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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
y PREFELTURA MUNICIPAL DE

i BARAO DE COTEGIPE

5

Y

CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITO DE TRIBUTOS MUNICIPAIS

Contribuinte.....: BOA VISTA COMERCIO D EQUIPAMENTOS;EIRELI*ME///
CPE/CNPY s sssnwend 24.137.809/0001=28

Insc. Municipal..: 1525

Endere¢o.........: Linha 1 Sec. Cravo, 2301

BairTO...«.+s w3 ASC.Sa0 Roque

Cidade...........: Bardo de Cotegipe

Atividade(s).....:

3240-0/99 Fabricagdo de Outros brinquedos e jogos recreativos nao
especificados

4744-0/99 Com.Varej.de Materiais de Construcao em Geral

4763-6/02 Comercio Varejista de Materiais Esportivos

4789-0/99 Com.Varej. de Outros Produtos nao Esp.Anteriorment
4755-5/03 Comercio Varejista de Artigos de Cama,Mesa eBanho
4120-4/00 Construcao de Edificios

4763-6/01 Com.Varejista de Brinquedos e Artigos Recreativos
9529-1/99 Reparagdc e Manutencdo de Outros Objetos e Equipamentos
Pessoais e Dom

4399-1/04 Servigos de Operacdo e Fornecimento de Equipamentos para
Lransporte e

4213-8/00 Obras de Urbanizacdo-ruas,pracas e calcadas

7721-7/00 Aluguel de equipamentos Recreativos e Esportivos
3230-2/00 Fabricacdo de Artefatos para pesca e esporte

Ressalvado o direito de a Fazenda Publica Municipal
cobrar quaisquer créditos tributérios que vierem a ser apurados, €
certificado que o contribuinte acima especificado, ndo possui
débitos com este municipic referente a taxas, impostos e
contribuicdées de melhorias.

Esta certiddo é wvalida inclusive para participacido em
processces licitatérios.

A autenticidade da Certiddc pode ser verificada no si
www.baraodecotegipe.rs.gov.br.

Certidao emitida gratuitamente e valida até 12/10/2019

Qualgquer rasura ou emenda invalida este documento.

Identificador : 224137809000128 ”465;2
C}ég; =



ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFELTURA MUNICIPAL DE
BARAO DE COTEGIPE

Emitida as 09:33:29 do dia 15/04/2019.
Coédigo de Autenticidade 3383.1CCC
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23 DE JANEIRO CE 1563

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE /

BARAO DE COTEGIPE

P

Contribuinte.....:BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI-ME
CPF/CNPJ.........:24.137.809/0001-28

Endereco.........:Linha 1 Sec. Cravo, 2301

Bairro..... ......:Asc.5ao0 Roque

Cidade.......... .:Bardo de Cotegipe

Certificamos que revendo nosso banco de dados constatamos
que o Contribuinte acima citado encontra-se cadastrado desde:

Inicio Fim Insc.Mun. CNAE Atividade

21/08/17 1525 4744-0/99 Com.Varej.de Materiais de Construcao em Geral
21/08/17 1525 4763-6/02 Comercio Varejista de Materiais Esportivos

21/08/17 1525 4789-0/99 Com.Varej. de Outros Produtos nao Esp.Anteriorment
21/08/17 1525 4755-5/03 Comercic Varejista de Artigos de Cama,Mesa eBanho
21/08/17 1525 4120-4/00 Construcao de Edificios

21/08/17 1525 4763-6/01 Com.Varejista de Brinquedecs e Artigos Recreativos
21/08/17 1525 9529-1/99 Reparagdo e Manutengdo de Outros Objetos e
Equipamentos Pessoais e Dom

21/08/17 1525 4399-1/04 Servigos de Operacdo e Fornecimento de Equipamentos
para transporte e

21/08/17 1525 4213-8/00 Obras de Urbanizagdo-ruas,pragas e calgadas
20.7/08/1 1525 3240-0/99 Fabricacdo de Outros bringuedos e jogos recreativos
ndo especificados

21/08/17 1525 7721-7/00 Aluguel de equipamentos Recreativos e Esportivos
21/08/17 1525 3230-2/00 Fabricacdoc de Artefatos para pesca e esporte

Certiddo expedida conforme artigos 205 a 208 do Coddigo
Tributario Nacional e Decreto Municipal n° 3086, de 20 de margo de
2006, e ndo elide o direito de a Fazenda Publica Municipal
proceder posteriores diligéncias fiscais e vir cobrar, a qualquer
tempo, créditos quem venham a ser apurados, inclusive do exercicio
em curso.

A autenticidade da certiddo pode ser verificada no sit
www.baraodecotegipe.rs.gov.br.

Certiddo emitida gratuitamente, valida até 15/10/2019///

Qualquer rasura ou emenda invalida este documento. \\—E;ikfﬂﬁ



ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE

BARAO DE COTEGIPE

23 DE JANEIRO CE 1965

Identificador : 224137809000128
Emitida as 15:05:49 do dia 18/04/2019.
Coédigo de Autenticidade 337E.1CFZ

e



CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS TRAIHULHISTH&S(///

Nome: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ///

(MATRIZ E FILTAIS) CNPJ: 24.137.809/0001-2
Certidao n®: 170641145/2019
Expedigao: 09/04/2019, as 10:01:17
validade: 05/10/2019
de sua expedicgao.

- 180 (cento e oitenta) dias, contados da data

Certifica-se dJue BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI
(MATRIZ E FILIALS), inscrito(a) no CNPJ sob o n°

24.137.809/0001-28, NAO CONSTA Lo Banco Nacional de Devedores

Trabalhistas.

Certiddo emitida com base no art. 642-A da Consolidacdo das Leis do

Trabalho, acrescentado pela Lei n° 12.440, de 7 de julho de 2011, e

na Resolucdo Administrativa n® 1470/2011 do Tribunal Superior do

Trabalho, de 24 de agosto de 2011.

Os dados constantes desta Certidao sao de responsabilidade dos

Tribunais do Trabalho e estio atualizados até 2 (dois) dias

anteriores & data da sua expedicgao.

No caso de pessoa juridica, & Certidao atesta a empresa em relacgao

a todos os seus estabelecimentos, agéncias ou Filizmis.

A aceitacdo desta certidao condiciona-se a verificacdo de sua

autenticidade no portal do Tribunal Superior do Trabalho na

Internet (http://www.tst.jus.br).

Certidao emitida gratuitamente.

INFORMAGCAO IMPORTANTE

Do Banco Nacional de Devedores Trabalhistas constam OS dados
necessarios a identificacgao das pessoas naturais e juridicas
inadimplentes perante a Justica do Trabalho quanto as obrigagdes
estabelecidas em sentenga condenatbéria transitada em julgado ou em
acordos judicialils trabalhistas, inclusive no concernente aos
recolhimentos previdenciarios, a honorarios, a custas, @&
emolumentos ou a recolhimentos determinados em lei; ou decorrentes
de execucdo de acordos firmades perante o Ministério Publico do
Trabalho ou Comissdao de Conciliacdo Prévia.



r—.

1‘) I\.‘(,ﬁ\

‘---.v.-n

Consulta Publica ao CGCTE RS /\—%,

,J'

-n\

,.4
e

REcEiTA ESTADUAL RS © | )

Situagdo na data: 26/04/2019 /

Identificagao

CAD ICMS
CNPJ

Razao Social

170/0010040
24.137.809/0001-28
BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME

Nome BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI
Fantasia
Endereco
Logradouro LI UM FOLADOR
Numero SIN Complemento SECCAQO CRAVO
Bairro/Distrito
Municipio Barao de Cotegipe U.F. RS
CEP 99740-000 Telefone (54) 99913-3432
Informagdes Complementares
Enquadramento  SIMPLES NACIONAL Delegacia da Receita 14 ® DRE - ERECHIM
Empresa Estadual
Natureza 2305 - EMPRESA INDIVIDUAL DE RESPONSABILIDADE L
Juridica
CNAE Fiscal 3240-0/99 - FABRICACAO DE OUTROS BRINQUEDOS E JOGOS RECREATIVOS NAO
Principal ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE
CNAE Fiscal 4763-6/01 - COMERCIO VAREJISTA DE BRINQUEDOS E ARTIGOS RECREATIVOS
CNAE Fiscal 4763-6/02 - COMERCIO VAREJISTA DE ARTIGOS ESPORTIVOS
Data Abertura 31/07/2017 Motivo MUDANCA DE MUNICIPIO
Inclusao
Data Baixa Motivo Baixa
Situagao HABILITADO Data desta 08/2017
Cadastral Situacao
Vigente(!)
Nota Fiscal EMPRESA OBRIGADA A EMISSAO EM 24/02/2016
Eletrénica

CAE

395069100 - artigos e equipamentos para cultura fisica, gi
810030000 - ARTIGOS RECREATIVOS

810020000 - ARTIGOS DESPORTIVOS D

OBSERVAGAO: Os dados acima estao baseados em informagdes fornecidas pelos préoprios contribuintes
cadastrados. Nao valem como certidao de sua efetiva existéncia de fato e de direito, ndo séo oponiveis 3. °,
Fazenda e nem excluem a responsabilidade tributaria derivada de operagdes com eles ajustadas. ‘@/

() Situagdo Cadastral Vigente refere-se tdo somente ao Cadastro de Contribuintes do Estado do Rio !

Grande do Sul (Inscrigdo Estadual). ﬁ_



Mais informacdes leia o QR-CODE

EXIJA DOCUMENTO FISCAL
Ainciusdo do CPF no documento fiscal é obrigagao da empresal

Participe do Programa Nota Fiscal Gatich
Lei 14.020/12 e Decreto 50.199/13

GOVERNO DO ESTADO
RIO GRANDE DO SUL

o SECRETARIA DA FAZENDA




TERMO DE ABERTURA PAGINA 00001

CONTEM ESTE LIVRO 32 (trinta e duas ) PAGINAS, NUMERADAS POR SISTEMA ELETRONICC DE PROCESSAMENTO DE
OADOS, DO NUMERO 01 AO NUMERO 32 E QUE SERVIRA PARA LANCAMENTO DAS OPERACOES DO CONTRIBUINTE
ABAIXO IDENTIFICADO:

Nome da Empresa..... ........... BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME
End........iii...t Rodovia BR, SN
- Complemento...............:
- Bairro/Cep.............: INTERIOR - 99740-000
- Cidade/Estado...... ........ BARAO DE COTEGIPE - RS
Inscnigao no CNPJ.... ... ........... 24.137.809/0001-28
inscrigdo Estadual..................: 1700010040
Reg. JUNTA COMERCIAL DO RS..........: 43600172746

Data do Registro........................ 10/02/2016

Data de encerramento do exercicio sacial: 31/12/2017

BARAO DE COTEGIPE-RS, 01 ge JANEIRO de 2017

3 5 TABELIONATO BARAO DE COTEGIPE - RS 8
- CARTORIO Av. 21 Dé A 5- F 54) 3523°2844 - Comarca de Erechim _EiAM

DARIVA

D ubstitulo Diego Luix Salcher
¢ AUTENTICAGAO j
f A E EE Autentico a presente cépla reprogrifica aqul
J’f” ‘A S @ extraida, por conferir com o original que me foi
AAFISICA SILVESTRE CORDONE ' apresentado, e dou 16, Emol.: RS 4,90. SDFNR:
0189.00.1900001.06692 (RS 1,40). Baric de.

f Cotegipe, 26/04/2019.
'l } Em testemunho da yerdade.
“ s
A )
H o Maftisa Matkskr oArrvl Akl d i

CONTADORA: FRANCIEL FUSINATTO
CRC: R8081 U?.’% RS

TITULAR PESS
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_ESTADO 50 G GRANDEDO SUL ;
JUNTA COMERCIAL, INDUSTRIAL E SERVIGOS DO RIO GRANDE DO SUL
TERMO DE AUTENTICAGAO J

Deciaro exatos os termos de aberura e encerrament
deste livro/conjunto de fichas autenticado soboﬂméro
7

175039847 em 10/04/2018 7 N/
e AUTENTICADCOR _‘:,!.._,__:/ 1. :
360015\301 S Siofopéiii\fﬁinsem r@@wggggﬁwmcﬁm‘
Rl e
| | L]
J i _“I|IH|I1‘LI|1‘35.494-8




-
LIVRO DIARIO GERAL e |
Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165 <)
CNPJ 24.137.809:0001-28 IE: 7700010040 Fone: {054)9133-4326
Enderecor RODOVIA BR, SN !
Bairro: INTERIOR CEP: 39.740-000 |
Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017 |
Pagina: 00002 Livro: 00002 l
Conta ' _Nome da Conta Data Histérico Débito Crédrw‘
000D0D0B03 Venda de Produtos 02/01/2017 NFE nr 21 ser 1 a ASSOCIAGAOD CRISTA PRO MENOR LAR COLMEIA 7.680,00
0000000005 Caixa 02/01/2017 NFE nr 21 ser 1 a ASSOCIAGAO CRISTA PRO MENOR LAR COLMEIA 7.580,00
0000000921 Produtos Semi Acabados 02/01/2017  NFE nr 825519 ser 2 de MEPAR MERCADO DE PARAFUSOS LTDA 1.859,13
0000000005 Caixa 02/01/2017 NFE nr 825519 ser 2 de MEPAR MERCADO DE PARAFUSOS LTDA 1.859,13
100000C54< Ajuste de Exercicio Anterior 02/01/2017 Valor referente INSS em abenc 977,54
0000000533 INSS a Pagar D2/01/2017  Valor referente INSS em abertc 977.54
TOTAS EO DA _ o o o e e e e e e e e e e e e e e e v 10.516,67 10.516,67
000000CB20 Combustiveis e Lubrificanies (Admu  04/C1/2017  Pgto NF 100200 Combustiveis # Luorificantes (Agministralivas)’ 200.04
0000000005 Caxa 04/01/2017  Pgic NF 100200 Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 200,04
TOTAIS DOIDIAL 0 s s s i S e B b bt s s s s b it m e 200,04 200,04
0000000532 Salérios a Pagar 06/01/2017 PGTO DA FOLHA MAICON LUIS BRUNHEIRA 12/2016 1.091,12
2000000005 Caxa 08/01/2017 PGTO DA FOLHA MAICON LUIS BRUNHEIRA 12/2016 1.081.12
0000000532 Salarios a Pagar 06/01/2017 PGTO DA FOLHA JEFERSON LEMOS 12/2016 1.374.48
0000000005 Caixa 06/01/2017 PGTC DA FOLHA JEFERSON LEMOS 12/2016 1.374,48
0000000532 Salanos a Pagar 06/01/2017 PGTO DA FOLHA CLAITON FELICIANO DOS SANTOS 12/2016 1.814,54
2000000005 Caixa 06/01/2017 PGTC DA FOLHA CLAITON FELICIANQ DOS SANTOS 12/2016 1.814,54
01300000803 Venda de Produlos Q8/G1/2017  NFE nr 25 ser 1 oe CAMBURY EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS LTDA 5.500.00
U000UCEHOS Caixa QB/C12077  NFE nr 25 ser ' @ CAMBURY EMPREENDIMENTOS IMOBILIARIOS LTDA 5.500.00
0000060833 Yenda ce Proautos Q80120077 NFE nr 24 ser * a PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 13.570,00
000DOOND0E Caixa QB/MN1/2017  NFE ar 24 ser 1 a PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 13.570,6C
0000000885 Devolugées de Vendas de Mercador  06/01/2017  NFE nr 23 ser 1 de PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 10.000,00
0000000005 Caixa 06/01/2017 NFE nr 23 ser 1 de PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 10.000.00
0000000885 Devolugbes oe Vendas de Mercador  D8/01/2017  NFE nr 22 ser 1 de BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME 4.570,00
0000000005 Caixa 08/01/2017 NFE nr 22 ser 1 de 50A VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME 3.570.00
TOTAIS DO DIA o o o o o e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e emm e mmammmmmmeeeeemem—e== 38.920,14 36.920.14
0000000820 Combustivels e Lubrificantes (Admi  08/01/2017 Pgio NF 276 Combustiveis e Lubrificantes (Adminislrativas) 384,02
0000000005 Caixa 09/01/2017 Pgto NF 276 Combustiveis e Lubyificantes {Administrativas) 384,02
. TOTAIS DO DIA o o e o e e oo e e e e e e emeiememeem e mmm—-mem——eess—eccasecessassssc=c= 394,02 394,02
0000000820 Combusliveis e Lubrificantes (Admi 11/01/2017  Pgio NF 346 Combustiveis e Lubniicantes (Adnunistrativas) 100,08
UUUUO0000S Caixa 11/01:2017  Pglo NF 34§ Combustiveis & Lubrificantes (Administrativas ) 100,08
HOV0VAB20 Combustiveis & Lubrificantes (Agm:  11/01/2017  Pglo NF 348 Comgustiveis & Lubrificanies {Adminisirativas) -~ 82,04
1J0U0N0NCONS Caixa 11/01/2017 Pglo NF 348 Combustiveis e Lubrificantes (Adminisirativas) - 82,04
0000000820 Combusliveis a Lubrificantes (Admi  11/01/2017 Pglo NF 361 Combustiveis a Lubnficantes (Administrativas) "'\ 100.00
0000000005 Caixa 11/01/2017 Pglo NF 361 Combustiveis e Lubnficantes (Administrativas) . 100,00
0000000820 Combusliveis e Lubdficantes (Admi 11/01/2017  Pgto NF 352 Combustiveis e Lubnficantes {Administralivas) . 100,03
0000000005 Caixa 11/01/2017 Pgto NF 362 Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 100.03
, TOTATEDEIBIR - o s v i e e 5 A S S B et 382,15 382,15
1000000820 Combustiveis e Lubnficantes (Admi 12/01/2017  Pgto NF 381 Combusliveis e Lubrificantes (Administralivas) - 236,86
OULGNCo0S Caxa 12/01/2017 Pgto NF 391 Combustiveis e Lubnficantes (Adminisiralivas) 236.86
TOTAIS DO OIA - o o o o o o e e e e e e eeeeaceeeeesceccceecccssssscecssssoeemcemcoccean== 238,86 236,46
0O00AN0B20 Combustiveis ¢ Lubrificantes (Admi 13/01/2017  Pgto NF 418 Combustiveis e Lubnficantes {Administrativas) 200,07
DUOONVO0NS Caita 13/01/2017 Pglo NF 418 Combustiveis e Lubriicanies (Administrativas) 200,07
LUDDLLLB20 Combustiveis e Lubrificantes (Admi 130172017 Pgto NF 418 Combusliveis ¢ Lubnficantes (Administrativas) 100,03
(U0V000003 Caisa 13/01/2017 Pgto NF 415 Combustivels & Lubrificantes (Administrativas) 100.03
TOTAIB D DIA s o i i s e i s i S i i e S 300,10 300,16
(000000930 Cambusuveis e Lubrificantes (Admi  14/01/2017  Pgta NF 471 Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 319,07
0000000005 Caixa 14/01/2017 Pgto NF 471 Cembustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 319,07
TOTAIEDOIINR L s e s et s it e o e i e e S S S B B S e S R e S o Sra i S, 318,07 319,07
NUUD000B20 Combustivels @ Lubrificantes (Adm: 18/01/2017 Pgto NF 535 Combustiveis e _ubrificantes (Administrativas) 100,03
UINLONGONS Canxa 16/01/2017  Pgio NF 535 Combustivers « Lubrficsntes (Adminisirativas) 100,03
0000000820 Combusliveis  Lubrificantes (Admu  16/01/20°7  Pglo NF 507 Comnustive's e Lubnificantes (Adminisiralivas) 380,05
0000000N0ES Caixe 16/01/2077  Pglo NF 507 Combpustivers » Lubnficantes (Adminisirativas) 380,05
T IS B DI e e mmcnem sl S e s M e e o 4 S e e B L S B e e R R S 480,08 450,08
00000921 Produtos Semi Acabados 17/01/2047  NFE nr 685 ser 1 ge SCHELSKE & SCHELSKE LTDA - ME 2.730,00
0000NDCO0S Caixe 17/01/20°7 NFE nr 655 ser 1 2e SCHELSKE & SCHELSKE LTDA - ME 2.730.00
0000000820 Combustiveis e Lubrificantes (Admi  17/01/2017 Pgto NF 580 Combustiveis & Lubiificantes (Adminisirativas) 100,03
0unnonuons Caixa 17/01/20%7 Pgio NF 580 Combustivels ¢ Lubrificanies (Administralivas) 100,03
Frol7 =0 o T T —— 2.830,03 2.830,03
0000000803 Venda oe Proculos 18/01/2017 NFE nr 26 ser 1 5 PREFEITURA MUNICIPAL DE VIADUTOS 6.480,0C
00000005 Caixa 18/01/2017 NFE nr 26 ser 1 3 PREFEITURA MUNICIPAL DE VIADUTOS 6.480,00
. TOTAIS DO DA _ o o o e te et e e s eeim s s o mm e mmme—msssssessssescs-ssssass 5.480,00 5.480.00
0U0DO0CB20 Combustiveis e Lubrificantes (Admi  19/01,20°7  Pgio NF 859 Combushivers o Lubrificartes (Agminisiralivas, - 100,03
0000000005 Caixa 19/01/2017  Pglo NF 654 Combustivens ¢ Lubrificantes (Aorinisirativas) 100.03
DOUO0N082D Combustiveis e Lubrificantes (Admi 19/01/2017  Pgto NF 660 Combustiveis & Lubrificantes (Administrativas) 200,05
UU0000000S Caixa 19/01/2017 Pgto NF 660 Combustiveis e Lubnficantes (Administrativas; 200.05
TOTAIS MO DA B s seoien e v s e e 300,08 300,06
- o - A A ~ Bl e - RS-
CARTORIG 2‘\1\,};%5{‘?'\:‘:f(z”}ir\.'flnex?z%FCC():]"E:E[‘.EZL‘:m_:\"ﬁ IIE? Combustivels e Lubrificantes (Administralivas) 100,03
DARIVA TRbckREe o lw:::tru|=\d|;l?;oﬁ:i§l§ie1.c:lu ?‘““' b Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 100,03
e s b e sasrmasns Pt Hpaeat) eSS e ot 5 Combusliveis e Lubrificantes (Administrativas) 370,40

AUTENTICAGAO §
@EE Autentico a presente cépia reprogrifica aqui G

extraida, por conferir com o original que me foi
apresentado, e dou fé. Emol.: RS 4,90. SDFNR:
0189.00.1900001.07005 (RS 1,40). Bardo de -
Coteglpe, 26/04/2019.
Em testemunho

@&
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| .
! LIVRO DIARIO GERAL
i Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165
. CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
| Endereco: RODOVIA BR, SN
Bairro: INTERIOR CEP: 99.740-000
Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
Pagina: 00021 Livro: 00002
Conta Nome da Conta Data Histdrico Débito Crédito
0000007381 Despesas Postais Cerreios - (Admi 31/42/2017 155,80
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Perlododo  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 wransferido da conta 1383 - Despesas com Carn 826,30
) orio - (Administrativas)
1U0O0007383 Despesas com Cartéric - (Administr 31/12/2017  Salde ref 01/01/2017 a 31/1212017 \ransferido para conta Passiva 745 - Resultado d 926,30
o Exercicio - Periodo do Balango
00000745 Resultado do Exercicio - Pariodo do 311212017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transfendo da conta 1404 - Mensalidades/ Anui 661,88
dades e Contribuigaes - (Administrativas) =
U00D0007404 Mensalidades/ Anuidades e Contrib ~ 31/12/2017 Saldo refl 01/01/2017 a 311212017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 681,88
a Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado dao Exercicio - Perfodode  31/12/2017 Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1406 - Impostos e Taxas M 122,48
unicipais - (Administrativas)
0000001406 Impaostos e Taxas Municipais - (Adm  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 vransferido para conta Passiva 745 - Resultado d 122,48
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado oo Exercicia - Pericdodo  31/12/2047 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1410 - Impostos e Taxas Es 1.344,30
. lacuals - (Administrativas)
0000001410 Impostos e Taxas Eslacuais - (Agmi  31/12/2017 Saido ref C1/01/2017 a 31112/2017 transferido para conla Passiva 745 - Resullado d 1.344.30
o Exerelcio - Perfodo do Balango
0000000745 Resultado do Exereicio - Periooodo  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 & 31/12/2017 ransferido da conia 1412 - Despesas de Viage 200,00
m - (Adminisirativas)
0000007412 Despesas de Viagem - (Administrati 3112/2017  Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/2017 Iransferido para conta Passiva 745 - Resullado d 200,00
0 Exercicio - Perfodo do Balango .
0000000745 Resultado do Exercicio - Periododo  31/12/2017 Saldo rel 01/01/2017 a 3112/2017 transferido da conta 1417 - Qutras Daspesas - ( 648,50
Administrativas)
0000001417 Quiras Despesas - (Administrativas)  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 3111 2/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 648,50
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Perfodo do 31122017 Saldo refl 01/01/2017 a 311212017 transferido da conta 1457 - Juros de Mora 156,91
0000001457 Juros de Mora 311212017 Saldoref 01/01/2017 a 31/12/2017 Iransferida para canta Passiva 745 - Resultado d 156,91
o Exercidio - Periodo do Balanco
0000000745 Resultada do Exercicio - Periodode  31/12/2017 Saloo ref 0110172017 a 31122017 transferido da conta 1053 - Fretes Transportes | 1.775,03
Adininisirativos)
U0U0UD1US3 Fretes Transportes (Administratives)  31/12/2017  Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/20% 7 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 1.779,03
o Exercicio - Periodo uo Balango
0BOVDOL745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/12/2017 Salda ral 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1336 - Multas Rescisorias - 540,76
(Administrativas)
DU0UDO1336 Multas Rescsérias - (Administrativa 311212017 Salda re! 01/01/2017 a 3111212017 \ranslerido para conta Passiva 745 - Resullado d 540,76
a Exercicio - Perfeda do Balanga
0000000745 Resultado do Exercicio - Periododo  31/12/2017 Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 810 - Simples Nacional - s/ 37.293,02
vendas e servigos -
0000000910 Simples Nacional - s/vandas e servi  31/12/2017 Saldo ref D1/01/2017 a 31122047 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 37.283,02
e o Exercicio - Perfodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periododo  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 885.1 - Devolugées de Ven-., 13.570,00
das de Mercadorias (Com Tributagdo Normali) . SR
000000885 Devolugies de Vendas de Mercacor 31712/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conla Passiva 745 - Resultado d 13.570,00
o Exercldio - Periodo do Balango =
000000C745 Resultado 0o Exercioio - Panogodo 3111212017 Saldo rel 01/01/2017 a 311212017 wansfenda da conta 1335 - Honcranos Conlaber 2,600,00
s
0000007335 Honoranos Conlaveis 3111212077 Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resullado d = 2.600,00
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado da Exercicio - Perfodo do  31/12/2017 Salde ref 01/01/2017 a 31/12/12017 wransterido da conta 820 - Combustiveis e Lubrif 32.667,77
Icanies (Administrativas)
0000000820 Combustivels e Lubrificantes (Admi  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/12017 wransferido para conta Passiva 745 - Resullado d 32.667,77
. o Exercicio - Perlodo do Balango
000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do 311212017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/42/2017 transferido da conta 842 - Despesas Material de 1.366,00
Uso e Consumo {Acmisiralivas)
0000000844 Despesas Material de Uso eConsu  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 3 31/12/2017 wransferido para conta Passiva 745 - Resultado d *.356,00
o Exercicio - Periedo do Balango
000000745 Resultado vo Exercicio - Perioda da 3141212017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/1212017 transtendo oa conta 844 - Juros e Multas de Gui 1.305.69
as nac Jeuliveis
DUOUNOUS44 luros e Multas de Guias nao Deutiv. 31/12/20%7 Saldo rel 01/01/2017 3 311212017 1ransfendo parz corta Passiva 745 - Resultado o 1.305,69
o Exercicio - Periods go Balango
0000UDGY45 Resultada do Exercicio - Perioga do IIN21T Saldo ref 01/04/2017 5 3171212017 translerido para conta 742 - Lucros Acumulados 406.018,92
UU00U0742 Lucros Acumulados 311202017 Saido ret 0101:2017 a 31/12/2017 Iranslerido da conta Passiva 745 - Resultado do 406.018,93
Exercicio - Periodo do Balanga
T DO Ol ettt ngr et 1.573.378,53 1.573.378,53
L o st s e e v s s g oL 2.270.621,19 2.270.621,19

TOTAIS GERAIS 3.209.828,81 3.206.829.81
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. LIVRO DIARIO GERAL
Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL| ME Emp.: 165

} CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)8133-4326

Enderego: RODOVIA BR, SN .
| Baimo: INTERIOR CEP: 99.740-000

Cidade BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017

NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016

Pagina. 00022 Livro: 00002

ATIVO 31/12/2017
ATIVO
Contas Contabers Saldo Anterior Débitos Créditos Saldo Atual
| ATIVO ' 102.638,98 843.523,54 (430.324,12) 515.836,40
2 ATIVO CIRCULANTE 102.638,98 B43.523,54 (430.324,12) 515.838,40
K] DISPONIVEL 102.638,98 840.627 00 (427.427 58) 515.838,40
4 CAIXA 102.638,98 840.627,00 (427.427,58) 515.838,40
5 Caixa 102.638,98 840.627,00 (427.427 58) 515.838,40
50 CLIENTES 000 1,584,03 (1.584,03) 0.00
0,00

96 (-) TITULOS DESCONTADOS 0,00 1.584,03 (1.584,08) ;
99 (-)DESC TITULOS COOP SICOOR 0.00 1.584,03 (1.584,03) 0,00
70 OUTROS CREDITOS 0,00 1.312:51 (1.312,51) 0,00
71 ADIANTAMENTOS 0,00 1.312,51 (1.312,51) 0,00
75 Adiantamento de 13° salario 0,00 1.312,51 (1.312,51) 0,00

E £ B Em testemunho da vprdade.
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LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTQS EIRELI ME Emp.: 165

CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4328

Enderego: RODOVIA BR, SN ’ )

Balmo:  INTERIOR CEP: 99.740-000

Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Perfodo: 01/01/2017 a 31/12/2017

NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
|_Pagina: 00023 Livro: 00002

PASSIVO 31/12/2017
PASSIVO
Contas Contabeis Saldo Anterior Débitos Créditos Saldo Atual
500 PASSIVO ! 102.638,08 (845.052,27) 1.258.251,69 §15.838,40
501 PASSIVO CIRCULANTE 14.638,98 (374.928,27) 489.505,81 129.216 52
520 FORNECEDORES 0,00 (180.000,00) 240.000,00 80.000,00
522 FORNECEDORES NACIONAIS 0,00 (160.000.00) 240.000,00 80.000,00
772 . VENDA DE ENTREGA FUTURA 0,00 (160.000,00) 240.000,00 80.000,00
530 OBRIGAGOES TRABALHISTAS E SOCIAIS 8.542,82 (77.302,66) 85.593,20 16.833,36
531 Honorarius a Pagar 0,00 (2.600,00) 2.600,00 0,00
532 Saldrics a Pagar 4.280,14 (60.880,45) 60.457,88 3.867,57
533 INSS a Pagar 1.500,00 (5.505,74) 6.388,28 2.382,52
534 FGTS a Pagar 2.333,85 (886,87) 4.975,77 8.412,65
536 Contribuigdes Sindicais a Recolher 428,83 0,00 460,79 889,62
537 Rescisdes a pagar . 0,00 (6.322,49) 6.322 49 0,00
539 Parcelamento INSS 4308 0,00 (1.087,01) 4.388,01 3.281,00
550 OBRIGAGCGES FISCAIS/TRIBUTARIAS 6.096,16 (25.138,88) 51.425,88 32.363,16
565 Simples Nacional a Recolher 6.096,16 (14.915,10) 37.283,02 28.474,08
518 Parcelamento simples Nacional 0,00 (10.223,78) 14.132,86 3.509,08
580 OUTRAS OBRIGAGOES 0,00 (112.486,73) 112.486,73 0,00
584 Telefone a Pagar 0,00 (708,89) 708,89 0,00
587 Distribuicdo de Dividendos/Lucras 0,00 {111.776,84) 111.776,84 0,00
850 PASSIVO NAC CIRCULANTE 0,00 000 ~, 871888 ~ 811888
. _‘\‘\-
651 OBRIGACOES EXGIVEIS A LONGO PRAZO 0,00 0,00 8.118,88. 8.118,88
680 PARCELAMENTO OBRIGACOES 0,00 0,00 8.118,88 8.118,88
SOCIAIS/FISCAIS/TRIBUTARIAS

766 Parcelamento Simples Nacional 0,00 0,00 8.118,88 8.118,88
700 PATRIMONIO LiQUIDO : 88.000,00 (470.124,00) 760.627,00 378.503,00
701 CAPITAL SOCIAL B88.000,00 0,00 0,00 88.000,00
702 CAPITAL SOCIAL REALIZADO 88.000,00 0,00 0,00 88.000,00
575 Capital Sacial Integralizado 88.000,00 0,00 0,00 B8.000,00
740 RESULTADO ACUMULADO . 0,00 (470.124,00) 780.627,00 290.503,00
741 LUCROS OU PREJUIZOS ACUMULADOS 0,00 (470.124,00) 760.627,00 280.503,00
742 Lucros Acumulados 0,00 (111.776,84) 0,00 (111.776,84)
745 Resultado do Exercicio - Periodo do Balango 0,00 (354.608,07) 760.627,00 406.018,93
544 Ajuste de Exercicio Anterior 0,00 (3.739,09) 0,00 (3.739,09)

CARTORIQ TABELIONATO BARAO-DE COTEGIPE - RS-}
i T 6 3
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i A LIVRO DIARIO GERAL
Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 185
CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego: RODOVIA BR, SN ;
Bairro: INTERIOR CEP: 99.740-000
Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Perfodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Pagina: 00024 Livro: 00002

DEMONSTRACAO DO RESULTADO DO EXERCICIO 01/01/2017 A 31/12/2017

DEMONSTRAGAO DO RESULTADO

Contas Contabais Saldo Anterior Débitos Créditos Saldo Atual
800 RECEITA OPERACIONAL BRUTA ‘ 0,00 0,00 760.627,00 760.627,00
801 VENDA DE PRODUTOS 0,00 0,00 760.627,00 760.627,00
802 VENDA DE PRODUTOS - MERCADO INTERNO 0,00 0,00 760.627,00 760.627,00
803 . Venda de Produtos 0,00 0,00 760.627,00 760.627,00
380 (-JDEDUGOES DA RECEITAS BRUTA 0,00 {(107.512,02) 0,00 (107.512,02)
881 DEVOLUGOES DE VENDAS DE PRODUTOS, 0,00 (70.219,00) 0,00 (70.219,00)
DESCONTQS E ABATIMENTOS
882 DEVOLU(}OES DE VENDAS DE PRODUTOS, 0,00 (70.218,00) 0,00 (70.218,00)
MERCADORIAS E SERVICOS
883 DevolugSes de Vendas de Produtos 0,00 (56.649,00) 0,00 (56.648,00)
885 5 DevalucBes de Vendas de Mercadorias 0,00 (13.570,00) 0,00 (13.570,00)
890 IMPOSTOS INCIDENTES SOBRE 0,00 (37,293,02] 0,00 (37.293,02)
VENDAS/SERVICOS
910 Simples Nacional - sivendas e servicos 0,00 (37.293,02) 0,00 (37.293,02)
900 (=)RECEITA OPERACIONAL LIQUIDA 0,00 (107.512,02) 760.627,00 §53.114,08
901 (-)cusTODOS PRODUTOS E SERVICOS 0,00 (131.168,58) 0,00 (131.168,59)
VENDIDOS
902 CUSTOS DOS PRODUTOS VENDIDOS 0,00 (129.389,56) = 0,00 (129.389,56)
5 T
920 PRODUTOS SEMI ACABADOS E ACABADOS 0,00 (120.389,56) 0,00 (128.389,56)
921 Pradutos Semi Acabades 0,00 (129.389,58) 0,00 (128.389,56)
1050 CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS 0,00 (1.779,03) 0,00 (1.779,03)
1051 MERCADORIAS PARA REVENDA . 0,00 (1.779,03) 0,00 (1.779,03)
1053 Fretes Transportes (Administrativos) 0,00 (1.779,03) 0,00 (1.779,03)
1240 (=)RESULTADO OPERACIONAL BRUTO 0,00 (238.680,61) 760.627,00 521.946,39
1241 (-\DESPESAS OPERACIONAIS . 0,00 (115.927,46) . 0,00 (115.927 46)
1330 DESPESAS ADMINISTRATIVAS 0,00 (114.464,86) 0,00 (114.464,86)
1331 Gastos Com Pessoal - (Administrativas) 0,00 (74.896,80) 0,00 (74.886,90)
1332, Remuneragao - (Administrativas) 0,00 (69.921,13) 0,00 (69.921,13)
1335 Honorarios Contabeis 0,00 {2.600,00) 0,00 (2.800,00)
1334 Salarios e Rendimentos sujeitos a Contribuigao 0,00 (66.780,37) 0,00 (66.780,37)
Previdenciria - (Administrativas)
1336 Multas Resciscrias - (Administrativas) 0,00 (540,78) 0,00 (540,76)
1340 Encargos Socials - (Administrativas) 0,00 (4.975,77) 0,00 (4.875,77)
1342 FGTS - (Administrativas) 0,00 (4.875,77) 0,00 (4.975,77)
1370 DESPESAS GERAIS ADMINISTRATIVAS - 0,00 (39.567,96) 0,00 (39.567,96)
(Administrativas)
1378 : Telefone e Telecomunicages - (Administrativas) 0,00 (1.474,83) 0,00 (1.474,83)
1381 Despesas Postais Correios - (Administrativas) 0,00 (155,90) 0,00 (155,90)
1383 Despesas com Cartério - {(Administrativas) 0,00 (926,30) B 0,00 (926,30)
1404 Mensalidades/ Anuidades e Contribuigtes - 0,00 (661,88) 0,00 (661,88)
(Administrativas)
1406 Impostos e Taxas Municipais - (Administrativas) 0,00 (122,48) 0,00 (122,48)
1410 Impostos e Taxas Estaduals - (Administrativas) 0,00 (1.344,30) 0,00 (1.344,30)
1412 Despesas de \iagem - (Administrativas) 0,00 (200,00) 0,00 (200,00)
820 Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) 0,00 (32.667,77) 0,00 (32.667,77)
1417 Outras Despesas - (Administrativas) 0,00 (648,50) 0,00 (648,50)
844 ; - sl R e an e, O'OE (1.366,00) 0,00 (1.366,00)
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LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.. 185
i CNPRJ 24,137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
| Endersgo: RODQVIA B8R, SN
| Bairro: INTERIOR CEP: 98.740-000
Cidade: BARAO DE COTEGIPE-RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Pagina: 00025 Livro: 00002

DEMONSTRAGAO DO RESULTADO DO EXERCICIO 01/01/2017 A 31/12/2017

DEMONSTRAGAC DO RESULTADO

Contas Contabeis Saldc Anterior Débitos Créditos Saldo Atual
1430 RESULTADQOS FINANCEIRCS LiQuipos 0,00 ) {156,91) 0,00 (156.91)
1450 DESPESAS FINANCEIRAS 0,00 (156,91) 0,00 (156,91)
14357 Juros de Mora 0,00 (156,91) 0,00 (156,91}
3939 DESPESAS NAO DEDUTIVEIS 0,00 (1.305,69) 0,00 (1.305,68)
943 DESPESAS NAQ DECUTIVEIS 0,00 (1.305,69) 0,00 {1.305,69)
944 - Juros e Multas de Guias nao Deutiveis 0,00 (1.305.69) 0,00 {1.305,69)
1510 (=)JRESULTADO OPERACIONAL LIQUIDO 0.00 (354.608.07) 760.5627,00 406.018,93
1540 (=)RESULTADO LiQUIDO antes do Imposto de 0.00 (354.608,07) 760.627,00 406.018,82
renda e Contribuigao Social
1550 (=)RESULTADO DO PERIODO APOS AS 0,00 (354.608.07) 760.627,00 406.018,93
PROVISOES
1600 (=)RESULTADOC LiQuiDo DO PERIODO 0,00 (354.608,07) 760.627,00 406.018,93

Av, 21 e Abril, 165 - Fane 3523°2 144 - Comarca deErechim
DARIVA Tabelia de Notas Designada Masisa Maleski Dariva
T: uto Diego Luiz Salcher .
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LIVRO DIARIO GERAL

' Empresa:
I CNPJ: 24.137.808/0001-28
Enderego: RODOVIA BR, SN

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME
IE: 1700010040

Emp.. 185
Fone: (054)9133-4326

Bairro INTERIOR CEP: 99.740-000 .

Cidade. BARAQO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016

Pagina. (0026 Livro: 00002

ATIVO 31 DE DEZEMBRO DE 2017

ATIVO
Contas Contabeis 2017 2016
ATIVO 515.838,40 102.638,98
ATIVQ CIRCULANTE 515.838,40 102.638,98
DISPONIVEL 515.838,40 102.638.98
CAIXA 515.838,40 102.638,98
Caixa 515.838,40 102.638,98

TITULAR PESSOA FISICA-SILVESTRE CORDONE
RG: 1018980795/SSP
CPF: 342.644.420-87

5 CARTORIO TABELIONATO B@(RAC: DE COTEGIPE
DARIVA !
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LIVRO DIARIO GERAL
Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165
. CNPJ 24137 809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
| Enderegc. RODCVIA BR, SN
' Bairmo INTERIOR CEP: 99.740-000
| Cidade BARAC DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Pagina: 00027 Livro: 00002

. 31 DE DEZEMBRO DE 2017

§ ) PASSIVO

Contas Contabeis 2017 2016
PASSIVO 515.838,40 102.638,98
PASSIVO CIRCULANTE 129.216,52 14.638,98
FORNECEDORES 80.000,00 0,00
FORNECEDORES NACIONAIS 80.000,00 0,00
VENDA DE ENTREGA FUTURA 80.000,00 0,00
OBR!GACC)ES TRABALHISTAS E SOCIAIS 16.833,36 8.542,82
Salarios a Pagar 3.857,57 4.280,14
INSS & Pagar 2.382,52 1.500,00
FGTS a Pagar 6.412,65 N 2.333,85
Contribuigdes Sindicais a Recolher 889,62 428,83
Parcelamento INSS 4308 3.291,00 0,00
OBRIGACOES FISCAISTRIBUTARIAS 32.383,16 6.086,16
Simples Nacional a Recolher 28.474,08 6.096,16
Parcelamento simples Nacional 3.908,08 0,00
PASSIVO NAQ CIRCULANTE 8.118,88 0,00
OBRIGACQOES EXGIVEIS A LONGO PRAZO B8.118.88 0,00
PARCELAMENTO OBRIGA_(;C)ES 8;-.1:: 8,88 0,00

SOCIAIS/FISCAIS/TRIBUTARIAS h -
Parcelamenta Simples Nacional 8.118,88 0,00
PATRIMONIO LiQUIDO 3?8.503.ﬁ0 - 88.000,00
CAPITAL SOCIAL 88.000,00 - 88.000,00
CAPITAL SOCIAL REALIZADO 88.000,00 88.000,00
Capital Sociai Integralizado 88.000,00 88.000,00
RESULTADO ACUMULADO 290.503,00 0,00
LUCROS QU PREJUIZOS ACUMULADOS 290.503,00 0,00
Lucros Acumulados (111.776,84) (65.303,07)
Resultado do Exercicio - Periode do Balango 406.018,93 65.303,07
Ajuste de Exercicio Anterior (3.735,09) 0,00

|
TITULAR PESSOA FISICA: CONTADORA: FRABZIELT FUSINATTO
RG: 1018980785/SSP CPF 987.656.040-91
CPF: 342,644 420-87 CRC: RS081073Q0 RS

RAC DE COTEGIPE - RS~
54) 352372144 Cnmn:r:x‘d: Erechim
grad Maleski Dariva

CART(‘)RIO Av. 21 De'Abril, 165 - Fant

Tabelia de Notas De!

§ DARIVA " Diego i Seher |
- AUTENTK:A%&E copia reprogréfica aqul |

a pres !
‘::tt:;;g:,opnr run‘\‘erlr com o original que me fo

.. RS 4,90, SDFNR:
tado, e dou fé. Emo aEy
ao';'e?:g.wuuuumssgs (RS 1,40). Bario :
Cotegip®e, 26/04/2019.

Em testemunho




! LIVRO DIARIO GERAL

: Empresa; 804 visTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL) ME Emp.. 185

I CNPJ: 24 137 .809/0001-28 IE. 1700010040 Fone. (054)9133-4326
Endereco: RODOVIA BR, SN :
Barre INTERIOR CEP: 98.740-000
Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Sagina: 00028 Livro: 00002

DEMONSTRACAC DO RESULTADO DO EXERCICIO 31 DE DEZEMBRO DE 2017
DEMONSTRACAQ DO RESULTADO

Centas Cenlabeis 2017 2016
RECEITA OFERACIONAL BRUTA ~ 760.627,00 187.574,00
VENDA DE PRODUTOS 760.627,00 187.574,00
VENDA DE PRODUTOS - MERCADOQ INTERNO 760.627,00 187.574,00
Venda de Produtos 760.627,00 187.574,00
(-)DEDUGOGES DA RECEITAS BRUTA (107.512,02) (6.096.186)
DEVOLUCC)ES DE VENDAS DE PRODUTOS, (70.219,00) 0,00
DESCONTOS E ABATIMENTOS
DEVOLUCOES DE VENDAS DE PRODUTOS, (70.219,00) ‘ 0,00
MERCADORIAS E SERVICOS
Devolugdes de Vendas de Produtos (56.649,00) 0,00
Devolugdes de Vendas de Mercadorias (13.570,00) 0,00
IMPOSTOS INCIDENTES SOBRE (37.293,02) (6.096,16)
VENDAS/SERVICOS
Simpies Nacional - sivendas e SEnvIGos (37.293,02) (6.096,186)
(ZIRECEITA OPERACIONAL LiQuipa 653.114,98 181.477 84
.-)CUSTO D0S PRODUTOS E SERVICOS (131.168,59) - (72.128,80)
VENDIDOS S =
CUSTOS DOS PRODUTOS VENDIDQOS (129.389,56) (71.353,89)
PRODUTOS SEMI ACABADOS & ACABADOS (129.389,56) (71.353,89)
Produtos Semi Acabados (129.389,586) . (71.353,89)
CUSTO DAS MERCADORIAS VENDIDAS (1.779,03) (774,91)
MERCADORIAS PARA REVENDA (1.779,03) (774,91)
Fretes Transpones (Administrativos) (1.779,03) (774,91)
i=)RESULTADO GPERACIONAL BRUTO 521.948,39 108.349,04
-JDESPESAS OPERACIONAIS (115.927 46) (44.045.9?)
DESPESAS ADMINISTRATIVAS (114.464,85) (44.034,02)
Gastos Com Pessoal - (Administrativas) (74.896,90) (32.302,61)
Remuneragao - (Administralivas) (69.921,13) (29.968,76)
Honorarios Contabeis (2.600,00) (400,00)
Salarios e Rendimentos sujeitos a Contribuigao (66.780,37) (29.568,76)
Previdenciaria - (Administrativas)
Multas Rescisorias - (Administrativas) (540,78) 0,00
ncargos Sociais - (Administralivas) (4.975,77) (2.333,85)
FGTS - (Administrativas) . (4.975,77) (2.333,85)
DESPESAS GERAIS ADMINISTRATIVAS - (39.567,96) (1 1.731.41)
(Administralivas)
Telefone e Telecomunicacaes - (Administrativas) (1.474,83) (195,25)
Despesas Postais Correios - {Adminisrraliuas) (155,80) 0,00

Despesas com Cartgrio - (Administrativas) (926,30) 0,00
Servigos de Terceiros - {Administrativas) 0,00 (381,87)
“Mensalidades/ Anuidaves e Contribuigaes - (661,88) 0,00
‘Aarrinistrativas ) :

. CARTORIO
DARIVA T i
AuteAnkIJ;EliTipcraAs%nte copia rla;l:;aolgr:l:l:am:c;::
extralda, por conferir com 0 nrg5 A iy

tado, e dou fé. Emol.: 3 -
32;:?:31900001.07001 {R$ 1.40). Bardo

" 26/04/2019.
| cutampeE'mte!tamunhn w da verdade.
b g E a a; tiitto
3 Mmls.umr.zsmm\m&ﬂ?ﬁuj P23 ‘ ﬂﬁ ‘“ :
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{ LIVRO DIARIO GERAL
N i Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165
| CNPU: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
I Enderego: RODOVIA BR, SN ;
: Bairro INTERIOR CEP: 99.740-000
| Cidade BARAD DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
| NIRE 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Pagina: 00029 Livrc: 00002

DEMONSTRAGAO DO RESULTADO DO EXERCICIO 31 DE DEZEMBRO DE 2017
DEMONSTRAGAO DO RESULTADO

Contas'Contabeis 2017 2016
Impostos e Taxas Municipais - (Administrativas) (122,48) (99,55)
Impostos e Taxas Estaduais - (Administrativas) " (1.344,30) (203,00)
Despesas de Viagem - (Administrativas) (200,00) (2.690,00)
Combustiveis e Lubrificantes (Administrativas) (32.867,77) (7.765,74)
Outras Despesas - (Administrativas} (648,50) (210,00)
Despesas Malterial de Uso e Cansumo (1.366,00) (186,00)
{Admistrativas}

RESULTADOS FINANCEIROS LiQUIDOS (1586,81) 0,00
DESPESAS FINANCEIRAS (156,91) 0,00
Juros de Mora (156,91) 0,00
DESPESAS NAO DEDUTIVEIS (1.305,69) N (11,95)
DESPESAS NAO DECUTIVEIS (1.305,69) (11,95)
Juros e Multas de Guias nao Deutiveis (1.305,69) (11,95)
A~ F}RE‘SULTADO QOPERACIONAL LIQUIDO 406.018,93 65.303,07
(=)RESULTADO LIQUIDO anles do Impasle de 406.018,93 65.303,07
renda e Contribuigdo Sacial
(=)RESULTADO DO PERIODO APOS AS 406.018,93 65.303,07
PROVISQOES
(=)JRESULTADO LIQUIDO DO PERIODO 40éibﬂ-8.93 - 65.303,07

b -

TITULAR PESSOA FISICA: SILVESTRE CORDONE CONTADORA: FR& LI FUSINATTO
RG: 1018980795/SSP CPF: 987.656.040-
CPF 342544 420-87 CRC: Rsoam‘fscio RS

/
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CARTORIQ TABE :
DARIVA il melakl st

AUTENTICAC,AO ;
Autentico a presente cépla reprogrifica aqui
extraida, por conferir com o original que me foi
apresentado, e dou fé. Emol.: RS 4,90. SDFNR:
0189.00.1900001.06997 (RS 1,40). Bardo de
Cotegipe, 26/04/2019. ;
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o ‘ LIVRO DIARIO GERAL
Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL) ME

1

| cNPy: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040
| Enderego: RODOVIA BR, SN

| Baimo:  INTERIOR

| Cidade: BARAD DE COTEGIPE - RS

[ NIRE: 43600172746

___Pagina: 00030 Livro: 00002

165
(054)9133-4326

Emp.:
Fone:

CEP:
Periodo:
Data do NIRE:

99.740-000
10/02/2016

01/01/2017 a 31/12/2017

DEMONSTRACAQ DE LUCROS/PREJUIZOS ACUMULADOS

Contas Coniabers

SALDO INICIAL
SALDO INICIAL

AJUSTES DE EXERCICIOS ANTERIORES
EFEITOS DA MUDANCA DE CRITERIOS CONTABEIS
RETIFICACAQ DE ERRO DE EXERCICIOS ANTERIORES

PARCELA DE LUCROS INCORPORADA AD CAPITAL
PARCELA DE LUCROS INCORPORADA AQ CAPITAL

REVERSOES DE RESERVAS
DE CONTINGENCIAS
DE LUCROS A REALIZAR

LUCRO LIQUIDO DO EXERCICIO
LUCRO LIQUIDO DO EXERCICIO

PROPQSTA DA ADMINISTRACAQ DE DESTINACAO DO
LUCRC

TRANSFERENCIAS PARA RESERVAS
RESERVA LEGAL
RESERVA ESTATUTARIA
RESERVA DE CONTINGENCIAS
RESERVA DE LUCROS A REALIZAR
RESERVA DE LUCROS PARA EXPANSAO

IUROS SOBRE O CAPITAL PROPRIO

DIVIGENDOS DISTRIBUIDOS
DIVIDENTOS DISTRIBUIDOS

SALDO FINAL DE LUCROS (PREJUIZOS) ACUMULADOS

2017 2016

0,00 0,00

0,00 0,00
(3.739,09) 0,00
0,00 0,00
(3.739,09) 0,00
0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00
406.018,93 65.303,07
406.018,93 65.303,07
(111.776,84)  (85.303,07)
0,00 0,00

0,00 0,00
0,08 0,00
0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00

0,00 0,00
(111.776,84)  (65.303,07)
(111.776,84)  (66.303,07)
290.503,00 0,00

RC. 1018980795/SSP
CPFE: 342.644.420-87

STRE CORDONE

MATST

CARTORIC

BARAC DE E - RS
e (54) 3523-2144 - a delErechim &

TABELIONATO
Av. 21Be Abril, 165 -

DARIVA e et i Dings i Sucper
AUTENTICAGAO
Autentico a presante cdpia raprogréfica aqui
extraida, por conferir com o orlginal que me foi
apresentado, e dou fé. Emol.: RS 4,90. SDFNR:
0189.00.1900001.07000 (RS 1,40). Bario de.
Coteglpe, 26/04/2019.
Em testemupho da vi de.
M:ISAMALE'SIH oArhabalid eslgnadalsiibatitito

CONTAD : NCIELI FUSINATTO
CPF: 987.556\048.91
CRC: RS0810 10 RS
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TERMO DE ENCERRAMENTO

LIVRO DIARIO GERAL NR 2

PAGINA 00032

CONTEM ESTE LIVRO 32 (innta e duas | PAGINAS, NUMERADAS POR SISTEMA ELETRONICO DE PROCESSAMENTO DE
DADOS, DO NUMERO 01 AO NUMERQ 32 £ QUE SERVIU PARA LANCAMENTO DAS OPERACOES DO CONTRIBUINTE ABAIXO

IDENTIFICADC:

Nome da Empresa...............

End....

- Complemento. ..

Rodovia BR, SN

-Bairro/Cep. .. ... ...t INTERIOR - §9740-000

.—CidadelEslado s

Inserigdo no CNPJ..............

Inscrigao Estadual............co 1 1700010040
Reg. JUNTA COMERCIAL DO RS..........: 43600172746
Data do Registro. .....0 10/02/20186

Periodo ae Escrituragao.

BARAO DE COTEGIPE-RS

TITULAR FESSO

SICA SILVESTRE CORDONE

01/0%/200 7 2 311212017

de DEZEMBRO de 2017

¥

CONTADORA. FRANCELVFUSINATTO
CRC'RS08107300RS | |

< -~ cCOTEGIPE -
nAO DE COTEG e
TABELIONATO BA ?](?:gza-zw (!c\!n.wrr-:\:!lu;:‘uh m
Av. 21 DeAbril, 16 \ita Masisa Mateskl D
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LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 185
CNPY: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego: RODOVIA B8R, SN ;
Bairra. INTERIOR CEP: 99.740-000
¢ Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
+ NIRE 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
Pagina: 00031 Livro: 00CO

NOTAS EXPLICATIVAS
NOTAS EXPLICATIVAS AS DEMONSTRACOES CONTABEIS DO BALANGO ENCERRADO EM 31 DE DEZEMBRO DE 2016.

| CONTEXTO OPERACIONAL:

NOTA 01 -

Boa Vista Comercic de Equipamentos Eireli ME, com sede na Rua Luiz 2ulian Pinto, 319, Bairro Espirito Santo, Erechim, CEP. 99.711-054,
Estado do Rio Grande do Sul, foi constituida em dez de fevereiro de dois mil e dezesseis (10/02/2016) sob n® 43.600.172.746, tendo iniciado
suas operagoes em dez de fevereiro de dois mil e dezesseis (10/02/2016). As atividades principais sdo: Industria e comércio de brinquedos e
jogos recreativos; Comércio varejista de artigos esportivos, de cama mesa e banho, de materias de construcao; Obras de urbanizacio;
Construgao de edificios e servigos; Aluguel de equipamentos recreativos & esportivos.

1l APRESENTACAQ DAS DEMONSTRACOES CONTABEIS:
NOTA 02
As demonstracoes contdbeis foram elaboradas com observancia da iegislagdo comercial e fiscal vigente.

[11 RESUMO DAS PRATTCAS CONTABEIS:
NOTA 03
A pratica contabil adotada é o regime de competéncia.

NOTA 04
Os direitos e Obrigagbes da empresa estdo em conformidade com seus efetivos valores em reais.

NOTA 05
A empresa ndo mantém Provisdo para Devedores Duvidosos.

NOTA 06
O Capital Social & ge Rs 88.000,00 totalmente integralizado.

NQOTA O/
As receitas foram apuradas atraves dos comprovantes. g -

NOTA 08 '
As despesas da empresa foram apuradas através de notas fiscais e recibos, em conformidade com as exigéncias legais e fiscais.

Erechim -RS, 31 de Dezembro de 2017.

=
SILVESTRE CORDONE
Titular Pessoa Fisica

A
A
~\
A
\

|

TITULAR PESSOA FISIGASILVESTRE CORDONE CONTADORA: FRANRIELI FUSINATTO
RG: 1018980795/SSP CPF: 987.656.0468%
CPF 342.644.420-87 CRC: RSOEMO?BOBKR
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CONSELHO REGIONAL DE CONTABILIDADé DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
CERTIDAO DE REGULARIDADE PROFISSIONAL 4

O CONSELHO REGIONAL DE CONTABILIDADE DO ESTADO DO RIO GRANDE
DO SUL certifica que o(a) profissional identificado(a) no presente documento
encontra-se em situagéo regular.

IDENTIFICAGAO DO REGISTRO

NOME..........co..... . FRANCIELI LORIENE FUSINATTO
REGISTRO.......... . RS-081073/0-0
CATEGORIA........ : CONTADOR

CPF....ocovveveeenenn - 987.656.040-91

A presente CERTIDAO nao quita nem invalida quaisquer debitos ou infragdes que
posteriormente, venham a ser apurados pelo CRCRS contra o referido registro.

A falsificagdo deste documento constitui-se em crime previsto no Codigo Penal
Brasileiro, sujeitando o autor a respectiva agao penal.

Emissao: RIO GRANDE/DO SUL, 02/04/2019 as 15:43:08.
Valido até: 01/07/2019:
Codigo de Controle: 324615.

Para verificar a autenticidade deste documento consulte o site do CRCRS.




BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTO EIRELI ME

CNPJ: 24.137,809/0001-28

Linha Um, 2301, Segunda, Secgdo Cravo, Bairro: Sdo Roque, Bardo de Cotegipe — RS, CEP:

99740-000.

Indices de Liquidez 31/12/2017

Liquidez Geral = AC+ARLP = 3,75

PC+PELP

AT+ARLP = 3,75
PC+PELP

Solvencia Geral =

liquidez Corrente = AC =3,99
PC

Indice de Endividamento Geral = PC+PELP =0,26
AT




SIIMPLES

NACIONAL

w7
s

Declaracdo de Informagdes Socioecondmicas e N\ /-

Fiscais (DEFIS)

AR
Exercicio: 2019

Ano Calendario: 2018

RECIBO DE ENTREGA

DECLARACAO ORIGINAL

Periodo abrangido pela Declaracido: 01/01/2018 a 31/12/2018

1. Informagdes do Contribuinte

Nome empresarial

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS 24.137.809/0001-28

EIRELI

CNPJ da Matriz

Data da Abertura no CNPJ

10/02/2016

Optante pelo Simples Nacional

Sim

Regime de Apuragao

Competéncia

CNPJ das Filiais Presentes Nesta Declaracgado

Nenhuma

2. Informagdes da Recepgdo da Declaragado

Data e Horario da Transmissfo da Declaragao

28/03/2019 15:20:11

Namero do Recibo

02.07.19087.0473425-2

Autenticagdo

24201.13097.78864.09237




~YIMPLES

NACIONAL

Declaragdo Original Exercicio 2019

Periodo abrangido pela Declaracao:

Declaragdo de Informagdes Soc:.oeconom:.ca‘s,

i
ol

Bl

; //j
X J}r, lp\' rd

Fiscais (DEFIST““'

Ano-Calendario 2018

01/01/2018 a 31/12/2018

1. Identificagdo do Contribuinte

CNPJ Matriz: 24.137.809/0001-28

Nome empresarial:

Data de abertura no CNPJ: 10/02/2016
Regime de Apuracgdo: competéncia
Optante pelc Simples Nacional: Sim

1.1 CNPJ das Filiais Presentes nesta declaracédo:

Nenhuma.

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI

2. Informagdées Econdmico-Fiscais da Pessoa Juridica

Ganhos de capital RS 0,00
Quantidade de empregados no inicio do periodo abrangido pela 3
declaracéo

Quantidade de empregados no final do periocdo abrangido pela )
declaracao

Receita proveniente de exportag¢do direta R$ 0,00
Lucro superior ao limite de que trata o § 1° do art. 6° da resolucao R$ 0,00
CGSN n” 4 de 30/05/2007, no periodo abrangide por esta declaragao

Total de ganhos liquidos auferidos em cperagdes de renda variavel RS 0,00
2.1 Receita proveniente de exportagac por meio de comercial exportadora

CNPJ da comercial exportadora Valor

2.2 Identificag¢dao e Rendimentos dos Sécios

CPF do socio: 342.644.420-87

Nome: SILVESTRE CORDONE

Rendimentos

isentos pagos ao séclio pela empresa
Rendimentos tributaveis pagos ao sécio pela empresa
Percentual de participagéo do soécio no capital social da
Numero da Declaracao: 241378052018001
Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237

Numero do Recibo:

@/@»

R$ 240.000,00
R$ 0,00

empresa no 100,00%

gﬁ@ﬂ

18087.0473425

Pagina 1

02.07.



Gltimo dia do periodo abrangido pela declaracao

Imposto de renda retido na fonte sobre cs rendimentos pagos ac sdcio
pela ME/EPP

2.3 Percentual de participagdo em cotas em tesouraria no capital 0,00%
social da empresa (%)
2.4 Doagdes a Campanha Eleitoral
CNPJ do Nome do Beneficiario Tipo de Forma de Valor
Beneficiario Beneficiario Doagao
3. Informagdes Econdmicas e Fiscais dos Estabelecimentos
Estabelecimento: 24.137.809/0001-28 UF: RS
Estoque inicial do periodo abrangide pela declaracéao R$ 0,00
Estoque final do periodo abrangido pela declaracdic R$ 0,00

Saldo em caixa/banco no inicic do periodo abrangido pela declaracao
Saldo em caixa/bance no final do periodo abrangido pela declaracdo

Total de aguisigdes de mercadorias para comercializacido ou

industrializacdo no periodo abrangideo pela declaracao
Aquisigles no mercado interno
Importagodes

Total de entradas de mercadorias por transferdncia para comercializacio

ou industrializagdo no periodo abrangido pela declaracao

Total de saidas de mercadorias por transferéncia para comercializagdo ou

industrializag¢do no periodo abrangido pela declaracao

Total de devolugdes de vendas de mercadorias para comercializacdo ou

industrializagd&o no periodo abrangide pela declaracgao

Total de devolugdes de ccmpras de mercadorias para comercializagdo ou

industrializacdo no perlodo abrangido pela declaracdo
Total de entradas no periodo abrangido pela declaracao

Total de despesas no periodo abrangido pela declaracao

Total de entradas interestaduais por UF

RS

RS 515.838,40
2.404.095, 38

R$ 613.272,49

R$ 613.272,49
R$ 0,00

RS 0,00

R$ 0,00

RS 302.592,31

R$ 0,00

R$ 915.864,80

RS 143.731,97

{\

Numero da Declaragao: 241378092018001 Namero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2

Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237

Pagina 2




UF

Total de saidas interestaduais por UF

UF Valor

Valor do ISS retido na fonte no ano-calendario, por Municipio

UF Municipio Valor

Prestacgdes de Servigos de Comunicacio

UF onde o servigo foi prestado Municipio onde o servigo foi Valor

prestado

Informagées sobre prestagdo de servigos de transporte de cargas interestadual e/ou
intermunicipal, e de transporte intermunicipal e interestadual de passageiros autorizados
no inciso VI do art. 17 da LC 123 com e sem substituicdo tributaria

Valor total do frete: =

UF de origem Municipio onde se iniciou a Valor da

prestacao do servigo Prestacdo (R$)

4. Informagdes da Recepcgdo da Declaracgio

Data e Hordrio da transmissdao da Declaracidc: 28/03/2019 15:20:11
Nimero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2
Autenticacéo: 24201.13097.78864.09237

4
\"@

@5@

¢do: 241378092018001 Numero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2
Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237 Pagina 3

Namero da Declara
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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL NN W o
PODER JUDICIARIO

CERTIDAO JUDICIAL CIVEL NEGATIVA

A vista dos registros constantes nos sistemas de Informatica do Poder Judiciario do Estado do
Rio Grande do Sul é expedida a presente certidao por nao constar distribuigdo de agao
falimentar, concordatéaria, recuperagdo judicial e extrajudicial em tramitagéo contra a seguinte
parte interessada:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI, CNPJ 24137809000128, Enderego -
RUA LINHA UM, 2301, BAIRRO SAO ROQUE, BARAO DE COTEGIPE RS.

18 de Abril de 2019, as 15:08:54

OBSERVAGOES:

A aceitacdo desta certidao esta condicionada a conferéncia dos dados da parte interessada
contra aqueles constantes no seu documento de identificagao, bem como a verificagéo de sua
validade no site do Tribunal de Justiga do Estado do Rio Grande do Sul na Internet, enderego
http://www.tjrs.jus.br, menu Servicos > Alvara de Folha Corrida / Certidées Judiciais,
informando o seguinte codigo de controle: 7a6c9d4ec7510752c49f2cce9b5dB066
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Estado do Rio Grande do Sul

PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA /
Avenida Nove de Maio, 1015

Fone/Fax: (55) 3552-1022 ou 3552-1005

CEP: 98535-000 - CNPJ: 91.997.072/0001-00
e-mail:pmvgaucha@tcheturbo.com.br

ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA

Atestamos para os devidos fins que a empresa Boa Vista Comércio de Equipamentos
EIRELL - ME, inscrita no CNPJ 24.137.809/0001-28, estabelecida na Rua Luiz Zulian Pinto, n® 319,
Casa 10, Bairro Espirito Santo, Erechim/RS e inscrigdo Estadual 039/0173274, com Qualificagdo
Técnica, Econdmica, Financeira e Regulamentagdo Fiscal, em conformidade com disposto em Lei,
forneceu e instalou com toda assisténcia técnica e qualidade, cumprindo os prazos de entrega e
garantia para esta empresa, 0s equipamentos, abaixo especificados:

Atividade Técnica Descri¢do da Obra ou Servigo Quantidade
Fabricagdo e Montagem Pressdo de Pernas Triplo 01
Fabricagdo e Montagem Abdominal Duplo 01
Fabricagdo e Montagem Multipla estagéio com Seis Fungdes / 01

Multi exercitador
Fabricacdo e Montagem Adugdo e Abdugdo de Bragos 01
Fabrica¢do e Montagem Peitoral Duplo 01
Fabricagéo e Montagem Simulador de Escada 01
Fabricagdo e Montagem Extensor Lombar 01
Fabricagdo e Montagem Paralela Dupla | 01
Fabricagdo e Montagem Placa Orientativa 01
Fabricagdo e Montagem Banco | 01

Atestamos, ainda, que os fornecimentos foram executados satisfatoriamente, nao existindo, em
nossos registros, até a presente data, fatos que desabonem sua conduta e responsabilidade corr
obrigagdes assumidas. ’

Vista Gatcha, 19 de &peiro de 2017. /
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[ CHAVE DE ACESS0 }
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Consulta de autenticidade no portal nucional da
NF-¢ www.nfe fazendi.gov.brportal ou no site
da Setus Autorizadora

NATUREZA DA OFERAL AD

VENDA

FRUTOCOLG DE ALTORLIACAQ DE Usy
14317000267 1895 - 06/01/2017 10:82

NATHICAQ FATADE AL

0390173274

INSCRICAD ESTADUAL DO RLRST TRIB

CNP)

24.137.809/0001-28

DESTINATARIOREMETENTE

AV.NOVE DE MAIO, 1015 -

CENTRO

f SOME AL AL sOCTAL CNPLCTF DATA DA EMISSAD
PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 91.997.072/0001-00 | 06:01:2017
ENDERECO) BaAROTISTRIID CEP DATA DE ENTRADASAIDA

98350-000

MUNKIPU

Vista Gaucha

FONEFAX

UF

INSCRICAC ESTADL AL HORADE ENTRADASAID A

3320001088
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RELATORIO DE ENSAIO N° QUNL-235527/2/13

INTERESSADO I SILVEIRA & CIA LTDA.

EST BR 153, 300 - FRINAPE

CEP 859700-000 - ERFCHIM - RS

Ret {88141
i IENTIFICACAD DA(S) AMOSTRA(S)

01iUma) Amostra de Aco Carbono dentificada pelo interessago como  Am 3 - Tubo Redondo
e receida pelo laberatdrio em 03/07/2012

Identificagao Interna; L-0103777/S1

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

ABNT NBR NM 87 00- Ao carbono e hgados para construcdo mecanica - Designacan
compesigao quimica

ASTM £ 1019 2011 Standard Test Methods for Determination of Carbon, Sulfir Mitregen
And Oxygen i Stee! {ron, Nickel and Cobalt Afloys by Vagous Combustion and  Fusion
Fechnigues

ASTA E 2350 2012 Standard Test Methods for Chemical of Carbon Steel  Low-Alloy  Sissl
Stlicon Etetrical Steel, ingot {ron, and Wrought Iron

C-001-MTA 16 - Analises quimicas de ligas ferrosas

C-0268-MTA / 8- Analsador de carbone e enxolie Lece C8 2000 Apdhse gqumica do caibono
enxofre em ace carbone, aco noxidavel, ferro fundido e pos metalicos

0-00G4-MTA /03 . Procedimento para Operagio do Espectrgmetro de Plasma Vanan Modelo
HCPIOES VISTA MPX

3. EQUIPAMENTO(S) UTILIZADO(S)

ICP - Fspentromeatro de Emissdo em Plasma - Marca Varan - Modelo Vista-MPX
JECD - Analsador de Carbono 2 Enxefre - Marca Leco - Modelo 5 200
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4. RESULTADOS OBTIDOS
PARAMETROS UNIDADE RESULTADOS ESPECIFICACAO

| Carbano % 0.0419 max 0,0600
Enxofre Y 0.0096 max 0.0500
Cromo Yo 0,0126 mes

B
Mill_‘deI‘[IL) Y <0, 0069 T N
Niquei Y 0102 e
Silicio %Y <(),.0058

_—, Manganés W (1204 max {3500

Fosforn Y% 0.0125 max G,0460

5. CONCLUSAO

A amostra analbsada atende as  especficacbes da norma ABNT NBR NM R700 tpe 1004 quanto acis:
parametrof(s) determinadais)

6. DATA DO(S) ENSAIO(S)

E:nsato reabizado no periodo de 03/07/2013 a 17/07/2013

Séo Paule. 19 de julho de 2072,

L.A. FALCAQ BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnologico de Controle da Qualidade Centre Tecnologico de Contrale da Qualidade
—
'\"!"““fd(;o pot ALF’%S»«'\IDRA RL}\;\: Liberado por KARINA CRUZ \
Ceoordenadora de Laboratorio Supervisora de Laboratério
CRQ n" 044321017 CRQ n? 04161647

. CARTORIO TABELIONATO BARAO DE COTEGIPE - RS
: Av. 21 De '\l 1, ]ﬁa Fone: (54) 3523:2144 - Comarca de Erechim
DARIVA B

ssignada Marisa Maleski Dariva

ituto Diegu Lul: Salcher

AUTENTICA(;AO i
Autentico a presente cépla reprografica aqul -
extraida, por conferir com o original que me foi
apresentado, e dou fé. Emol.: RS 4,90. SDFNR:
0189.00.1900001.04790 (RS 1,40). Bardo de 58
Coteglpe, 25/03/2019. ;
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RELATORIO DE ENSAIO N QUIL-235527/1/13 /

INTERESSADO I SILVEIRA & CIA LTDA,
EST BR 1583, 300 - FRINAPE
CEP: 99700-000 - ERECHIM - RS
Ref {68141
1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (Uma) Amostra de Corpo-de-Prova idenfificada pelo mnteressado como Chaps Pintada e
recebida pelo laboratorio em 03/07/2013

Identificagao Interna: L-0103769/S2

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)
NBR 104432008 - Tintas e vernizes - Determinacdo da espessura da pelicula seca sobre
superficies rugosas - Método de ensaio
NBR11003:2010 - Tintas - Determinagdo da aderéncia

3. RESULTADOS OBTIDOS
PARAMETROS UNIDADE { RESULTADOS
Aderéncia o G0
Espessura um 68799

Observagdc Gr0 = sem desplacamento da pintura

4. DATA DO{S) ENSAID(S)
Ensaio realizado no periodo de (03/07/2013 a 16/07/2013

580 Paulo, 17 de jilho de 2013

L.A. FALCAO BAUER LTDA L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnologico de Controle da Qualidade Centro Tecnelogico de Controle da Qualidade
Verificado por. KARINA CRUZ Liberado por José Arnaldo Dibbern Favero
Supervisora de Laboratorio Coordenador de Unidade
CRO n® 04161647 CRO-IV n*4231317

%, CARTO TABELIONATO BARA :

TORIO Av, 21 De Abril, 165 Funrﬁm?zg§4~?%nﬂlr‘|§g[£%r;c§r§ g
DARIVA Tabelia de N_mas Designada Marisa Maleski Dariva
R e B I-"ll"l('.fj?ﬂjsu-h:l‘l-ulllu Diego Luiz Salcher
S y AUTENTICACAD s
€0 a presente cépla reprografica aqul extraida, por co

o orlginal que me foi apresentado, e dnt:‘ fé. Ermlut'n.j: RS 4n;sl)"-r ;zlr:

Digital Lei 12692/06/RS no 01 89.00.1700002.06243 (m’ 1,40)

Bardo de Coteglipe, 25/01/2018. Em testernunho 89 da verdade,

Tabelia Designada/s
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Retatono de Ensaio n® MECL-252 709/4/14
Pagina 141

ek

Av. 21 De Abril, 165 - 1

AUTENTICAGAO
Autentico a presente cépia reprografica aqul e
extraida, por conferir com o original que me foi Uil &
apresentado, e dou fé. Emol.: RS 4,90. SDFNR: =i i
0189.00.1900001.04770 (RS 1,40).

Cotegipe, 25/03/2019.
Em testemunho | da veydade,
- ' r -} it

MARISA MALBSKI D)\RIVATVQRI![%SQ

e
3 TABELIONATO BARAO DE COTEGIPE - RS ‘
CARTORIO Av. 21 (54) 3523-2144 - Comarca de Erechim ﬁ
IE ‘“III'I

1 Marisa Maleski Dariva
iego Lulz Salcher

Tabelia d
Tabelia

Bardo de a5t

Labaratorio de Ensaio Acreditado peio Caere / INMETRO de acerdo com NBR ISC IEC 17025, sob o n® CRIL 0003
O INMETRO e signatario do Acordo de Reconhecimento Moluo do ILAC - intemnational Laboratory Acreditation Cooperation

RELATORIO DE ENSAIO N° MEC/L-252.709/4/14 /
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: I SILVEIRA & CIA LTDA.
Estrada BR 153 300 - Frinape
899700-000 — Erechim — RS

Ref.: (68.141)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo para ensaio item: 05, recebida no
laboratorio em 29/09/2014 e liberada para ensaio em 30/09/2014.

Identificagdo interna: L-0143827/52.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 6154 — 2010 - Tubos de ago de segéo circular - Ensaio de achatamento

3.  RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de aderéncia por achatamento

Parametro Determinado Unidade

Obtido

Disténcia entre placas mm

17.0

Ocorréncias

Nao apresentou trincas ou fissuras
no revestimento protetor

4. DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado em Qutubro/ 2014.

LA FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnologico de Controie da Qualidade

L,

BRUNOC GIOVANNELLI
COORDENADOR DE LABORATORIG
CREA N 8063607579

Sao0 Paulo, 14 de outubro de 2014,
N\

L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnoloégico de Controle da Qualidade

,;.‘—- ”%.’.
¥ ¥V

EDUARDO MARQUES
GERCNTE DE UNIDADE
CREA n° 06801066201

Osrasultados if;vé"»-:ﬂ?ﬂ"]fl-‘; NG pIOsenta oocumento raferam-se extiusivamen's a(s) amostra{s: ansa:adals)

A reprudugdl deile documenta -omente podera 5e1 1ei1a 13 iMens @ sua uhkzache para Ins promnc.onars degendd de ALnnzagio prav i s

Filiais: SF: ™o SAs - Sanilus
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oAt 0003

Laboratanio de Ensaio Acreditado pelo Cgere / (INMETRO de acorde com NBR 1SO tEC 17025, sob o n® CRL 0003
O INMETRO & signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC — international Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-252.709/3/14
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: | SILVEIRA & CIA LTDA.
Estrada BR 153 300 - Frinape
99700-000 — Erechim ~ RS
Ref.: (68.141)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo para ensaio item: 03, recebida no
laboratorio em 29/09/2014 e liberada para ensaio em 30/09/2014.
identificagdo interna: L-0143822/S1.

METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 7399: 2009 (Produto de ago ou ferro fundido galvanizado por imersao a quente -
Verificagdo da espessura do revestimento por processo nao distrutivo).

3. RESULTADOS OBTIDOS

Verificagdo da espessura do revestimento

_ Espessura Minima f 7.77
 Espessura Méxima um ', 10,74 B
- Espessura Média ) 929

DATA DO ENSAIO

Ensaio realizado em Outubro/ 2014,

4.

Sap Paulo. 14 de outubro de 2014,

L.A. FALCAC BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.

Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

L

S P

BRUNO GIOVANNELLI
COORDENADOR DE LABORATORIO
CREA n° 5063607379

Centro Tecnologico de Controle da Qualidacde

e
- ¥ .'

EDUARDO MARQUES

GERENTE DE UNIDADE

GREA n® 0601066201 .

9 D BARAO DE COTEGIPE - RS ¥

& CARTORIO Eaﬁggiguyﬁgqnne {5-7);!Ii\}niil;Edll-';l-‘»M‘L;::'r‘:;rB;:;;;rcrn:m o s

. DARIVA ™™t Des s s
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RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-252.709/1/14
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: | SILVEIRA & CIA LTDA.

Estrada BR 153 300 - Frinape
98700-000 - Erechim — RS
Ref.: (68.141)

1. IDENTIFICACAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (uma) amostra identificada pelo interessado como. Tubo para ensaio item: 04, recebida no
laboratorio em 29/09/2014 e liberada para ensaioc em 30/09/2014
Identificagao interna: L-0143829/51.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 9209: 1986 -~ Preparagdo de Superficies para Pintura — Processo de Fosfatizagao-
Frocedimento

3.  RESULTADOS OBTIDOS

Determinacdo da massa do revestimento de fosfato

Parametro

Unidade

J ~ Obtido

a/m? 04

L R, A SR—— |

_

DATA DO ENSAIQ

Ensaio realizado em Qutubro/ 2014.

Sao Paulo. 14 de outubro de 2014

L.A. FALCAC BAUER LTDA.
Centro Tecnoiogice de Controle da Qualidade

i gl s

BRUNOC GIOVANNELLI
COORDENADOR DE LABORAT ORI
CREA n® 506360/ 379

Sd A

Filiais SP- o HE T

Liriddn s S Dot iz Sher 28
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AutaAn];l]co a presente copla reprografica :1’2: pic!

extralda, por conferir :ngnm%]t?rlalsna; Q%UBS':‘;FNR: QE

apresentado, @ dou fé. ..1‘“). ) Ela E
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L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnologico de Controle da Qualidade

TABELIONATO BARAO DE COTEGIPE - RS

i 5 - 54) 3523-2144 - Comarca de Erechum
A 2L D A, L el rinda Marisa Malesk Dariva

E-— £ u’w:&’

EDUARDO MARQUES
GERENTE DE UNIDADE
CREA n® 3611066201

CARTORIO

0189.00.1900001.04772 (RS

Coteglpe, 25/03/2019.
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Relatono de ensan 1 ME L7325 027118
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3 ABNT NEsk
sugnatans do Acordo de Reconhesmentn Mutuo da LAT

1SME S 17020 sob 0 NUMers CRL-O0U3
° international Laboralory Acradiation Cooperalton

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-235.527/1/13 /
AMOSTRA METALICA

INTERESSADO: i SILVEIRA & CIA LTDA.
EST BR 153, 300 - FRINAPE
CEP 99700 - 000 ~ ERECHIM - RS
Ret. (68141}

1. IDENTIFICAGAQ DA (S) AMOSTRA {S)

U1 (uma) amostra metalica pintada. identificada pelo interessado como: Tubo
redondo pintado. recebida ne iaboratorio em 28/06/2013 e liberada para ensaio en
O2/0712013

identificagao interna. L-0103769/S3
2. METODOLOGIA (S) UTILIZADA (3}

NER 8004 1983 - iMatenal' wetalico revestdo nao

revestido corrosdo pof
2XpOSICA0 a nevoa a salina)

1 RESULTADOS OBTIDOS

_ Exposi¢ao a névoa salina

 Periodo | T L

1000 horas Sem produto de COrfosaC ofou empotamento da pelicula de tinta.

Fotografia n° 1 (Antes do ensaio) _
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CARTA DE CORRESPONSABILIDADE /

I. SILVEIRA E CIA LTDA ST
m N'300 Bairro Frinape- Erechim/ RS {@L)

A
Prefeitura de Municipal de Japira/ PR .
Comissao Permanente de Julgamento e Licitages

Pregao Presencial n® 12/2019

A empresal.Silveira e Cia Ltda, sito BR 153, KM 53, N°300, Bairro Frinape,
Erechim/RS, CNPJ sob o n° 91.935.270/0001-40, vem através deste, confirmar
o compromisso de fornecer os produtos dentro das especificagbes doPregao
Presencial n°12/2019e que também confirma a garantia de 12doze (meses)
meses contra defeito de fabricagdo e montagem, tornando-se corresponsavel
aos produtos ofertados pela empresa Boa Vista Comercio de Equipamentos

EIRELI, CNPJ 24.137.809/0001-28.

Atenciosamente,

Erechim/RS, 29 de Abrilde 2019.

™ W//ﬁ/ﬁ’%
|.Silveira e Cia Ltda.
/CNPJ: 91.935.270/0001-40
End.: BR 153, KM 563, N°300
Bairro Frinape — Erechim/RS

Y
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I'Pi

902.701.169169165



Boa Vista Comércio de Equipamentos EIRELI- ME

ANEXO Il

PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019

DECLARACAO DE NAO PARENTESCO LEI ORGANICA MUNICIPAL
Art. 89

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28 , sediada
na Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢do Cravo, Bairro: Sdo Roque,- Barao de Cotegipe,
por intermédio de seu representante legal o Sr Silvestre Cordone portador (a) da
Carteira de Identidade n“1018980795 CPF n?® 342.644.420-87 DECLARA,
especialmente para o EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019, que em seu
quadro societario ndao compoe nenhum integrante que tenha parentesco com pessoas
pertencentes ao quadro de funcionarios do Fundo Municipal de Satde de JAPIRA e /ou da
Prefeitura Municipal e suas autarquias, por matrimoénio ou parentesco, afim ou
consanguineo, até o segundo grau, ou por adogdo, conforme dispde o Art. 89 da Lei

Orgéanica do Municipio de JAPIRA DEZ/94.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Comércit de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Cnpj: 24.137.809/0001-28 /I.E 170/0010040

Fone: (54) 3523-1377 / 1391
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
/
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Boa Vista Comeércio de Equipamentos EIRELI- MNE

ANEXO IV

Pregao PRESENCIAL N° 12/2019

MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNP] 24.137.809/0001-28 sediada na
Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢ao Cravo, Bairro: Sdo Roque- Bardo de Cotegipe, por
intermédio de seu representante legal Sr.(a) a Silvestre Cordone portador (a) da
Carteira de Identidade n91018980795 CPF n? 342.644.420-87.DECLARA,
especialmente para o EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019, ndo ter recebido
do Fundo Municipal de Saude e/ou do Municipio de JAPIRA ou de qualquer outra
entidade da Administracao direta ou indireta, em dmbito Federal, Estadual e Municipal,
SUSPENSAO TEMPORARIA de participa¢ao em licitacdo e ou impedimento de contratar
com a Administragao, assim como nao ter recebido declaragdo de INIDONEIDADE para

licitar e ou contratar com a Administracao Federal, Estadual e Municipal.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

/

Boa Vista Comércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

'Le‘%‘}';

"

/
End.: Rua Linha Um, n"2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. :
Cnpj: 24.137.809/0001-28 /1.E 170/0010040 v
Fone: (54) 3523-1377
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



Boa Vista Comérvio de Equipamentos EITRELI- ME

ANEXO V

DECLARACAO

PREGAO PRESENCIAL N°© 12/2019

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNP] 24.137.809/0001-28 sediada na
Rua a Linha Um, 2301, Segunda Seccdo Cravo, Bairro: Sdo Roque- Bardao de Cotegipe,
DECLARA, sob as penas da Lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para
sua habilitagdo no presente processo Licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar

ocorréncias posteriores.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Comercio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF:342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. .
Cnpj: 24.137.809/0001-28 /1.E 170/0010040 J:@/ .
Fone: (54) 3523-1377
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



ANEXO VI

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019
MODELO
DECLARAGAO DE NAO EXISTENCIA DE TRABALHADORES MENORES

Declaramos para os devidos fins e especialmente para o PREGAO PRESENCIAL DE N°
12/2019-PM]J, que o proponente Boa Vista Comércio de Equipamentos Eireli - ME,
CNPJ] 24.137.809/0001-28, sediada na Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢do Cravo,
Bairro: Sao Roque- Barao de Cotegipe , por intermédio de seu representante legal o (a)
Sr.(a) Silvestre Cordone portador (a) da Carteira de ldentidade n®1018980795 CPF n®
342.644.420-87, que ndo mantém em seu quadro de pessoal trabalhadores menores de
18 (dezoito) anos em horario noturno de trabalho, ou em servigos perigosos ou
insalubres, ndio mantendo ainda, em qualquer trabalho, trabalhadores menores de 16

(dezesseis) anos

Bardo de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Comércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF:342.644.420-87 RG: 1018980795

—~f LY
End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. -
Cnpj: 24.137.809/0001-28 / |.E 170/0010040 :

Fone: (54) 3523-1377
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



Boa Vista Comercio de Equipamentos EIRELI- MNE

DECLARACAO DE ASSISTENCIA TECNICA E GARANTIA DOS PRODUTOS

A Prefeitura Municipal de Japira
Pregao Presencial 12/2019

Sr. Pregoeiro,

Declaro sob as penas da lei, que esta proponente Silvestre Cordone representante
legal da empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNP] 24.137.809/0001-28 por
intermédio de seu representante legal Sr.(a) a Silvestre Cordone portador (a) da Carteira
de Identidade n?1018980795 CPF n® 342.644.420-87. DECLARA, para os devidos fins:

e Que prestara assisténcia técnica e que na eventualidade de quebra
ou falha no funcionamento durante o periodo em que os bens
estiverem em garantia, sera concedido o prazo de atendimento de,
no maximo 48 (quarenta e oito) horas, para a realizacio dos
reparos necessarios e substituicio de pegas por originais de no
maximo 72 ( setenta e duas) horas a contar a hora da comunicacio,

* Que a assisténcia técnica dos equipamentos cotados serd prestada
pela nossa empresa, sendo esta de nossa inteira responsabilidade
durante todo o prazo de garantia.

¢ Que se compromete a cumprir rigorosamente todas as exigéncias de
Memorial Descritivo, que acompanhara o contrato a ser firmado,

bem como de que se responsabiliza pelo frete.

* A empresa garante garantia de 12 meses sobre desgaste, troca de
pecas, corrosao, ferrugem, defeito de fabricagdo e outros.

de Cotegipe/RS, 30 Abril de 2019

Boa Vista Comércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

c@
End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Cnpj: 24.137.809/0001-28 /|.E 170/0010040 .
Fone: (54) 3523-1377 / 1391 .
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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D € pescogo

ados, cologque as maos
3 pressione para baixo.
zo reto e os cotovelos
na respiragéo, retorne a
1seguida, leve a cabeca
uma méo e projete o
ysto para baixo. Retorne
‘epita no outro lado.

eral da lombar

afastados e abdbémen
1da os bragos acima da
>s dedos entrelagados.
r0s para cima e deixe as
; para o alto . Mantenha a
storne a posig8o inicial.
1 minuto e repita tudo

Triceps
Com uma distancia similar & largura dos ombros
entre os pés, mantenha os joelhos levemente
flexionados, abddmen contraido e coluna reta.
Projete um brago para cima, ao lado da cabega,
flexione o cotovelo para o lado oposto, e sustende
com a ajuda do outro brago. Mantenha a coluna
reta. Na Ultima respirag8o, retorne a posigéo
inicial. Repita no outro lado.

Costas, ombros, trapézio e pescogo
Com uma distancia similar & largura dos ombros
entre os pés, mantenha os joelhos levemente
flexionados, abdémen contraido e coluna reta.
Projete um brago para o lado oposto, na linha dos
ombros e sustente com a ajuda do outro brago.
Palma da méo voltada para tras e cabega virada
para o lado oposto. Mantenha peito para fora e
barriga contraida. N&o encolha os ombros.
Retorne a posi¢&o inicial. Repita no outro lado.

Mantenha-se de 20 a 30 segundos em}":"c'a

Lombar e parte interna das

coxas
Com uma perna estendida, flexione a
outra e mantenha o joelho virado para
a frente, sem ultrapassar os dedos.
Mantenha as méos apoiadas no joelho
flexionado. Para retornar a posigéo
inicial, suba lentamente desenrolando
otronco. Repitado outrolado.

Costas, lombar e parte de

tras das coxas

Mantenha pernas bem afastadas,
joelhos estendidos e tronco reto. Abaixe
o tronco e segure cada perna com uma
méo. Desca a cabega 0 maximo que
conseguir e deixe-a solta. Suba
lentamente, desenrolando o tronco. Em
seguida, abrace uma perna com as duas
méos sem girar quadril e tronco. Repita
no outro lado.

ongue-se antes e depois da fazer exercicios fisigos

Quadric
De pé, me
contraido
pé em dire
maximo qt
estar lev
respiragac
aposicaoi
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i ¥ fE R articutages.
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Alongue se antese d
s, de fazer exercicios i

Inicie com 10 minutos e
aumente o tampo
conforme condicionamento
fisico.

I Amplitude de movimento
igual para os dois lados,
sem exagerar,2a 3
minutos.

BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIREL] ME

.. o (64)89132-4326
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(";‘ Boa Vista Comércio de Equipamentos

Manual para instalacéo dos Aparelhos de Academia
ao Ar Livre sobre “Chumbador Pré Fabricado”

1. Identificacdo dos Componetes:

Chumbador Pré-Fabricado

IS Estrutura Principal do Aparelho
©
4 Area Destinada 4 Fixa¢do do Aparelho*
- *Dimensdes da area: Verificar na Tabela 1.1.

2. Procedimentos:
2.1. Primeiramente certifique-se que o concreto do piso estd ((O
o&\ |

perfeitamente curado e em perfeito estado, pronto para receber
o aparelho e seus usuarios.

—~
@
End.; Rua Linha Um, n°2301, Bairro $30 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326



(—--m - Boa Vista Comércio de Equipamentos

2.2. Posicione a Estrutura Principal do Aparelho sobre a base de
concreto na posi¢do desejada procurando centraliza-la o maximo
possivel, assim respeitando os espacos para a circulagdo e
movimentacdo dos usuarios.

2.3. Com uma ferramenta metalica ou lapis de carpinteiro, marque
na base o contorno dos flanges de fixagdo existentes na
Estrutura Principal do Aparelho.

2.4. Retire a Estrutura Principal do Aparelho de cima da base.

2.5. Em seguida, com auxilio de ferramentas e equipamentos
mecanicos, no local da marcagdo dos flanges, faga furos de 50
cm de didmetro X 90 cm de profundidade, conforme figura
abaixo :

2.6. Posicione o chumbador pré-fabricado nos furos, centralizando-
os com o auxilio de escoras internas de madeira, e mantendo
sua base superior nivelada com o piso, conforme figura abaixo :

2.7. Certifique-se que os chumbadores estdo perfeitamente UEQ "
nivelados, alinhados e fixos, garantindo sua estabilidade no

momento da concretagem. Preencha o espaco entre o

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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chumbador e o solo com concreto estrutural de 20 MPa.
Aguarde a cura inicial do concreto (minimo de 14 dias);

2.8. Apos a base perfeitamente alinhada e chumbada, posicione
novamente a Estrutura Principal do Aparelho sobre o
chumbador, encaixando os parafusos deste nos furos do flange
do aparelho, e fixando através das porcas auto-travantes que
acompanham o equipamento.

X
\

3. IMPORTANTE:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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3.1. Quando o aparelho 4 ser instalado necessite de dois
chumbadores pré-fabricados, deve-se tomar atengdo ao
alinhamento dos parafusos destes, evitando o desalinhamento e
problemas na hora da fixagdo dos aparelhos. Aconselhamos o
encaixe prévio da Estrutura Principal do Aparelho nos
Chumbadores antes mesmo da concretagem, posicionando-os
da madeira correta.

3.2. Lembre-se de utilizar todos os equipamentos de Protecao
individual necessarios para esta atividade (luva de couro, éculos,
protetor auricular e etc).

Colocamos nosso corpo técnico a inteira disposi¢do para
esclarecimento de dividas e auxilio no processo de montagem/instalagdo e
utilizacdo dos aparelhos. Entre em contato através do nosso servigo de
atendimento ao consumidor:

e Fone/Fax: (54) 3523-1377
e E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com

w A
&

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
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Manual para instalagdo dos Aparelhos de Academia
ao Ar Livre sobre pisos de Concreto

Ferramentas Necessdrias:

24

Furadeira de Impacto com Martelete

Martelo ou Marreta

Chave Combinada ou de Boca (Tamanho de Acordo com 0s
Chumbadores/Parafusos enviados)

Broca de Videa para Concreto (Tamanho de Acordo com 0s
Chumbadores/Parafusos enviados)

Procedimentos:

1. Primeiramente certifique-se que o concreto do piso estd
perfeitamente curado e em perfeito estado, pronto para receber
o aparelho e seus usuarios.

2. Posicione o aparelho sobre a base de concreto na posicao
desejada, lembrando de respeitar os espacos para a circulagdoe
movimentacdo dos usuarios.

3. Com uma ferramenta metdlica ou lapis de carpinteiro, marque
no concreto todos os furos de flanges soldados ao aparelho.

4. Retire o aparelho de cima da base.
5. Em seguida proceda da seguinte forma:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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‘L1 Faca um furo com broca de didmetro igual ao didmetro
externo do chumbador (parafuso) enviado juntamente com o
equipamento, e limpe o furo.

Introduza o chumbador (parafuso) com auxilio de um
martelo ou marreta, deixando fios de rosca suficientes para a
colocacdo do flange do aparelho, da arruela e da porca.

Posicione novamente o equipamento sobre a base e
rosqueie a porca dando inicio a expansdo da presilha.
Ao encontrar resisténcia, sua fixacdo estara concluida.

Sistema de Aperto de Chumbadores/Parafusos dentro do Concreto
IMPORTANTE:

- Evite aplicar demasiado torque a porca quando a aplicacdo for feita em
concreto de baixa resisténcia ou densidade.

- Utilize brocas no didmetro correto em polegadas e ndo equivalente em
milimetros

- Lembre-se de utilizar todos os equipamentos de Protecdo individual
necessdarios para esta atividade (luva de couro, dculos, protetor auricylar e

etc).

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



- CATALAGO
ILUSTRATIVO

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Alongador com Trés Alturas

Marca: Ponto Final — Modelo: 3/T

Descritivo Técnico

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas:
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos
de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x

2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no
minimo 3/16’ x 1 %'. Chapas de ago carbono de no minimo

4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm para

fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva

de resina de poliestertermo-endurecivel colorido com

sistema de deposigdo de pod eletrostatico, solda mig.

Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8'
x 1%’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro

macico trefilado de no minimo 3/8’. Tamp&o embutido

interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com
S acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do
tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa
de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Imagem meramente Ilustrativa

Alonga e relaxa 03 grupos musculares antes e apis o lreno.

Desenho Técnico s
MODO DE UTILIZACAO

== = === Permanega de 15 a 20 segundos em cada posiGao
é
L]

y/ )

I ==

.

PEITO E OMBROS LATERAL DO TRONCO

L ] J_ e Dimensodes e Pesos*

- *Valores Aproximados
Altura: 2700 mm
Largura: 1600 mm
Comprimento: 1600 mm

Peso: 37 kg

-

-

L.,
I
I

b

Cores Disponiveis:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS (7
Banco Com Encosto \-(,Cf - ;‘/ x

Marca: Ponto Final — Modelo: 4/S

Descritivo Técnico

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de

no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no

minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da

superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéstertermo-endurecivel colorido com sistema de

deposicdo de po eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com

acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.

SEEE,

Imagem meramente Hustrativa

Dimensoes e Pesos*
Desenho Técnico *Valores Aproximados
Altura: 550 mm

1 Largura: 410 mm
Comprimento: 1500 mm
Peso: 38 kg

- .

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bar3o de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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a Comtrsbo de Bquipamentos EXRELL ME

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Esqui Duplo

Marca: Ponto Final — Modelo: 19/D

Descritivo Técnico
Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento
em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.

Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" %2 x 2
mm; 1" % x 3 mm; 1" % x 1.50 mm; 1" x 2,00 mm. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).

Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de
aco carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar pinos macigos,
todosrolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal,
chumbadorparabout de no minimo 3/8’ x 2" %, parafusos

o~ zincados e porcas fixadoras; Tamp&o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2’ % com acabamento .
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Imagem meramente Ilustrativa
Acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da Melhora a capacidade cardiomespiratria e
fabricante, confeccionada em aco inox. ud. 3,00 cardiovascular, equilibrio & coordenagdo motora.

Desenho Técnico

HUSCULATURA
I . PRINCIPAL
HENOR
INTENSIDADE
MODO DE UTILIZAGAO

INICIE COM 10 HINUTOS . -

Aumente o lempo conforme

condicionamento fisico ou

onentago de um profissional

de educago fisca

Dimensoes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1600 mm
Largura: 1250 mm
Comprimento: 1300 mm
Peso: 75 Kg

&

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS (/.4 \)
Lixeira Telada

Marca: Ponto Final — Modelo: 24/S

*e % §
444 8
e §
L T B | '@@Q
TE ¢ o B

Descritivo Téchnico

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm,
tampdo embutido interno em pléstico injetado de no minimo
21/2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa
do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros,
adesivo refletido com identificacdo e logomarca do
fabricante.

-
+
-
-
-

Imagem meramente Ilustrativa

Desenho Técnico Dimensodes e Pesos*

*Valores Aproximados
e EE—— Altura: 1500 mm
;‘ | Largura: 370 mm
2 S Comprimento: 450 mm
> Peso: 18 kg

AdDAL

Cores Disponiveis:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS le_@}
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[ romy 1 ) r': s
Multi Exercicios 6 Funcoes N
N

Marca: Ponto Final — Modelo: 10/S

Descritivo Técnico

Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com
seis fungBes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" % x 2
mm; 2’ x2mm; 1’ % x3 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm %
x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de aco carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16" x 1 %'; 1/8' x %'. Tubo de ago carbono trefilado 2’
x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermoendurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de p6 eletrostatico, batentes redondos
de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha
acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’, parafusos Imagem meramente llustrativa
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao em embutido
externo de metal de 2’ % com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado efou emborrachado e

B ST P
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paralelo a parede externa do tubo. Tubo tnico com redugdo e AEOM
de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de  inmsbectiee 0 ®
mao. Placa de identificagdo dos grupos musculares com R O A 4? Y ﬁ
logomarca da fabricante, confeccionada em aco inox. ’*"“‘;‘;‘:m N\ b
FEEAES OF 14 REPETCOES
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o netroser bty e te o3 pae

Desenho Técnico
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Dimensoées e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2000 mm

Largura: 1100 mm
Comprimento: 2000 mm :
Peso: 110 kg i

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Placa Orientativa

Marca: Ponto Final — Modelo: 12/H

Descritivo Técnico

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-setratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostético, solda mig, parafusos zincados
e arruelas fixadoras, orificios para a fixacdo do equipamento
de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampédo embutido
externo em metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

)
7

Imagem meramente Ilustrativa

Desenho Técnico

Dimensoes e Pesos*
*Valores Aproximados

- Altura: 2500 mm
Largura: 100 mm
Comprimento: 2100 mm
| Peso: 40 kg.

3

Cores Disponiveis: E i

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




Pressdo de Pernas Duplo
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BOA VISTA COMERCIC

QUIPAMENTOS

Marca: Ponto Final — Modelo: 13/D

Descritivo Técnico

Pressdo de pernas: equipamento em modulo
duplo Pressdo de pernas: equipamento em
modulo duplo, conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4 x 3 mm; 3' 2 x 3,75; 2’x2 mm; 2' X
3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo
4,75mm para reforco de estrutura do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensodes de 335 mm x 315 mm e estampados
com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x49,22 mm). Utiliza-sepinos macigos, todos
rolamentados (rolamentosduplos), tratamento
de supert“ icie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermo- endurecwel colorido
com sistema de deposicdo de pod eletrostatico,
satentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, . Chumbador com flange de
no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8'
x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,

hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8,parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao embutldo externo em metal
de 2, Tampao embut|do interno em plastico
mjetado de no minimo 3’ ¥2', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo, acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago

inox.
Desenho Técnico
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Imagem meramente llustrativa

Aumenta a resisiéncia muscular e fortalece 05
membos infencres

MODO DE UTILIZAGAD
2 SERIES DE 15 REPETIGOES

Descanse um minuto entre a5 senes

2 *tll;ﬂ t\ll U

COXA PAN IRRRQ.H'\

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1550 mm
Largura: 350 mm
Comprimento: 2000 mm
Peso: 48 kg

el

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS

Rotacdao Dupla Diagonal

Marca: Ponto Final — Modelo: 15/VD
Descritivo Técnico

Rotacdo dupla diagonal: equipamento em
mddulo duplo Rotagdo dupla diagonal:
equipamento em maodulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3' ¥2x 2 mm; 2' x 2
mm; 1' x 1,50 mm; 34 x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de
estrutura.  Utilizarpinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico,
soldamig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %' e
"arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de
ferro macico trefilado de no minimo 3/8,

parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Imagem meramente Ilustrativa
Tampdo embutido externo em metal de 2' % e ) 7
tampédo embutido interno em plastico injetado Meihora a flexibiidade e mobilidads da articulago
de no minimo 3’ %', ambos com acabamento dos ombrcs.
esférico acompanhando a dimensdo externa do
tubo. Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.
Desenho Técnico MODO DE UTILIZAGAQ
DUAS SERIES DE
15 REPETIGOES
para dentro e para fora. "\/ \/‘,
Descanse um minulo entre as séres. '
Mantenha a coluna alinhada,

pernas abertas na largura do , ‘
quadileombrosrelaxados. @ @

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1350 mm
Largura: 1200 mm
Comprimento: 1150 mm
Peso: 25 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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e BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS

Rotacdo Vertical Dupla
Marca: Ponto Final — Modelo: 15/DD

Descritivo Técnico

Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo
Rotacdo vertical: equipamento em médulo
duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricadocom tubos de aco carbono de no '
minimo 3 Y2 x2 mm; 2’ x 2mm; 1' x 1,50 mm; - :
3 x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
[ mmXx 44 mm). Chapas de aco carbono de no -
\ minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentos
(Rolamentos duplos), tratamento em
superficie a base defosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema d
- deposicdo de po eletrostatnco, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm 3
3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8 x 1 %' e arruela .
zincada de no minimo 5/8’ hastes de ferr Imagem meramente llustrativa
macico trefilado de no minimo 3/8', parafuso Aumenta  fexbidacs o matiade ca arfcuagao do ombro
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampa e
embutldo externo em metal de 2’ ¥4 e tampa
embutido interno em plastico_injetado _de n

minimo 3’ ¥2', ambos com acabamento esféric
acompanhando a dimensdo externa do tubo
Acabamentosem plastico m;etado e/ou

emborrachado. Placa de identificagdo dos grupo
musculares com logomarca da fabricanteT
confeccionada em ago inox.

W

o

Desenho Técnico

1BRAGO  2BRAGOS

1BRAGO
2 SERIES DE 15 GIROS PARA CADA SENTIDO.

2BRAGOS
20 REPETIGOES (CONTE APENAS UM BRAGO).
Ewile cruzar os bragos

Descanse um minuio enlre as sénes

Manler a coluna refa, pemas afasiadas na largura
do quadril @ ombros refaxados

Dimensdes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1850 mm
Largura: 400 mm
Comprimento: 800 mm
Peso: 22 kg

= . " -
Cores Disponiveis: Qlﬁiy
B &

//-‘..\‘

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Simulador de Caminhada Duplo

Marca: Ponto Final — Modelo: 16/D

Descritivo Técnico

Simulador de caminhada Simulador de|
caminhada: equipamento em maodulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no
minimo 2’ %2x2mm; 2' x 2 mm; 1’ Y2 x 1.50
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
| para ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm
para chapa de apoio de pé. Tuboem aco
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostético, solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
2’ ,parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago D
inox.

Imagem meramente llustrativa

(@ MUSCULATURA
PRINCIPAL

MENCR
INTENSIDADE

Desenho Técnico

MODO DE UTILIZAGAO

INICIE COM 10 MIRUTCS ; .

e aumenie a lempo conforme i :
condicronamento fisico ou onentacao
de um profissional de educagao fisica

e

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1200 mm
Largura: 1000 mm
Comprimento: 1460 mm
Peso: 60 kg

B
cEesTs |

3 x

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com

CREME Anpua AMARELO
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Simulador de Cavalgada Duplo A

Marca: Ponto Final — Modelo: 17/D
Descritivo Técnico

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em
madulo duplo, conjugado em uma mesa base,
novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm;1' a 1,50mm. Barrachata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80
(60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2mm para banco estampado com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula de resina de poliestertermo-endurecivel
colorido com sistema de deposicdo de pd

letrostdtico, batentes redondos de borracha .
‘exivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador Imagem meramente Ilustrativa
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas Mehora a capacidade cardiovascula e fortalece o
fixadoras; Tamp&o embutido interno em plastico membros infeiores € fronca
injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimensédo externa do
tubo. Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

Desenho Técnico
1ODO DE UTILIZAGAD

Descanse um minuto
enlre as séres.

2SERESDE rom o - w
15 REPETIGOES. F i%

Eyile eslendss tolaimente o oatho. Mo reglize
movimentos bruscos, Mantenha a coluna alinhada

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1100 mm
Largura: 1200 mm
Comprimento: 1270 mm
Peso: 53 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS ( \ \
Simulador de Remo s

Cumarcio de Equipamentos EIRELL ME

Marca: Ponto Final — Modelo: 20/D

Descritivo Técnico -

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono Simulador de remo novo Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2
mm;1’ %2 x 3 mm. Barra chata 3/16" x 1 ',
Tubo deago carbono trefilado 2' x 5,50 mm
SCHEDULES8O (60,30x49,22). Chapasde aco
carbono de no minimo 4,75mm para ponto de

fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordasarredondadas.
Utiliza-sepinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de poé eletrostatico,
“™ batentes redondos de borracha flexivel(53mm x Aunenta a tessténca muscular e fortalece & oostas
30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 ¥»’, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampéao
embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 2° com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubolnico com reducdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na 40D DE UTILZAGAD
pegada de mdo. Placade identificacdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,

confeccionada em ago inox 2SERIES DE
15 REPETICOES

Descane um minuto

Desenho Técnico i

g

Imagem meramente Ilustrativa

@ MUSCULATURA
PRINCIPAL

MENOR
INTENSIDADE

pyd - D"ﬁ“? Dimensées e Pesos*
) J hy I *Valores Aproximados
Y % y Altura: 1100 mm
le===d | -43- [ Largura: 700 mm
v B Comprimento: 1200 mm
Peso: 25 kg

Cores Disponiveis: @)
[ | 1

BRANCO BRANCO | CmZa
TOTAL GELO | CLamo

| ensininn | [ | | /
End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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S — BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS (’ KR\
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Surf Duplo X/
Marca: Ponto Final — Modelo: 22/D

Descritivo Técnico

Surf:equipamento em modulo duplo Surf: - -
equipamento em maddulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de 8y

aco carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2’ x
2mm; 1'% x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm . Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98mm). Chapasde ago carbono de no
minimo 4,75mm para reforco da estrutura e
1,90mm para apoio de pé. Utilizarpinos
macigos, todosrolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de e
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester R
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de poé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo

. zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela Imagem meramente Ilustrativa

zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos Fortalece a musculatura lateral do zbdémen.
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ Y2’com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em aco inox.

Desenho Técnico

Cuidado com a amphiude e movimenle w

1 somenie 0s membros infenores
| = Dimensoes e Pesos*
*Valores Aproximados

[' Altura: 1300 mm

“ -Q dﬂ Largura: 830 mm

mﬁ Comprimento: 980 mm
Peso: 36 kg

Cores Disponiveis:

g BRANCO cwza |
ceLo CLARG J

A
-
-

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Escalada Meia Lua

Marca: Ponto Final — Modelo: 27/1

Descritivo Técnico

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de ago carbono Escalada (meia-lua), nova.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no

minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm; 1'x 1,50
mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’

Y2 x ¥a'. Chapa de ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a
base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda
mig. Tampdoembutido interno em plastico
injetado de no minimo 3' ¥2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas

~ fixadoras.
Imagem meramente Ilustrativa
L. Dimensdes e Pesos*
Desenho Técnico *Valores Aproximados

Altura: 2530 mm
Largura: 2050 mm
Comprimento: 2050 mm

) ) L ey - Peso: 80 kg

(%) . g et
- | \\‘- ! ‘:l‘-_"_/_
{ it
LY
Cores Disponiveis: ' @
BRARCO BRANCO . | 1
TotAL oELo

=N S

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326 '
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Gangorra de Pé Equilibrista

Marca: Ponto Final — Modelo: 30/E

Descritivo Técnico

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com
tubos de ago carbono Gangorra de pé
equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ 2 x 3,75 mm; 2' x 2;
1’ %2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado
de no minimo 2’ %2 x 7 mm. Chapasde ago
carbono de no minimo 4,75 mm.Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
~3/16’, corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8 x 1 %' e arruela
zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3 % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Imagem meramente Ilustrativa

Desenho Técnico

Briaquedo (Playground) destinado a ser
menlado por um adailo.

% Bringueda rec dado para ctiang
a partir de 5 anos de idade.

-
1 E necessario o acompashamento 6o
2dullo respansavel.
Hao recomendado para criaecas menoses de 3 anes por
conler pirtes peguends que pocem ser engolidas.

Dimensoes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1450 mm
Largura: 580 mm
Comprimento: 2100 mm
Peso: 48 kg

Cores Disponiveis: @
| . | - - ‘F 7 I - - - -
| ceELesTE |

1
’ .
e ) o | N I -Uﬁ@

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. |
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




Comarein de Kquipamesnios CIRELL A0

——— BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Gangorra em Nivel

Marca: Ponto Final — Modelo: 30/N

Descritivo Técnico

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos
de aco carbono Gangorraem nivel, nova.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no
minimo 2' Y2 x 2 mm; 2' x 3 mm; 2'x 2 mm; 1
x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2
mm. Tubo trefilado de ago carbono 2' x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico,
jgldamig. Chumbador com flange de no minimo Imagem meramente Ilustrativa
0 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
nixacdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’ e

arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de Dimensodes e Pesos*
ferro macico trefilado de no minimo 3/8. *Valores Aproximados
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. .
Batentesredondos de borracha (53mm X Iiltura. 7_8?? 3r(r)1m
30mm). argur:.;l. mm
Comprimento: 3900 mm
Peso: 45 kg
Desenho Técnico
—

Cores Disponiveis:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S&o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail; boavistaequipamentos@gmail.com



e .

~™soldamig. Chumbador com flange de no minimo

pem—

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS x%)

s Comereis de Gquipamenios EIRELT MME

Multi-infantil com 5 Funcdes &
Marca: Ponto Final — Modelo: 32/1 s
Descritivo Técnico

Multi-exercitador infantii com 5 fungdes
Multi-exercitadorinfantii com 5 fungdes
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo,
escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3' Y2x2mm; 2% x3mm; 2%’ x 2
mm ; 2’x 2 mm; 1'% x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm;
1’ ¥a x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2' %2 x
Ya'; 2’ x Ya'; 1" Ya x 3/8'. Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm. Tubo de aco carbono
trefilado 2’ X 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-sepinos macigos, todos
rolamentados (rolamentosduplos), tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico,

Imagem meramente Ilustrativa

230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e

arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de

ferro macico trefilado de no minimo 3/8'.

Tampao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3'%; 2’ ¥ com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado.

Desenho Técnico

~$- Q-

@ ) ) ATENGAO
Brinquedo {Playground) destinado a sor
manlado por um adulio

E " E -1 ™  Bringuea da v
P i ringuedo recomendado para criangas
(P g™ ',./‘ i ' .—.\\ 2 partir de 5 anos de idade
4 N
/ \ E necessdrio o acompanhamento do
- adotio responsdvel
-

Hio recomendado para criangay merores da 3 aaes par
CEANET ABIES PEGUANDY que PECAM 187 ergaliaa

Dimensdes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2300 mm
- e Largura: 4500 mm

a0y ] i = i Comprimento: 7000 mm
Peso: 230 kg
=

Cores Disponiveis:

CELESTE

---- || ] N /
End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Tornado Triplo

Marca: Ponto Final — Modelo: 34/T

Descritivo Técnico

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubosde
aco carbono Tornadotriplo, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3
mm; 3 %2 x3,75mm; 2’x2mm; 1' 2 x 3 mm;
1"%x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; 3’ x 1,20 mm.
~ Barra chata de no minimo 3/16’ x 1' %. Chapa
i de aco carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a
base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda
mig. Tampaoembutido interno em plastico P
injetado de no minimo 3’ ¥%2; 2’ com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
‘ixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbadorcom flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’
x 1 ¥’ e arruela zincada de no minimo 5/8,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo

3/8'. ~
A} 3

Imagem meramente llustrativa

Desenho Técnico

ATENCAD
Brinquedo (Playground) destinado a ser
moniado por um adulto.

W  Brinquedo recomendado para criangas
2 partir de 5 anos de idade.

— it
H i it el E necessario o acompanhamento do
adullo responsavel.

Nao recomentiado para criangas menores de 3 aacs por
tonles gatles peguenas que podem ser crgsldas

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2000 mm
— i — Largura: 1500 mm
= Comprimento: 1500 mm
Peso: 57 kg

; | | | l T s
End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



ENVELOPE N° 02 - "HABILITACAO".
Pregio PRESENCIAL N°© 12/2019
JULGAMENTO AS 09:00 (nove horas)

DATA JULGAMENTO 30/04/2019

Licitante: BOA VISTA EQUIPAMENTSO EIRELI-ME

CNPJ: 24.137.809/0001-28




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregdo 12/2019

Objeto: ADUISK;AU DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE
Lote: 0001 kem: 0001 Alongader com s altiras . MazcaModdo
S Fornecedor 38547 ~ ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\ALONGADOR

Rodada Valor

Lance Inicial 1.470,00

1 1.460,00

2 1.42000

Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME PONTO FINAL Declinou
Rodada Valor

Lance Inicial 1.470,00

—
PONTO FINAL

BOAVISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI- ME.
Valor s e
Lance Inicial 935,00 '
1 920,00
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRASIBANCO COM Declinou
Rodada Valor o '
Lance Inicial 935,00

1

Fornecedor 38547 E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\SIMULADCR DE Vencedor
Rodada Valor i
Lance Inicial 318300
1 318000
2 3160.00
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL Declinou
Rodada Valor
Lance Inicial 318300
1 317500
Lote 0001 Hom: 0004 Lbmira toiada, fabricada em ubos de ago carbono i _ . MarcaModsio: . Ouordidede :
e Fornecedor 38551 ; BOA VISTA CON ELI- ME PONTO FINAL Vencedor
Rodada
Lance Inicial
1 375,00
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRASILIXEIRA TELADA Declinou
Rodada Valor
Lance Inicial 38300
1 380,00

Valor
Lance Inicial 423500
-~ 1 422500
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO0 DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL Declinou
Rodada Valor 42

Lance Inicial 4.235,00

001 fem 0005 PLAGANOVA

SDE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP  MOBILEBRASPLACA Vencedor

Fornecodor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICO
Rodada Valor
Lance Inicial 903,00
1 900,00
2 880,00
3 870,00
Fornecador 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME PONTO FINAL Dadiincy
Rodada Valor
Lance Inicial 903,00
1 890,00
2 875,00
Lote: 0001 ket 0007 Presséode pernas: equipamento &m médtio duplo Marcamodelc
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE E PONTOFINAL
Rodada Valor
Lance Inicial 178200
1 1.77500
2 1745,00
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\PRESSAO DE Dedlinci
Rodada Valor )

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na versdo: 5522 e




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregao 12/2019

Objeto:  AQUISIGAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AQ AR LIVRE

Lance Inicial 1.782,00
1 1.780,00
2 1.750,00

Fornecedor 38551
Rodada Valer
Lance Inicial 1.051,00
1 1.040,00
! Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\ROTAGAQ
Rodada vaor : : i
Lance Inicial 105100
1 1.045,00

1 fhem 0008 Rotagsovert

PONTOFINAL

E EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

Fornecedor 38551 BOA

Rodada Valor

Lance Inicial 138900

1 1.370,00

2 1.355,00

Formecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\ROTAGAQ
—-— Rodada Valor

Lance Inicial 1.389,00

Lance Inicial 265400

1 264500
2 263500
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRAS\SIMULADOR DE
Rodada Valor
Lance Inicial 265400
1 265000
2 264000
Lk G o 001 SMULADORIDE GAVALGADA 11l o
Fornecedor 38547 ~ ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP~ MOBILEBRAS\SIMULADOR DE
Rodada Valor
Lance Inicial 265400
1 265000
2 263500
3 262500
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL
- Rodada Valor
Lance Inicial 2.654,00
1 264500
2 263000

' Fornece :
Rodada Valor
Lance Inicial 1.518.00
1 1.500,00
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME PONTO FINAL
Rodada Valor
Lance Inicial 1.51800
Lole 0001 e 0013 Surf: equipamento em mockio c.pio it : : : | MarcaModelo
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL
Rodada Valor
Lance Inicial 184600
1 164000
2 163500
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP MOBILEBRASISIMULADOR DE
Rodada Valor
Lance Inicial 1.646,00
1 1.644,00
2 1.638,00

 ltem 0001 Escalada

Queridade:

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na vers

Declinou

Vencedor

Declinou

Declinou

Declinou

Declinou

Ven;:edo;

Declinou




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregao 12/2019

Objeto AQUISIGAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE

Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL Vencedor
Rodada Valor

Lance Inicial 246400

1 245000

Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP URSSUS PLA\ESCALADA MEIA- Declinou
Rodada Valor i

Lance Inicial 246400

2.460,00

 ROTOFABRIL F

Valor
Lance Inicial 2016,00
1 201500
2 200300
3 200000
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
Rodada Vaor
Lance Inicial 201600
1 200500

2 2001.00
—_— .

‘@ 0002 Kem: D03  Gangorrasmnivel, nova Fabricados ¥ Bty o P s SR s
S Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

Rodada Valor

Lance Inicial 224475

1 224000

2 223000

Fornecedor 38547 ROTOFABRILPRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
Rodada Valor .

Lance Inicial 224400

1 223800

PONTO FINAL Declinou

odsla : . e 400
PONTOFINAL = Vencedor
URSSUS PLANGANGORRA EM Declinou

Valor

Lance Inicial 784000
1 783000
Fornecedor 38547 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP URSSUS PLAYWIULTI INFANTIL Declinou
Rodada Valor
Lance Inicial 7.840,00
1 783800
Lete 0002 ey 0005 “Tornadotriplo, novo, Fabricada con BT e parcan i Quantideds, st
e Forneceder 38547 ' E SERVIGOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP~ URSSUS PLANTORNADO i Vencedor
Rodada
py Lance Inicial 1.28800
1 1.286,00
2 127800
3 127300
4 1.268.00
Fornecedor 38551 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTO FINAL Declinou
Rodada Valor
Lance Inicial 1.288.00
1 1.280,00
2 127500
3 1.270.00
LY
Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo: 5522 e 30/04/2019 10:46'3%3

ER



Municipio de Japira - 2019

Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregdo 12/2019

Objete: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE

4 @% T O opu N corple tagine

ELISANGELA HEID{ ER 0 W TFE ELZA DA SILVEIRA LOPES KELLEN CASSIANE DA SILVA

Membro Membro
) /IaJL YA e r
( & p//k’//‘/dfﬁa /
= - - ' il #
LYNE CLAIDE MEN DOS SANTOS ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS ROTOMOLDAGEM BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
Membyro LTDA-EPP SILVESTRE CORDONE

ADEMIR DE MARCHIL

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, naversdo. 5522 e 30/04/2019 10:45:43




) Municipio de Japira - 2019
Mapa da Licitagao
Pregao 12/2019

Equipiant Péagina1

Data abertura: 30/04/2019 Data julgamento: 30/04/2019 Data homologagéo:
CNPJ: 01.481.148/0001-58 CNPJ: 24.137.809/0001-28
Produto UN. Quantidade Prego Marca Prego Marca

Lote 001 - AGADEMIA DA 3 IDADE : o
001 Alongador comrés alluras UNID 300 142000*  MOBILEBRAS 145000 PONTO FINAL

Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo, Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3mm; 3' % x 3,75 mm; 2' x2 mm; 1'x 1,50 mm, % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16' x 1 %'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da
estrutura e 3 mm para fixagao do conjunto do volante. Utilizar pines macigos, tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 ' e arruela zincada de no minimo 58, hastes de ferro macico trefilado de no minimo ¥8'. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificag3o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

[0.07] Banco com encosto, fabricado em tub UNID 3,00 §25,00 MOBILEBRAS 920,00 * PONTO FINAL

os de ago carbonoBanco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 x2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minime 2,00 mm para fixago do equipamento, chumbador parabolt de na minimo ¥/8" x2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de pd eletrostético, solda mig, tampo embutida interno em pléstico injetado de no minimo 2" com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo

003 Esqui: equipamento em médulo duplo UNID 3.0 3.160,00 * MOBILEBRAS 317500 PONTO FINAL

Esqui- equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x 2 mm; 1' % x3ma; 1' %% x 1.50 mm; 1' x2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x43,22). Metalao de no minimo 30 mm x 50
mm x2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixag&o do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 316" x 1 4" Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostético, batentes redondos de berracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2' %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' % com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

004 Lixeira telada, fabricada em tubos UNID 300 380,00 MOBILEBRAS 37500 *  PONTO FINAL

de ago carbonoLixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm, Chapa de ago carbono de no minime 1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfalo, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda
mig e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tamp3o embutido interno em plastico injetade de no minimo 2 1/2*, com acabamento esférico e paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificag&o e logomarca
do fabricante.

005 Multi- exercitador com seis fungdes UNID 300 422500 * MOBILEBRAS 4.235,00 PONTO FINAL

Multi- exercitador com seis funcdes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 % x2mm; 2 x2 mm; 1' % x3mm; 1" % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm % x 3,00, %' x 1,20, oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm Barraredonda %’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm, 4 75mm: 3mm: 1,90mm,. Barra chata 316 x1 ', 1/8 x%'. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos). tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sisterna de deposicao de pb eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo ¥/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em embutido
externo de metal de 2' ¥ com acabamento esférico, acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificacao dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

006 PLACA NOVA UNID 3,00 870,00 * MOBILEBRAS 875,00 PONTO FINAL

Fabricada com tubo de aco carbono de no minimo 3 x1,50; 2’ x1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pd eletrostatico,
solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagao do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampao embutido ederno em metal de 3, adesivada frente e verso. Placa de identificacao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox

007 Press&o de pernas: equipamento emm UNID 3,00 1.750,00 MOBILEBRAS 174500 *  PONTO FINAL

édulo duploPress3o de pernas: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' % x3,75; 2 x2 mm; 2' x3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm
para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos maciges, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no
minimo 58 x1 ' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampéo embutido exerno em metal de 2', Tampao embutido interno em plastice injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens3o externa do tubo, acabamentos em plastico injetado elou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

008 Rotagao dupla diagonal: equipamento UNID 3,00 1.045,00 MOBILEBRAS 1.04000 *  PONTO FINAL

em médulo duploRotago dupla diagonal: equipamento em madulo duplo, conjug ado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x2mm, 2' x2 mm; 1" x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de PO eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 14 e arruela zincada de no minimo /8", hastes de ferrc macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tamp30 embutido externo em metal de 2' ¥ e tampdo
embutido interno em plastico injetade de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dmensao exerna do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

ooe Rotagdo vertical: equipamento em mo UNID 300 1.360,00 MOBILEBRAS 135500 *  PONTO FINAL
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dulo duploRotagio vertical: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono da no minimo 3' % x2 mm; 2’ x2mm; 1" x 1,50 mm; % x 120 mm Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macicos, todes rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 316, corle alaser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2' ¥ e tampao embutido interno em
pléstico injetado de no minimo 3 14", ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado efou emborrachado. Placa de identificacéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

010 Simulador de caminhada UNID 300 264000 MOBILEBRAS 263500 PONTO FINAL

Simulador de caminhada equipamento em madulo duplo, conjug ado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥ x 2 mm, 2 x2 mm; 1" % x1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagao do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 38’ x2 %', parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificag8o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

on SIMULADOR DE CAVALGADA UNID 300 262500 * MOBILEBRAS 263000 PONTO FINAL

Equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 1/2 x 2mm; 2 x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1" a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2 1/2x 1/4', 3/16 x 1 1/4". Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixago do equipamento e 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pines macigos, todos rolamentados (rolamentos duples), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 378 x 2 1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo, Acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

012 Simulador de remo novo Fabricado co UNID 300 1.500,00 * MOBILEBRAS 1.518,00 PONTO FINAL
m tubos de ago carbonoSimulador de remo novo F abricada com tubcos de ago carbono de na minimo 2 x2 mm; 1' % x 3mm Barra chata 3/16' x 1 %' Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (80,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x315 mm e estampados com bordas arredondadas. Uliliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrastatico, batentes redondes de borracha flexivel( 53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥/8' x2 '4', parafuses zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 2'
com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Tubo Unico com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificaco dos grupes musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox

013 Surf: equipamento em médulo duplo UNID 3,00 163800 MOBILEBRAS 163500 * PONTO FINAL
Surf: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2' x2mm; 1' % x 1,50 mm; 1' x1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58 88 mm). Chapas de ago carbono de no minimo
4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x /16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo /@' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8", hastes de ferro macico trefilado de no minimo ¥8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3 %' com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Lote - ACADEMIA DE 1° IDADE

001 Escalada (meia-lua), nova. Fabricad UNID 3,00 2480,00 URSSUS PLAY 245000 * PONTO FINAL
0 com tubos de aco carbonoEscalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x 3,75 mm; 2 x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2' % x '4". Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostético, solda mig. Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' ¥4 com acabamento esférico. Parafusos zincados.
arruelas e porcas fixadoras.

002 Gangorra de pé equilibrista, nova UNID 300 2.000,00 * URSSUS PLAY 2.001,00 PONTO FINAL
Fabricado com tubos de ago carbonoGangorra de pé equilibrista, nova Fabricado com lubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x3,75mm; 2' x2; 1' ¥ x 1,50 mm tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2' % x7 mm. Chapas de aco carbono de ne minimo 4,75 mm Utiliza-se pinos macigos,

tados rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fostato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de |
fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo S/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

003 Gangorra em nivel, nova Fabricado UNID 300 223800 URSSUS PLAY 223000 * PONTOFINAL

com tubos de ago carbonoGangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2mm; 2 x3mm; 2' x2mm; 1' x2 mm; 1" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2 x 5,50 mm SCHEDULE
(60.30%48,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com fiange de no minimo 230 mm x ¥/16'. corte a laser com parafusos de fixagdo zincados
de nominimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo &/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

004 Multi-exercitador infantil com 5 fu UNID 300 7.838,00 URSSUS PLAY 7.83000* PONTO FINAL

ngdesMulti-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x2mm; 2 %' x3mm;, 2% x2mm, 2 x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1'x1,50 mm; 1' % x3 mm. Barras
chatas de nominimo 2 % x %', 2 x ¥'; 1' Y x ¥8'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49.22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 58" x1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
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macico trefilado de no minimo ¥8'. Tampéo embutido interno em plastice injetado de no minimo 3' ¥, 2' % com acabamento esférico. Parafusos zincades, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetade e/ou emborrachado
005 Tornado triplo, novo. Fabricado com UNID 3,00 1.26800 * URSSUS PLAY 1.270,00 PONTO FINAL

tubes de ago carbonoTornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de ne minimo 4' x3mm; 3' % x375 mm, 2 x2mm, 1" % x3mm; 1' % x150mm; 1'% 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16' x 1" %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pb eletrostético, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %4; 2' com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minima 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo /8 x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo /8

TOTAL GERAL DO FORNECEDOR
TOTAL GANHO PELO FORNECEDCR §1.204,00 66.645,00
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Produto Marca
Lotaﬁn M:ADEMIADA&‘IDADE g e
Fomecedor: 38547-6 ROTOFABRIL PRDDUTDS ESERU!GDS DE ROTDMOLDAGBJI CNPJ: 01.481.148/0001-58 Itens vencidos: 8
Item 001 7037 - Alongador com trés alturas MOBILEBRAS 1.420,00

Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3 % x3,75 mm; 2' x2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm
Barras chatas de no minimo /16' x1 %'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferre macigo trefilado de no
minimo &8, Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificag@o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 003 7045 - Esqui: equipamento em modulo duplo MOBILEBRAS 3.160,00

Esqui: equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo, Fabricado com tubos de ago carbono de no minima 2' %4 x2 mm; 1' % x3mm, 1' % x 1.50 mm; 1' x 2,00 mm
Tubo de aco carbonoe trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (80,30x49,22). Metal&o de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de aco carbono de no minimo 4.75 mm para pento de
fixagao do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1 4", Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duples), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexvel (53mm
x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo ¥/8' x2' ¥4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2 %4
com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tuba. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em agoinox ud 3,00

Item 005 7036 - Multi- exercitador com seis fungdes MOBILEBRAS 4.225,00

Muiti- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 ¥ x2mm; 2' x2 mm: 1" ¥4 x3mm; 1" ¥ x 1,50 mm; 1" x
1,50 mm % x 3,00; %' x 1,20, oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda ¥%'. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,80mm;. Barra
chata 316’ x 1 %'; 1/8 x%'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE B0 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposica0 de po eletrostatico, batertes redondos de borracha flexivel (53mm

A~ x30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tamp&o em embutido externo de metal de 2 ¥ com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao
Placa de identificag&o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

Item 006 6985 - PLACA NOVA MOBILEBRAS 870,00

Fabricada com tubo de ago carbono de no minima 3 x 1,50, 2 x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no minime 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostético, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios paraa
fixagdo do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto, Tampao embutido externo em metal de 3, adesivada frente e verso. Placa de identificagao dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 011 6984 - SIMULADOR DE CAVALGADA MOBILEBRAS 2.625,00

Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa base, novo, Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x2mm; 2 x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,.50mm. Barra chata de
no minimo 2 1/2 x 1/4', 3116 x 1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbeno de no minimo 4,75mm para pento de fixagao do
equipamento e 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Uliliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamerto de superficie a base de fosfato,
pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo /8 x 2 1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras, Tampéao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado efou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox

Item 012 7038 - Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono MOBILEBRAS 1.500,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbona de na minimo 2’ x2 mm; 1' % x 3 mm. Barra chata 3/16' x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80

(60,30%49,22). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagao do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com

bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-

endurecivel colorido com sistema de deposigBo de pb eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel( 53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2 %',

parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa

dotubo. Acabamentos em plastica injetado e/ou emborrachado. Tubo tnico com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de identificago dos grupos
musculares com Iogmaca da fabricante, confeccionada em a:;o nox

a.mmz #CADEMIADE 1*IDADE & o .
Fomecedor: 38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOSESERVK;DS DE ROTOMOLDNGEM CNPJ: 01 451.14810001 58 Itens vencidos: 8
A Item 002 7049 - Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbonoc  URSSUS PLAY 2.000,00

Gangorra de pé equilibrista, nova Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x375mm 2’ x2, 1" ¥ x 1,50 mm tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2' ¥4 x 7 mm.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todas rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacéo
zincados de no minimo 5/8' x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hasles de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %
com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Item 005 7051 - Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono URSSUS PLAY 1.268,00

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3' ¥4 x 3,75 mm; 2’ x2 mm; 1" % x3mm; 1" % x 150 mm ; 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16' x1' %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostético, solda mig. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %; 2' com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado efou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagéo
zincados de no minimo 5/8' x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'.

Fomecedor: 38551-4 BOAVISTACOM ERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME CNPJ: ui'éw.mmm-za Itens vencidos: 10

Item 002 7042 - Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono PONTO FINAL 920,00

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2' x2,00mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixag&o do equipamento, chumbador parabolt de
nominimo ¥8" x2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostatico, solda
mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2'com acabamento esférico acompanhando a dimensao exerna do tubo

Item 004 7041 - Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono PONTO FINAL 375,00

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de nominimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampao
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 25 litros, adesivo refletido com
identificag@o e logomarca do fabricante.

Item 007 7044 - Pressao de pernas: equipamento em maodulo duplo PONTO FINAL 1.745,00

Pressao de pernas: equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' %4 x 3,75, 2' x2mm; 2’ x3 mm;
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
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arredondadas. Tubo de aga carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (80,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrestatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm
%30mm), sclda mig, . Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macico trefilado de no minimo I8, parafuses zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2, Tampao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo, acabamentos em pléstico injetado efou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 008 7046 - Rotagdo dupla diagonal: equipamento em maédule duplo PONTO FINAL 1.040,00

Rotac3o dupla diagonal: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" % x2 mm; 2 x2mm; 1" x1,50 mm; % x
1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos relamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposig&o de po eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 316', corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de
no minimo &8, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2' % e tamp3o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' 4", ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimenso externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada

Item 009 7043 - Rotagédo v ertical: equipamento em modulo duplo PONTO FINAL 1.355,00

Rotago vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x2 mm; 2’ x2mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo Y8, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido externo em metal de 2' ¥4 e tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %', ambes com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificac8o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox

Item 010 7039 - Simulador de caminhada PONTO FINAL 2.635,00

Simulador de caminhada equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de age carbono de no minimo 2' ¥ x2 mm; 2' x2mm; 1' % x 1.50 mm.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagao do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,88 mm)
Utilizar pincs macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposicao de po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincades; acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 013 7040 - Surf: equipamento em modulo duplo PONTO FINAL 1.635,00

Surf: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de nominimo 3' ¥ x375mm; 2' x2 mm; 1" %2 x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm
Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minime 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; peliculz protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigédo
de po eletrostatico, solda mig, chumbader com flange de no minimo 230 mm x ¥/16', corte a laser com parafusos de fixag3o zincados de no minimo &/8' x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo ¥/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutico interno em plastico injetado de no minimo 3' %' com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificag8o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inax

i RERED

Fomecedor: 38551-4 BOA VISTACOMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME CNPJ: 24.137.808/0001-28 Itens vencidos: 10
Item 001 7048 - Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono PONTO FINAL 2.450,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2' x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2’ % x ¥4', Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm, Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigéo de po eletrostético, solda mig. Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras.

Item 003 7050 - Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono PONTO FINAL 2.230,00

Gangorraem nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2 mm; 2' x3mm; 2' x2 mm; 1" x2mm; 1' x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm;
3,75 mm; 3mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbeno 2' x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposiéo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixagdo zincados
de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de
borracha (53mm x 30mm)

Item 004 7047 - Multi-exercitador infantil com 5 fungées PONTO FINAL 7.830,00

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3 % x2mm; 2% x3mm; 2% x2mm 2" x2mm; 1' ¥ x1,50mm; 1'x 1,50 mm; 1' % x 3 mm Barras chatas de nominimo 2' va x ', 2 x %4'; 1" % x /8. Chapas de ago carbono de
ne minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 550 mm SCHEDULE 80 (80,30%49,22). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
abase de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 316", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %; 2' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado efou
emborrachado.

.

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na versdo 5522 e 30/04/2019 10:4743
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wszi i
Item 001: 7037 Alongador com trés alturas
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.420,00
Aleng ador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3 mm; 3' ¥ x 375 mm; 2 x2mm; 1'x1,50 mm; % x 1,20 mm Barras chatas de
nominimo 16’ x 1 ¥'. Chapas de ago carbono de na minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixagéo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte
alaser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8". Tampao embutido interno em pléstico
injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico acompanhando a dimens o externa do lubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificag&o dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

ADQUIRIDO

Item 002: 7042 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono ADQUIRIDO

38551-4 BOAVISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 920,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2' x2,00mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixagéo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo
38" x2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pd eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2" com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo

Item 003: 7045 Esqui: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 3.160,00

Esqui: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥% x2mm; 1'% x3mm; 1" % x1.50mm; 1" x2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metal&o de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9
mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minime ¥/16' x 1 %', Utilizar pinos macigos, todos rolamentados {rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no

~ minimo /8 x 2’ %. parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo.
Acabamentos em pléstico injetado elou emborrachado. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

Item 004: 7041 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.8090001-28 Classificado PONTO FINAL 375,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2 1/2° x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester

termo endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampao embutido interno em pléstico injetado
de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo & rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do fabricante.

Item 005: 7036 Multi- exercitador com seis fungdes ADQUIRIDO

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481 148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 422500
Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥ x2 mm; 2 x2mm; 1" % x3mm; 1' % x 1,50 mm; 1" x 1.50 mm % x
3,00; %' x 1,20, oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm Barra redonda ¥'. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 316" x 1 %", 118 x %’

Tubo de ago carbono trefilade 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30%19,22). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de ne minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao em embutido externo de metal de 2' %4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugao de diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de identificagao dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 006: 6985 PLACA NOVA ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 870,00

Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3 x 1,50, 2 x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm. 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pb eletrostético, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fibagdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampdo embutido externo em metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em

agoinox
Item 007: 7044 Pressdo de permnas: equipamento em moédulo duple ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 .809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.74500
—_— Pressao de pernas: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' % x 3,75, 2' x2 mm; 2' x3 mm, Chapas de

ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
da resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, - Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥4 e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo /8", parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras, tampao embutido externc em metal de 2', Tampado embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens&o externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 008: 7046 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24 137 809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.040,00
Rotagdo dupla diagonal equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 ¥4 x2mm, 2 x2mm, 1" x 1,50 mm, % x 1,20 mm
Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x
316, corte a laser com parafusos de fixag&o zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2' 4 e tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o exerna do
tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada

Item 009: 7043 Rotagao vertical: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.805/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.355,00

Rotagao vertical® equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x2mm; 2' x2 mm; 1" x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilada redonda DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316",
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimeo ¥/8', parafuses zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampé&o embutido externo em metal de 2' % e tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %4', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o exerna do tubo
Acabamentos em plastico injetado elou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 010: 7039 Simulador de caminhada ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24 137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2635,

Simulador de caminhada equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. F abricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2mm; 2' x2mm; 1" % x1.50 mm. Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixag&o do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos matnco&
1
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todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥/8' x2 %', parafusos zincados; acabamentos em plastice injetado efou emborrachado. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

Item 011: 6884 SIMULADOR DE CAVALGADA ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 262500

Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2 x2mm; 1'1/2x1,50mm; 1" a 1,50mm. Barra chata de no minimo
212 x1/4"; 316 x1 14, Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50mm SCHEDULE B0 (60,30mm x49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para pento de fixagao do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula de resina de poliester termo-
endurecivel colorida com sistema de deposicao de pb eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 38 x 21/2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimens&o exerna da tubo, Acabamentos
em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagée dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inax

Item 012: 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.1480001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.500,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' x2mm; 1' % x3mm Barra chata 316’ x 1 ¥4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Chapas de ago carbono de no minimo 4, 75mm para ponto de fixag3o do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo Y8 x2 %', parafuses zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras, Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado
Tubo tnico com redugao de diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em a¢o inox

Item 013: 7040 Surf: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO
- 38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.635,00

Surf: equipamenta em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' Y2 x375mm; 2" x2mm; 1" Y5 x 1,50 mm; 1" % 1,50 mm . Tubo em ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58 98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforge da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos maciges, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x /16", corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 ' e arruela zincada de no minimo &/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
38, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em pléastico injetado de no minimo 3' %' com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo
Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 001: 7048 Escalada(meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24 137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.450,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2' x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2' % x %', Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tralamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposicao de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras

Item 002: 7049 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481 148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.000,00

Gangorra de pé equilibrista, nova Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 ¥ x375mm; 2 x2; 1' % % 1.50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2' ¥z x 7 mm. Chapas de aco
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x ¥/16', corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo /8" x 174" e
arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras

Item 003: 7050 Gangorraem nivel, nova. Fabricade com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.808/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.230,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥4 x2 mm; 2 x3 mm; 2' x2 mm; 1' x2mm; 1' x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minima 8 mm; 4,75 mm, 3,75 mm; 3
mm; 2mm. Tubo trefilado de ago carbono 2' x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel

_— colorido com sistema de deposigao de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x ¥16', corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

Item 004: 7047 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24 137 .809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 7.830,00

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escarregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x2
mm; 2% x3mm; 2%’ x2mm; 2 x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1" % x 3 mm. Barras chatas de no minimo2' % x %', 2 x %', 1" % x 3/8". Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacéo
zincados de no minimo 5/8' x 1 V' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macio trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' ¥4; 2' V2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetade efou emborrachado,

Item 005: 7051 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 1.268,00

Tornado triplo, novo, Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' % x375mm; 2’ x2 mm; 1" % x3mm; 1" % x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm Barra chata de no minimo ¥16' x
1' %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,0 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel coloride com
sistema de deposigao de pd eletrostatico, solda mig. Tamp3o embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %: 2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x Y16, corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo §/8' x 1 )4’ e arruela zincada
de no minimo &8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°

Qtde. itens vencedores : 018
Qtde. itens frustrados ©: 000
Qtde. itens desertos : 000

Qtde. itens ndo apurados © 000
Qtde. itens empatados - 000
Qtde. itens empatados ME: 000
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- Lote001- ACADEIIABAS'IDADF.
Item 001: 7037 Nongadorcomtrssalturas

Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, nove. Fabricado com tubos de aga carbono de no minimo 4' x3 mm; 3 % x 3,75 mm: 2 x2 mm; 1'x1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de
e minimo 316" x1 %' Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixago do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficiea
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, soldamig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte
alaser com parafusos de fixag3o zincados de no minimo S8’ x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo /8. Tampéo embutido interna em plastico
injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagao dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.420,00
38551-4 BOAVISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 .809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.450,00

Item 002: 7042 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono

Banco com encoslo, fabricado em tubos dsa@ccabundsﬁominirm?' %2,00mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixag3o do equipamento, chumbador paraboll de no minimo
3/8" x2 1/2", tratamento da superficie a base defosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecive! colorido com sistera de deposicao de po eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL $20,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 925,00

item 003: 7045 Esqui: equipamento em médulo duplo

Esqui: equipamenta em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aga carbono de no minimo 2 % x2mm; 1" % x3 mm; 1' % x1.50 mm; 1' x2,00 mm. Tubo de aco

-t carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). MetalZo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbona de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagéo do equipamento e 1,9
mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1 %' Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no
minimo 3B x2' %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' % com acabamanto esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo
Acabarmentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificacio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em aco inox ud. 3,00

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481,148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 3.160,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 317500

item 004: 7041 Lixeiratelada, fabricada em tubos de ago carbono

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sislema de deposicao de po eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo embutido interno em plastico injetado
de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagéo e logomarca do fabricante.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 375,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481,148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 380,00

Item 005: 7036 Multi- exercitador com seis fungdes

Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aga carbono de nominimo 2 ¥ x2mm; 2 x2mm; 1" ¥ x3mm; 1' % x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm % x
300, %' x1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %'. Chapas de ago carbono de no minima 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 316" x 1 74", 1/8' x %4".
Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), soldamig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo /8", parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em embutido externo de metal de 2 ¥ com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo nico com redugdo de diametro. eliminando emendas de solda. na pegada de méo. Placa de identificagio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRILPRODUTQS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 4.22500

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 423500
-

item 006: 6985 PLACANOVA
Fabricada com tubo de ago carbona de nominimo 3 x1,50; 2 x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,80mm: 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva

de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fiagéo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto, Tampao embutido externo em metal de 3, adesivada frente e verso. Placa de identificagBo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em

ago inox
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481 148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 870,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 875,00

Item 007: 7044 Pressdo de pernas: equipamento em médula duplo

Presséo de pernas: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, nowo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3 mm; 3' % x3,75; 2 x2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensées de 335 mm x 315 mm e estampadaos com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, lodos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostalico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minima 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 Y4' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2', Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 %', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensao externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.74500
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.750,00

Item 008: 7046 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo

Rotagao dupla diagonal: equipamento em médulo duplo, conjugade em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de nominime 3' % x2mm: 2' x2 mm; 1 x 1.50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x
/16, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2' ¥4 e tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3" 4', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, naerséo 5522 e ~ 3/04/2018 10 49’35
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tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificag&o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.040,00

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.04500

ftem 009: 7043 Rotagdo vertical: equipamento em mddulo duplo

Rotacso vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3' % x2 mm; 2' x2mm; 1 x 1,50 mm; % x 1,20mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizer pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
abase de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 318",
corte a laser com parafusos de fixagao zincades de no minimo 5/8' x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2' ¥ e tamp&o embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.355,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.360,00

Item 010: 7039 Simulador de caminhada

Simulador de caminhada; equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma basa r‘mu Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 ¥ x2 mm; 2' x2 mm; 1' % x 1.50 mm. Cl‘epasds
aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagéo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pincs macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥/8' x2 %', parafusos zincados; acabamentes em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupes musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

prey 38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 263500
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 264000

item 011: 6984 SIMULADOR DE CAVALGADA

Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 1/2 x 2mm; 2 x2mm, 1'1/2 x 1,50mm; 1" a 1,50mm. Barra chata de no minimo
2112 x 114", 318 x1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixacao do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostético, batentes redondos de barracha flexivel (53mm x 30mm), selda mig, chumbador parabout de no minimo I8 x 2172, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 262500
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 263000

item 012: 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono

Simulador de remo nows Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 x2 mm; 1 % x 3 mm. Barra chata 3/16' x1 %', Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x48,22).
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensoes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula proletiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel{ 53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2 %', parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo tinico com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.500,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.805/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.518,00

Item 013: 7040 Surf: equipamento em médulo duplo

Surf: equipamento em modulo duplo, mmadommmn‘abase,mm Fab-;cadommh.lbosdeapocarbmodemminima' % x3,75mm; 2' x2 mm; 1" % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm . Tubo em aco
_— carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 58" x 1 ' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
8, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %' com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.63500
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.638,00

- ACADEMIA DE 1° IDADE fils
: 7048 Escaladatmaia-lua), nova. Fa'mmdo com tubos de ago carbono

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minima 3' % x3,75 mm; 2 x 1,50 mm; 1'x1,50 mm; 1'% 1,20 mm. Chapa de ago carbono da no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2 % x ¥%4'. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Uliliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigao de po eletrostético, solda mig. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 245000
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 248000

Item 002: 7049 Gangorrade pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de aco carbono

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de age carbono de no minimo 3' % x 375 mm; 2' x2; 1' % x 1,50 mm,; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2' ¥ x 7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicéo de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x¥/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1%’ e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'". Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' ¥4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras.
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.000,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24 137.80%/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.001,00/"
Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na vers&o. 552 e V[/ 30/04/201% 10:48.25
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Item 003: 7050 Gangorraem nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de nominimo 2' % x 2 mm; 2' x 3 mm; 2' x2 mm; 1 x2mm; 1' x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minima 8 mm; 4,75 mm;, 3,75 mm; 3
mm: 2 mm_ Tubo trefilado de aco carbono 2 x 5,50 mm SCHEDULE (60,30%49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sisterna de deposiga0 de pb eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafuses de fixagdo zincados de no minimo 58 x 174" e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo /8, Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm)

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.8090001-28 Classificado PONTO FINAL 2.230,00
38547-6 ROTOFABRILPRODUTOS E SERVICOS DE 01.481 148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 223800

Item 004: 7047 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes
Multi-esercitador infantil com 5 funcbes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 2
mm; 2% x3mm: 2% x2mm: 2 x2mm 1'% x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1' % x3 mm. Barras chatas de no minimo 2 % x %' 2 x W', 1" %4 x ¥/8'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de
a0 carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30%49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentes duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico, soldamig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 16", corte & laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8' x1 %' e arruela zincada de no minime 5/8', hastes de ferra macigo trefilado de no minime 3/8'. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' ¥4, 2' 2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado efou emborrachado.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 7.830,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 7.838,00

Item 005: 7051 Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' % x375mm; 2 x2mm; 1" % x3mm; 1' % x1,50mm: 1'x 1,50 mm, %4’ x1.20mm. Barra chata da no minimo ¥16' x
1" %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com

sistema de deposicao de pd eletrostético, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minime 3' %; 2' com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 58" x 1 %4 e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'.
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 1.268,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.270,00
Qtde. itens desertos : 000
Qtde. itens frustrados : 000
\
\
\
Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo: 5522 e 30!04\!201ﬁ 10:48:25
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Lote001- ACADEMIADA® IDADE

002 7042 Bancocom encosto, fabricado em tubos de ago carbono UNI 3,00 Classificado PONTO FINAL 920,00 2.760,00

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 x2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixagao do equipamento, chumbador par abolt de no minimo ¥/8" x2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig, tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo

004 7041 Lixeiratelada, fabricada em tubos de ago carbono UNI 300 Classificado PONTO FINAL 375,00 112500 *

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de na minimo 1,20 mm, tratamerto da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel colorido com sistema de deposicéo
de pd eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede exerna do tubo, capacidade wlumétrica de no
minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagéo e logomarca do fabricante

007 7044 Pressao de pernas: equipamento em modulo duplo UNI 300 Classificado PONTO FINAL 1.74500 523500 *

Press&o de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3 %2 x3,75; 2 x2 mm, 2' x3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de
estrutura do equipamente e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, . Chumbador com flange de no minime 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo S/8" x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; lampéo embutido exerno em metal de 2', Tampdo embutido internc em plastico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimenséo exerna do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inax.

008 7045 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo UNI 300 Classificado PONTO FINAL 1.040,00 312000

Rotago dupla diagonal: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x2mm; 2' x2mm; 1' x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de pd eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixacio zincados de no minimo 5/8' x1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo /8",
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2' ¥4 e tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

008 7043 Rotagdo wertical: equipamento em modulo duplo UNI 300 Classificado PONTO FINAL 1.355,00 408500 *

Rotagao vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 2 mm; 2' x2 mm; 1' x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Ulilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester lermo-endurecivel colorido com sistema de
deposigao de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥4' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8',
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2' ¥4 e tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhande a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

010 7038 Simulador de caminhada UNI 300 Classificado PONTO FINAL 263500 790500 *

Simulador de caminhada: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥4 x 2 mm; 2’ x2 mm; 1' ¥ x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minima 4,75 para ponto de fixagéo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de pd eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2 14, parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

013 7040 Surf equipamento em modulo duplo UNI 300 Classificado PONTO FINAL 1.635,00 490500, *

Surf. equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ ¥ x 3,75 mm; 2 x 2 mm; 1" % x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 14" e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo /8", parafuscs zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %' com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Lote 002- ACADEMIA DE 1° IDADE
001 7048 Escalada(meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono UNI 3,00 Classificado PONTO FINAL 245000

(&
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Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2' x 1,50 mm, 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2' % x %' Chapade ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutida interno em plastico injetado de no minimo 3' %
com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fibadoras.

003 7050 Gangorraem nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono UNI 300 Classificado PONTO FINAL 2230,00 66900 *

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2mm; 2 x3mm; 2' x2mm; 1" x2 mm; 1 x1,50 mm Chapa de ago carbono de no minima 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2' x 5,50 mm
SCHEDULE (80,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3116, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo S/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm
x30mm)

004 7047 Muti-exercitador infantil com 5 fungdes UNI 300 Ciassificado PONTO FINAL 7.830,00 2349000 *

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x2mm; 2 %' x3mm, 2 %' x2mm 2 x2mm; 1'% x 1,50
mm; 1'x1,50mm; 1' % x3mm Barras chatas de no minimo 2' % x 4", 2 x 4", 1" ¥4 x ¥/B'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pincs macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamenta de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
16, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo &/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo /8", Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %, 2' ¥ com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado

Lote001- ACADEMIADA 3 IDADE T g 3 41.400,00
001 7087 Alongador comirés alturas UNI 300 Classificado MOBILEBRAS ALONGADOR TRES ALTURAS 1.42000 426000 *

Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3mm; 3' % x 3,75 mm; 2 x2mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo /16" x 1 4. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do volante. Ulilizar pinos macigos, tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
po eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo S/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo /8'. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras, Placa de identificagéo dos grupos musculares com legomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

003 7045 Esqui: equipamento em médulo duplo UNI 3,00 Classificado MOBILEBRAS SIMULADOR DE ESQUI 3.160,00 948000 *

Esqui- equipamento em médulo duple, conjugado em uma mesma base, novo, Fabricada com tubos de ago carbono de no minimo 2 %% x2 mm; 1° % x3 mm; 1' ¥ x1.50 mm; 1' x2,00 mm_ Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30%49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, € hapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto de fixagao do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo /16" x 1 4" Ulilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula proletiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2' %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em pléastico injetado de no minimo 2 ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimens&o exerna do lubo. Acabamentos
em plastico injetado elou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

005 7036 Multi- exercitador com seis fungoes UNI 300 Classificado MOBILEBRAS MULTIEXERCITADOR 6 422500 1267500 *
Multi- exercitador com seis fungGes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2mm; 2 x2 mm; 1' % x3 mm; 1" % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm % x 3,00, %' x 1,20, oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %' Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;, Barra chata 3/16' x1 %', 1/8' x%4". Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22), Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfalo, pelicula proletiva de resina de poliester lermoendurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda

mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 38, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras: tampao em embutido exerno de metal de 2' % com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede
externa do tubo. Tubo Unico com redugdo de diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de idenlificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

0056 6985 PLACANOVA UNI 300 Classificado MOBILEBRAS PLACA ORIENTATIVA 2X1 870,00

Fabricada com tubo de ago carbono de na minimo 3' x 1,50, 2 x 1,50mm Chapa de ago carbono de no minimo 0.90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sisterna de deposigao de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para & fixagso do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto, Tampao embutido exerno emmetal de 3', adesivada frente e verso. Placa de
identificacéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

011 6984 SIMULADOR DE CAVALGADA UNI 300 Classificado MOBILEBRAS SIMULADOR DE CAVALGADA 262500

Equipamento em médulo duplo, conjugadc em uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 1/2 x 2mm; 2 x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2 1/2 x 1/4'; 316 x 1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2
x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 48,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagao do equipamento e 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
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tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposico de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 38 x
2112, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras, Tampao embutido interno em pléastica injetado de no minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado elou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

012 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono UNI 300 Classificado MOBILEBRAS SIMULADOR DE REMO 1.500,00 450000 *

Simulador de reme novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' x2 mm; 1" % x 3 mm, Barra chata 3/16' x 1 %4'. Tubo de ago carbonoe trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minima 4,75mm para
ponto de fixagao do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de depasigao de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥/8' x2 %', parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimenso externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo unico com reducao de
diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Lote 002 - ACADEMIA DE 1° IDADE 9.804,00
002 7049 Gangorrade péequilibrista, nova Fabricado com tubos de ago carbono UNI 300 Classificado URSSUS PLAY GANGORRA DE PE 200000 600000 *

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 375 mm; 2 x2, 1' % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2 % x7 mm Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposig&o de po eletrostatico, solda mig Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixacao zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %2 com
acabamento esférico. Parafuscs zincados, arruelas e porcas fixadoras

005 7051 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono UNI 300 Classificado URSSUS PLAY TORNADO TRIPLO 1.26800 380400 *

Tornado triplo, novo, Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3 mm; 3 % x3,75mm; 2 x2 mm; 1' % x3mm; 1" % x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 316" x 1' 4. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3
mm, 1,80 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostético, soldamig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3'
Y%: 2" com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em pléstico injelado e/ou emborrachado. Chumbador com flang e de no minimo 230 mm x ¥16', corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo
5/8' x1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo Y8

VALOR TOTAL: 117.849.00
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Licitagdo: 012 AQUISICAQO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM 39.655,85 39.283,00 118.967,55 117.849,00 1.118,565 0,94
ACADEMIA AO AR LIVRE
Lote: 1 ACADEMIA DA 3° IDADE 23.803,10 23.505,00 71.409,30 70.515,00 894,30 1,25
3,00 7037 Alongador com trés alturas 1.470,00 1.420,00 4.410,00 4.260,00 150,00 3,40
3,00 7042 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago 935,00 920,00 2.805,00 2.760,00 45,00 1,60
3,00 7045 Esqui: equipamento em modulo duplo 3.183,00 3.160,00 9.549,00 9.480,00 69,00 0,72
3,00 7041 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono 383,00 375,00 1.149,00 1.125,00 2400 209
3,00 7036 Multi- exercitador com seis fungdes 4,235,00 4.225,00 12.705,00 12.675,00 30,00 0,24
3,00 6985 PLACA NOVA 903,10 870,00 2.709,30 2.610,00 99,30 3,67
3,00 7044 Presséo de pernas: equipamento em moédulo duplo 1.782,00 1.745,00 5.346,00 5.235,00 111,00 2,08
3,00 7046 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em modulo 1.051,00 1.040,00 3.153,00 3.120,00 33,00 1,05
3,00 7043 Rotagédo vertical: equipamento em moédulo duplo 1.389,00 1.355,00 4.167,00 4.065,00 102,00 245
3,00 6984 SIMULADOR DE CAVALGADA 2.654,00 2.625,00 7.962,00 7.875,00 87,00 1,09
3,00 7039 Simulador de caminhada 2.654,00 2.635,00 7.962,00 7.905,00 57,00 0,72
3,00 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 1.518,00 1.500,00 4.554,00 4.500,00 54,00 1,19
3.00 7040 Surf: equipamento em madulo duplo 1.646,00 1.635,00 4.938,00 4.905,00 33,00 0,67
Lote: 2 ACADEMIA DE 12 IDADE 15.852,75 15,778.00 47.558,25 47.334,00 224,25 0,47
3,00 7048 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de 2.464,00 2.450,00 7.392,00 7.350,00 42,00 0,57
3,00 7049 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com 2.016,00 2.000,00 6.048,00 6.000,00 48,00 0,79
3,00 7050 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de 2.244.75 2.230,00 6.734,25 6.690,00 44,25 0,66
3,00 7047 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 7.840,00 7.830,00 23.520,00 23.490,00 30,00 0,13
3,00 7051 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago 1.288,00 1.268,00 3.864,00 3.804,00 60,00 1,55

&
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ATA DE REUNIAO DE RECEBIMENTO, ABERTURA E JULGAMENTO DOS ENVELOPES N2
01 E N2 02, REFERENTE AO EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019-PMJ

ENVELOPES N2 01 — “PROPOSTA DE PRECOS” E N2 02 — “HABILITACAO”

Aos trinta dias de abril de 2019 (30/04/2019), as 09:00 (nove horas), na Sala de
Licitacdes da Prefeitura Municipal de lJapira-PR, em sessao publica, reuniu-se a
Comissdo de Licitagio designados pela Portaria n.2 21/2019 de 16/01/2019, os
membros, ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, ELZA DA SILVEIRA LOPES, e LYNE
CLAIDE MENEZES DOS SANTOS para proceder ao recebimento dos envelopes n? 01 -
“Proposta de Precos” e n? 02 — “Habilitagio” referente ao PREGAO PRESENCIAL N©
12/2019, referente a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO
AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N¢
874407/2018. Aberta a sess3o pela Pregoeira, verificou-se que houve protocolo dos
envelopes 01-Proposta de Precos e 02-Habilitagdo dentro do hordrio constante do

edital, das empresas:

Participantes

ne do responsavel [CPFdo  |Validadeda
nente responsavel pelo |proposta
L e . |propenente’ (dias) -
BOA VISTA COMERCIO 24.137.809/0001-28 |SILVESTRE CORDONE |342.644.420-87 60
DE EQUIPAMENTOS
EIRELI - ME
ROTOFABRIL 01.481.148/0001-58 |[ADEMIR DE MARCHI ]025.951.039-46 60
PRODUTOS E SERVICOS
DE ROTOMOLDAGEM
LTDA-EPP

As 09:00h foi dado inicio ao credenciamento, sendo conferidos pela Pregoeira e

Equipe de Apoio os documentos relativos ao credenciamento das proponentes, e
como estavam de acordo com o edital de licitagdo foram consideradas CREDENCIADAS
e APTAS a participarem da fase de lances verbais. Em seguida foram abertos os
envelopes n? 01 — Proposta de Precos das proponentes, onde depois de conferida a
proposta pela Pregoeira e Equipe de Apoio, as proponentes foram considerada

CLASSIFICADAS na seguinte ordem: A

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
Ctassificagéb[[ﬂte "'llft:ém' IN’om_eido produtofservico i [Vaior doitem

&@@7&
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1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de aco carbono 2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de aco carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixacdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposiciio de pé eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo.

1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de aco carbono Lixeira  [1.125,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp3ao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificacdo e logomarca do
fabricante.

1 7 Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressao|(5.235,00
de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforco de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2/,
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %4’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em modulo duplo  {3.120,00
Rotagdo dupla diagonal: equipamento em maédulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 2 mm; 2" x 2
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mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no
minimo 3 mm para reforco de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/1¢’,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ ¥% e tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 9 Rotacdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagdo |4.065,00
vertical: equipamento em maédulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x2mm; 2’ x2mm; 1" x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44

m). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.905,00
equipamento em maédulo duplo, conjugado em uma _
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de (
no minimo 2" % x2mm; 2’ x 2mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas K
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo &
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 ¥, parafusos zincados; acabamentos em

Vo A0
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pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 13 Surf: equipamento em maddulo duplo Surf: equipamento  |4.905,00
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ac¢o carbono de no minimo 3’ % x
3,75 mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/1¢’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 % e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %’
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

2 1) Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco 7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2" % x /4",
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago 6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2' % x 2 mm; 2’ x3 mm; 2’ x 2

mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no

minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo A
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE ‘
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de

- |

fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de S
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8" x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x

/
30mm).
7 N \(f _
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2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador |23.450,00
infantil com 5 funcoes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
“x2mm; 2% x3mm; 2% x2mm; 2’ x2mm; 1" % x 1,50
mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2 Vix W2 x %' 1’ ¥ x 3/8’. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8"x 1%’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4" x 3 mm; 3’ %2 x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %4’. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforco da estrutura e 3 mm
para fixacdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8".
Tampao embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 3 Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento [9.525,00
em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. "\
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ %2 x 2 \{
mm; 1’ % x3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 -
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16" x 1 %'. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostético, batentes

Xy
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redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
1, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

1 5 Multi- exercitador com seis fun¢Ges Multi- exercitador com |12.705,00
seis fun¢des: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ 2 x 2
mm; 2’ x2mm; 1" % x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de aco carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’; 1/8’' x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’ ¥ com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
unico com reducao de diametro, eliminando emendas de
solda, na pegada de mdo. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no 2.625,00
minimo 3'x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampdo embutido externo em metal de 3', adesivada

frente e verso. Placa de identificacdo dos grupos p
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada \
€M aco inox.

1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo 7.890,00 =

duplo, conjugado em uma mesa hase, novo. Fabricado em
tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16" x 1 1/4'. Tubo de ago carbono

trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). ’
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 2mm para banco estampado

~———

com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
P o ~ ‘\ . )
SN
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rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificaciio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de aco 4.554,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tnico com reducdo de didmetro,
eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de [6.003,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no
minimo 2’ ¥ x 7 mm. Chapas de aco carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
po eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.810,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco carbono
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de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1" % x
3mm; 1’ % x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de aco carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ ; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'.

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERV]COS DE ROTOIVIOLDAGENI LTDA-EPP

Classificacdo|Lote ) oduto/servi i L
1 1 1 Alongador com tres alturas Alongador com trés alturas: 4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16" x 1 }4’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1%’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimensido externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1. 1 3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento (9.480,00
em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. L
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ 4 x 2
mm; 1’ % x 3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de aco carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16" x 1 %’. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8" x 2’
%, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido

_—
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interno em plastico injetado de no minimo 2’ 2 com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com |12.675,00
seis funcgbes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1" % x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm
% % 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16' x 1 %’; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’ ¥4 com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado efou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tnico com reducdo de diametro, eliminando emendas de
solda, na pegada de mao. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no 2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de po eletrostético, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixacao do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;

Tampdo embutido externo em metal de 3', adesivada N
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos 3\
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo 7.875,00

duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4". Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
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pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de aco 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1’ 2 x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %'. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em pldstico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tnico com redugdo de diametro,
eliminando emendas de solda, na pegada de médo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

1 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de |6.000,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
x 2; 1’ ¥ x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 2
4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados A\ ‘>\
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de o
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Tamp&do embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono [3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono //
de no minimo 4’ x3mm; 3" % x3,75mm; 2’ x2mm; 1" A x V
3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de ago carbono de

> &

o=




ESTADO DO PARANA

CNPJ: 75.969.881/0001-52

BRlexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 -

™ (043)3555-1401 - www.Jjapira.pr.gov.br
-1 -

JAPIRA/PR

no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostdtico, solda mig. Tampdo embutido
interno em pldstico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'.

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixa¢gdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimens3do externa
do tubo.

2.775,00

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp3o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1.140,00

Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo
de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x3mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de aco carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no

5.250,00
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minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2/,
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em mddulo duplo  |3.135,00
Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/&,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ % e tamp&do embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotagdo vertical: equipamento em moédulo duplo Rotagdo |4.080,00
vertical: equipamento em modulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2" x2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos 0

rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de ™
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de y
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de }
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, chumbador com N

flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tamp&do embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.
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1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.920,00

equipamento em maodulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de
nominimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 ¥4, parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

1 13 Surf: equipamento em maodulo duplo Surf: equipamento  |4.914,00
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" % x
3,75 mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ ¥’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

]
2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco 7.380,00 \i&
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de Y
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm; \)‘/

1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de aco carbono de no S~
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2" % x %'.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostdtico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco 6.714,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2' % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’ x 2

AR
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mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de aco carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8" x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

Multi-exercitador infantil com 5 funcdes Multi-exercitador
infantil com 5 funcdes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’
“Bx2mm; 2% x3mm; 2% x2mm ;2 x2mm; 1’ % x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
WX W2 x ' 1 % x 3/8'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16, corte a laser com
parafusos de fixacao zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tamp&ao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %4; 2’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

23.514,00

#

Portaria n? 308, de 13/12/2018. Apods analise da documentacdo apresentada

Na sequencia foi lido o CD das proponentes com o arquivo da proposta digital
gravada. As 10:52 (dez horas e cingiienta e dois minutos) foi dado inicio a fase de
lances verbais, sendo no Item 01 do Lote 001 a proponente ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, apresentou menor preco no lance na
rodada 2, perfazendo o valor de RS 1.420,00 (um mil e quatrocentos e vinte reais). A
Sra. Pregoeira abriu o envelope 2 - HABILITACAO para conferéncia da documentacao
apresentada, onde constatou que a proponente apresentou a Certiddo Municipal com
a razdo social COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUCAO (ME), sendo o mesmo CNPJ.
A Pregoeira suspendeu a sessdo para analise da documentagdo junto com a

Procuradora Juridica, Dra. HELENA PATRICIA GASSNER, OAB/PR 91.807, nomeada pela

ltéﬁb\;é




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
@ (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br
-15-

constatou que a proponente sob o nome empresarial COMBRIVE COM. DE MAT. DE
CONSTRUCAO (ME) teve seu nome empresarial alterada ndo sendo apresentada essa
alteracdo contratual, onde a proponente somente apresentou a ultima alteragdo
contratual e consolidagdo n? 8, onde consta a alteragdo do nome empresarial GOMES
& WITKOSKI GOMES LTDA para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA. Por se tratar de empresa ME e EPP, a proponente foi
declarada HABILITADA, com prazo de 05 (cinco) dias uteis para apresentagao de nova
CERTIDAO MUNICIPAL com a alteragdo da razdo social de COMBRIVE COM. DE MAT.
DE CONSTRUACAO (ME) para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ N2 01.481.148/0001-58, em conformidade com o
§12 do Art.43, da LC 147/2014: "§ 1o Havendo alguma restrigdo na comprovacio da
regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
correspondera ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do
certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administracdo publica, para a
regularizacdo da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de
eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa. (Redagio
alterada pela Lei Complementar n® 147, de 2014)". Em suma, a empresa que se
sagrar vencedora na etapa de lances e for beneficiaria da LC 123/2006, tera o prazo de
5 (dois) dias uteis, prorrogaveis por igual periodo a critério da Administracdo, para
regularizacgdo fiscal, ou seja, para pagar ou parcelar os débitos. Cabe ressaltar que, ndo
regularizada a pendéncia no prazo fixado, mesmo apds a prorrogacdo do prazo, a
empresa beneficiada pela lei perderd o direito a contratagio, segundo o disposto no \
§22,, do mesmo artigo. Dado seguimento a fase de lancer verbais, a empresa BOA
VISTA COMERCIO E EQUIPAMENTOS-EIRELI-ME, perfazendo o valor de RS 920,00
(novecentos e vinte reais) relativo ao Item 02, Lote 001, em seguida foi aberto o
envelope n? 2 - HABILITAGAO da proponente, e depois de conferida a documentagio
apresentada, e como estava de acordo com o edital de licitacdo, foi considerada
HABILITADA. Terminada a fase de lances verbais, foi elaborado o Mapa da Licitacio,

ficando a classificagdo por fornecedor da seguinte forma:

[BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

CNPJ: 75.969.881/0001-52
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. 0 D i Valorfiiﬂc‘;fﬁltem |
1 1 2 Banco com encosto, fabncado em tubos de ago carbono 2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de aco carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixacdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira 1.125,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostético, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp3o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificacdo e logomarca do
fabricante.

1 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo|5.235,00
de pernas: equipamento em maédulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2" x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforco de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x \J
49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
pé eletrostdtico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixac3o zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2’,
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo  |3.120,00 [\.‘
Rotagao dupla diagonal: equipamento em madulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
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tubos de aco carbono de no minimo 3’ %2 x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/1¢’,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ % e tampdo embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %4, ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagao dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

Rotacdo vertical: equipamento em maddulo duplo Rotacdo
vertical: equipamento em mddulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1' x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicido de po eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 14’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

4.065,00

1 10

Simulador de caminhada Simulador de caminhada:
equipamento em maodulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de
no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no

7.905,00

y
/

F A
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minimo 3/8’ x 2 ¥4’, parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

1 13 Surf: equipamento em mddulo duplo Surf: equipamento  |4.905,00
em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x
3,75mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3" 14
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago 7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ ¥4 x }'.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostético, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco 6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de aco carbono 2 x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 14" e arruela zincada

de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no

minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
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fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

1 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 funges Multi-exercitador |23.4390,00
infantil com 5 funcées (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
Vax2mm; 2% x3mm; 2% x2mm ;2" x2mm; 1" % x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2’ Vax W' 2" x %' 1' % x 3/8'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de pé eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’. Tamp&o embutido interno em
pléstico injetado de no minimo 3’ %; 2’ %: com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

2 1 i Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3" % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostdtico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, \ i
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8, j

5

hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'.
Tamp&do embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2 1 3 Esqui: equipamento em madulo duplo Esqui: equipamento |9.525,00
em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2
mm; 1’ % x3mm; 1 % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ag¢o carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),

tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula I
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protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
%, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2’ %2 com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

2 1 5 Multi- exercitador com seis fungGes Multi- exercitador com |12.705,00
seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ %2 x 2
mm; 2’ x2mm; 1’ %4 x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16" x 1 %’; 1/8’ x %'. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’ % com acabamento
esférico, acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tinico com reducdo de didmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de m&o. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

2 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no 2.625,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tamp&o embutido externo em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo 7.890,00
duplo, conjugade em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de aco carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de

&

C
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fixagdo do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de aco 4.554,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixacdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %4’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo Unico com reducdo de didgmetro,
eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de

identificagdo dos grupos musculares com logomarca da )
fabricante, confeccionada em aco inox \
2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de |6.003,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de aco carbono de no minimo 3’ ¥ x 3,75 mm; 2’ J

x 2; 1’ ¥ x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
po eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada

de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no /
minimo 3/8’. Tampdo embutido interno em plastico

injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. ﬂ v
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Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |(3.810,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minimo 4’ x3mm; 3 % x3,75mm; 2’ x2mm; 1’ %4 x
3mm; 1’ % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pd eletrostatico, solda mig. Tamp&do embutido
interno em pldstico injetado de no minimo 3’ %;; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.

ROTOFABRIL

PRODUTOS E S

Classificagdo

ERVI(;OS DE ROTOMOLDAGEM LTDA EPP

Lote |item |Valor do item

1

Aiongador com tres alturas Alongador com tres alturas 4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforco da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’.
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

1 1

Esqui: equipamento em maddulo duplo Esqui: equipamento
em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" % x 2
mm; 1" % x3mm; 1’ % x1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,

9.480,00

/-
/A
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bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
¥, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

1 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com |12.675,00
seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1" % x3mm;1 % x1,50mm; 1" x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %'. Chapas de aco carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/&’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2' % com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tinico com reducdo de didmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de mao. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no 2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampao embutido externo em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em maodulo 7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ag¢o carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).

Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de /
fixacdo do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos 7

rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
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superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 4’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tinico com reducdo de didmetro,
eliminando emendas de solda, na pegada de m3o. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

1 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de [6.000,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ ~
X 2; 1" %2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no &
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de aco carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplaos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagao zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Tamp3do embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4 com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono [3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco carbono
denominimo 4’ x3mm; 3’ % x3,75mm; 2’ x2 mm; 1’ % x

o
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3mm; 1" % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16" x 1’ %. Chapa de aco carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.

1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono 2.775,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimens3o externa
do tubo.

1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de aco carbono Lixeira  |1.140,00
telada, fabricada em tubos de a¢o carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tampdo embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1 7 Pressd@o de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo|5.250,00 1
de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em (.‘
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensées de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA \

CNPJ: 75.969.881/0001-52 N vanieb
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR —
@ (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br
- 26 -

fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tamp&do embutido externo em metal de 2/,
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em mddulo duplo  |3.135,00
Rotacdo dupla diagonal: equipamento em maddulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ %4 x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixa¢do zincados de no
minimo 5/8" x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ % e tamp3o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotacdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagdo  [4.080,00
vertical: equipamento em maédulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ }4’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de /
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identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada:
equipamento em modulo duplo, conjugado em uma

mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de
no minimo 2' % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
pé eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 %', parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

7.920,00

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento
em maddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x
3,75mm; 2’ x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ 14’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
€M aco inox.

4.914,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1’x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ag¢o carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ % x %',
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras.

7.380,00
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2 2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco 6.714,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2' x3 mm; 2" x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x

30mm).

2 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 funcGes Multi-exercitador |23.514,00
infantil com 5 functes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
“Bx2mm; 2% x3mm; 2% x2mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50
mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2" Vax W' 2" x W' 1’ % x 3/8. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’. Tamp3o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ %2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

As empresas foram consideradas VENCEDORAS do certame conforme segue:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME

Lote [item |Produto/Servico Mar nid _ |Preco total
1 2 Banco com encosto fabricadoem |PONTO |UNID (3,00 920,00 |2.760,00
tubos de ago carbono Banco com  |FINAL
encosto, fabricado em tubos de ago
carbono de no minimo 2" x 2,00 mm
e11/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixacdo do
equipamento, chumbador parabolt
de no minimo 3/8" x 2 1/2",
tratamento da superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicao
de po eletrostatico, solda mig,
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tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo
2"com acabamento esférico
acompanhando a dimensao externa

do tubo.
Lixeira telada, fabricada em tubos [PONTO |UNID 3,00 375,00 1.125,00
de ago carbono Lixeira telada, FINAL

fabricada em tubos de aco carbono,
de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm.
Chapa de aco carbono de no
minimo 1,20 mm, tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo
endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda
mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de
10 mm, tampdo embutido interno
em pldstico injetado de no minimo 2
1/2", com acabamento esférico e
paralelo a rede externa do tubo,
capacidade volumétrica de no
minimo 26 litros, adesivo refletido
com identificacdo e logomarca do
fabricante.

Pressao de pernas: equipamento em|PONTO  |[UNID (3,00 1.745,00 |5.235,00
modulo duplo Pressdo de pernas:  |[FINAL
equipamento em modulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’
% x3,75;2'x2mm; 2" x3 mm;
Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para reforgo de
estrutura do equipamento e 2 mm
para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas N
arredondadas. Tubo de aco carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se
pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de pd
eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8’' x 1 4’ e

e 77
2N~ o4O
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arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de
no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampao
embutido externo em metal de 2,
Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo, acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco

inox.
1 8 Rotacdo dupla diagonal: PONTO |UNID (3,00 1.040,00 (3.120,00
equipamento em maddulo duplo FINAL

Rotagdo dupla diagonal:
equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm;
2’x2mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pd
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixacdo zincados de no minimo 5
5/8' x 1 %' e arruela zincada de no &!
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido
externo em metal de 2’ % e tampdo
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada.
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1 9 Rotagdo vertical: equipamento em [PONTO [UNID (3,00 1.355,00 (4.065,00
modulo duplo Rotagdo vertical: FINAL
equipamento em modulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm;
2’x2mm; 1" x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de po
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no minimo
5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido
externo em metal de 2’ % e tampado
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco

inox. N
K 10  |Simulador de caminhada Simulador |PONTO  |[UNID (3,00 2.635,00 |7.905,00

de caminhada: equipamento em FINAL

modulo duplo, conjugado em uma e

mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo
2% x2mm; 2’ x2mm; 1" % x 1.50
mm. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo em ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73
mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
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sistema de deposicdo de pd
eletrostatico, solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2 %',
parafusos zincados; acabamentos
em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

13

Surf: equipamento em maodulo
duplo Surf: equipamento em
mddulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo
3% x3,75mm; 2’ x2mm; 1" % x
1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80
(73 mm x 58,98 mm). Chapas de aco
carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,90 mm para
apoio de pé. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de pd
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixacdo zincados de no minimo
5/8' x 1 %' e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %4’ com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

PONTO
FINAL

UNID

3,00

1.635,00

4.905,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado
com tubos de aco carbono Escalada
(meia-lua), nova. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo
3% x3,75mm; 2’ x 1,50 mm; 1'x
1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de
aco carbono de no minimo 4,75
mm. Barra chata de no minimo 2’ %2

PONTO
FINAL

UNID

3,00

2.450,00

7.350,00
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x ¥'. Chapa de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposi¢do
de po eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %2
com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas
fixadoras.

Gangorra em nivel, nova. Fabricado
com tubos de aco carbono
Gangorra em nivel, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ % x2mm; 2’ x 3 mm; 2" x
2mm; 1’ x2mm; 1’ x 1,50 mm.
Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm; 2 mm. Tubo trefilado de aco
carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po
eletrostatico, solda mig. Chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no minimo
5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’.
Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Batentes redondos
de borracha (53mm x 30mm).

FINAL

PONTO

3,00

Multi-exercitador infantil com 5
fungbes Multi-exercitador infantil
com 5 fungdes (escorregador
tubular, gira-gira, volante aéreo,
escorregador espiral tubular,
pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo
I Wx2mm; 2% x3mm; 2% x2
mm;2'x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1'x
1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas
denominimo 2’ i x W 2" xu,; 1"
x 3/8’. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos

FINAL

PONTO

3,00
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rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicdo
de pd eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixa¢do
zincados de no minimo 5/8' x 1%’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de
no minimo 3/8’. Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %; 2’ ¥ com acabamento
esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado
e/ou emborrachado.

TOTAL 66.645,00
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
Lote _|Produto/Servigo ‘ lo |Unid |Quant |Preco  |Precototal
1 1 Alongador com trés MOB[LEBRA ALONGA UNID 3,00 1.420,00 |4.260,00
alturas Alongador com |S DOR TRES
trés alturas: conjugado ALTURAS
em uma mesma base,
novo. Fabricado com
tubos de ago carbono
de no minimo 4’ x 3
mm; 3’ % x 3,75 mm;
27% 2mmi; 1'% 1,50
mm; % x 1,20 mm.
Barras chatas de no
minimo 3/16" x 1 %,
Chapas de ago
carbono de no minimo
4,75 mm para ponto
reforco da estrutura e
3 mm para fixagdo do
conjunto do volante.
Utilizar pinos macicos, { /
tratamento de

superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, solda
mig. Chumbador com
flange de no minimo
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230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos
de fixacdo zincados de
no minimo 5/8’ x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico
trefilado de no minimo
3/8'. Tampao
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ % com
acabamento esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo, parafusos
zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa
de identificagdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

Esqui: equipamento
em modulo duplo
Esqui: equipamento
em maodulo duplo,
conjugado em uma
mesma base, novo.
Fabricado com tubos
de aco carbono de no
minimo 2’ % x 2 mm;
"% x3mm; 1 %x
1.50 mm; 1" x 2,00
mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x
5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22).
Metaldo de no minimo
30 mm x50 mm x 2
mm, Chapa de ago
carbono de no minimo
4.75 mm para ponto
de fixacdo do
equipamento e 1,9
mm para chapa de
apoio de pé. Barra
chata de no minimo
3/16’ x 1 %’. Utilizar
pinos macicos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de

MOBILEBRA
S

SIMULAD
OR DE
ESQUI
DUPLO

UNID

3,00

3.160,00

9.480,00
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superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposigdo de po
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
bucha acetal,
chumbador parabout
de no minimo 3/8" x 2’
%, parafusos zincados
e porcas fixadoras;
Tampdo embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2’ ¥4 com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Placa de identificagao
dos grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox. ud. 3,00

1 L3 Multi- exercitador com|MOBILEBRA |MULTIEXE|UNID |3,00 4.225,00 |12.675,00
seis fungdes Multi- S RCITADO
exercitador com seis R6
funcdes: conjugado FUNCOES
em uma mesma base,
novo. Fabricado com
tubos de ago carbono
de no minimo 2" % x 2
mm; 2’ x2mm; 1" ¥% x
3mm; 1" % x 1,50 mm;
1’ x 1,50 mm % x 3,00;
%’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm.
Barra redonda '
Chapas de aco
carbono de no minimo
9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm;
1,90mm;. Barra chata
3/16"x 14"; 1/8 x %'
Tubo de ago carbono
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trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80
(60,30x49,22).
Utiliza-se pinos
macigos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termoendurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
bucha acetal,
chumbador parabout
de no minimo 3/8,
parafusos zincados,
arruelas e porcas
fixadoras; tampdo em
embutido externo de
metal de 2’ ¥ com
acabamento esférico,
acabamentos em
plastico injetado e/ou
emborrachado e
paralelo a parede
externa do tubo. Tubo
unico com redugdo de
didmetro, eliminando
emendas de solda, na
pegada de m3o. Placa
de identificacdo dos )
grupos musculares D
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

1 6 PLACA NOVA MOBILEBRA [PLACA UNID |3,00 870,00 2.610,00
Fabricada com tubo de|S ORIENTAT
acgo carbono de no IVA 2X1
minimo 3'x 1,50; 2' x
1,50mm. Chapa de ago
carbono de no minimo
0,90mm; 4,75 mm.
Utiliza-se tratamento
de superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
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poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, solda
mig, parafusos
zincados e arruelas
fixadoras, orificios
para a fixagdo do
equipamento de no
minimo 37 cm abaixo
do concreto; Tampao
embutido externo em
metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa
de identificacdao dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

1 11 SIMULADOR DE MOBILEBRA |SIMULAD |UNID (3,00 2.625,00 |7.875,00
CAVALGADA S OR DE
Equipamento em CAVALGA
médulo duplo, DA
conjugado em uma DUPLO
mesa base, novo.
Fabricado em tubos de
aco carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x2mm; 1'1/2 x
1,50mm; 1'a 1,50mm.
Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4';
3/16'x 1 1/4'. Tubo de
aco carbono trefilado
2'x5,50mm
SCHEDULE 80
(60,30mm x
49,22mm). Chapas de )/
carbono de no minimo

4,75mm para ponto de
fixacdo do
equipamento e 2mm
para banco estampado

com bordas
arredondadas. :
Utiliza-se pinos ¥

macicos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula de
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resina de poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
chumbador parabout
de no minimo 3/8' x
2'1/2, parafusos
zincados, bucha
acetal, arruelas e
porcas fixadoras;
Tampdo embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2' com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensao externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Placa de identificagdo
dos grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

12

Simulador de remo
novo Fabricado com
tubos de aco carbono
Simulador de remo
novo Fabricado com
tubos de acgo carbono
de no minimo 2’ x 2
mm; 1'% x 3 mm.
Barra chata 3/16" x 1
%' Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x
5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas
de aco carbono de no
minimo 4,75mm para
ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm
para banco e encosto
com dimensdes de 335
mm x 315 mm e
estampados com
bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos

macicos, todos

MOBILEBRA
S

SIMULAD
ORDE
REMO
INDIVIDU
AL

UNID

3,00

1.500,00

4.500,00
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rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel(53mm x
30mm), solda mig,
chumbador parabout
de no minimo 3/8’" x 2
¥’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas
e porcas fixadoras.
Tampdo embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2' com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Tubo tinico com
reducgdo de diametro,
eliminando emendas
de solda, na pegada de
mado. Placa de
identificacdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em acgo
inox

Gangorra de pé
equilibrista, nova.
Fabricado com tubos
de aco carbono
Gangorra de pé
equilibrista, nova.
Fabricado com tubos
de ago carbono de no
minimo 3’ % x 3,75
mm; 2’ x2;1" % x1,50
mm,; tubos de ago
carbono trefilado de
no minimo 2" % x 7
mm. Chapas de aco

URSSUS
PLAY

GANGOR
RA DE PE
EQUILIBRI
STA

UNID

3,00

2.000,00

6.000,00

(
i
z
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carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se
pinos macicos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato, pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposigdo de po
eletrostatico, solda
mig. Chumbador com
flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos
de fixagdo zincados de
no minimo 5/8" x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico
trefilado de no minimo
3/8’. Tampdo
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ %2 com
acabamento esférico.
Parafusos zincados,
arruelas e porcas
fixadoras.

Tornado triplo, novo. |URSSUS TORNAD |[UNID (3,00 1.268,00 |3.804,00
Fabricado com tubos |PLAY O TRIPLO
de aco carhono
Tornado triplo, novo.
Fabricado com tubos
de ago carbono de no
minimo 4’ x 3 mm; 3’
%x3,75mm; 2 x2
mm; 1" % x3mm; 1’ %
x 1,50 mm; 1'x 1,50
mm; 3%’ x 1,20 mm.
Barra chata de no
minimo 3/16” x 1’ %.
Chapa de ago carbono
de no minimo 4,75
mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento
de superficie a base de
fosfato, pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
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colorido com sistema
de deposicdo de po
eletrostatico, solda
mig. Tampdo
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico.
Parafusos zincados,
arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Chumbador com
flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos
de fixagao zincados de
no minimo 5/8’ x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico
trefilado de no minimo
3/8".

TOTAL 51.204,00
Perfazendo o valor total da licitacio de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e

oitocentos e quarenta e nove reais). A Pregoeira comunicou aos presentes, as
proponentes ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP,
CNPJ 01.481.148/0001-58 e BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME,
CNPJ 24.137.809/0001-28, foram declaradas VENCEDORAS do certame. Deixada livre a
palavra e como ninguém se manifestou ao contrario, a Sra. Pregoeira comunicou o
resultado final aos presentes, tendo a Administragdo logrado éxito, numa economia
de RS 1.118,55 (um mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco centavos),
equivalente a 0,94% do valor total estimado para o certame, ou seja, O produto
cotado na somatdria estimada foi de RS 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos
e Sessenta e Sete Reais e Cingiienta e Cinco Centavos), sendo o total da licitacdo a ser

contratada na somatdria obtida de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos
" B '
e quarenta e nove reais), sugerindo ao Sr. Prefeito Municipal, ANGELO MARCOS Jﬁé

1
!

VIGILATO, a adjudicacdo do objeto e a homologagdo do processo licitatorio. O Sr.

ALEXANDRE RAMOS DA SILVA, Chefe do Controle Interno, Nomeado pela Potaria n
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175, de 25/07/2017, acompanhou o andamento da sessdo. Nada mais havendo a

tratar foi encerragd :Iunlao e lavrada a presente ata que sera por todos assinada.
i\‘

(oL ' “Gha s Yook
ELlSANMGERBE WATFE ELZAOQSlLVEiQLc:(P%f%&

Pregoeiro Membro

LYNE CLAIDE MENEZES DOS SANTOS
Membro

REPRESENTANTES/EMPRESAS:
//

BOA\VISTA CO 'ERCIO DE’%/PAMENTOS EIRELI - ME

TOFABRIL PR DUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
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ATA DE R_EU-.\'I.RO DE RECEBIMENTO, ABERTURA E JULGAMENTO DOS ENVELOPES N* 01 E N” 02, REFERENTE AO EDITAL
DE PREGAO PRESENCIAL N" 12/2019-PMJ

ENVELOPES N° 01 - “PROPOSTA DE PRECOS” E N* 02 - “HABILITACAO”

Aos trinta dias de abril de 2019 (30/04/2019), s 09:00 (nove horas), na Sala de Licitagdes da Prefeitura Municipal de Japira-PR. em sessdo publica,
reuniu-sc a Comissio de Licitagio designados pela Portaria n.° 21/2019 de 16/01/2019, os membros, ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE,
ELZA DA SILVEIRA LOPES, ¢ LYNE CLAIDE MENEZES DOS SANTOS para proceder ao recebimento dos envelopes n® 01 — “Proposta de
Precos™ e n° 02 — “Habilitagio™ referente ao PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019, referente a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE
COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N* 874407/2018.
Aberta a sessiio pela Pregoeira, verificou-se que houve protocolo dos envelopes 01-Proposta de Pregos e 02-Habilitagio dentro do horario constante
do edital, das empresas:

Paruupdnu.:.

Nome do : e |Validade dapmposta
' et | ente b jediaB)

BOA VISTA COMERCIO DE 24.137.809/0001-28 SILVL‘S IRE CORDONE 342.644.420-87 60

EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

ROTOFABRIL PRODUTOS E  |01.481.148/0001-58 ADEMIR DE MARCHI 025.951.039-46 60

SERVICOS DE

ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

As 09:00h foi dado inicio ao credenciamento, sendo conferidos pela Pregoeira e Equipe de Apoio os documentos relativos ao credenciamento das
proponentes, ¢ como estavam de acordo com o edital de licitagio foram consideradas CREDENCIADAS ¢ APTAS a participarem da fase de lances
verbais. Em seguida foram abertos os envelopes n® 01 — Proposta de Pregos das proponentes, onde depois de conferida a proposta pela Pregoeira ¢
Equipe de Apoio, as proponentes foram consideradas CLASSIFICADAS na seguinte ordem:
BOA VISTA COMERCIO DE EQU[PAMENTOS EIREL] - ME

(Classificagio [ du |Valor do item
1 1 2 Banco com encosto, Iabm.ddu em luhos dt, ago Ldrbonn Banco com encosto, fahru.ado 2.760,00

em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagio do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poli¢ster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico,
solda mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  |1.125,00
de aco carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de policster
termo endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig ¢
solda ponto, parafusos zincados, arruelas ¢ porca rebite de 10 mm, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico ¢ paralelo
a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros. adesivo
refletido com identificagio e logomarca do fabricante.

! 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em madulo duplo Pressio de pernas: equipamento em |5.235,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4" x 3 mm; 3° % x 3,75; 27 x 2 mm; 2" x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4.75 mm para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para
banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢ estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm). Utiliza-se pinos maci¢os. todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig. . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8' x | %" ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e poreas fixadoras; tampio
embutido externo em metal de 2°, Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3° '4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do
tubo, acabamentos em plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
|grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 | 8 Rotagiio dupla diagonal: equipamento em maédulo duplo Rotagdo dupla diagonal: 3.120,00
cquipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3* %2 x 2 mm; 2" x 2 mm; 1" x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura, Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato: pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
eletrostdtico, solda mig, chumbador com flange de no minime 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8” x 1 ¥4’ e arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Tampio embutido externo em metal de 27 Vi e
tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3" %27, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 | 9 Rotagdo vertical: equipamento em modulo duplo Rotagio vertical: equipamento em 4.065,00
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madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 17 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigiio de po eletrostitico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %" e arruela zincada de no
minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8", parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2" % e tampdo
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' '4', ambos com acabamento
csférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identifica¢do dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em madulo duplo, — [7.905,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ '2x 2 mm; 2° x 2 mm; 1" 2 x 1,50 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagio do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé cletrostitico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 '4’, parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento em médulo duplo, conjugado  [4.905.00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” V2 x
3.75 mm; 2" x 2 mm; 17 Y x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostdtico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | '4” ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° %4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
G0 inox.

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), [7.350,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" %2 x 3,75 mm: 2" x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2* % x '4". Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
se tratamento de superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de po cletrostitico, solda mig.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° 2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, 6.690,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x 2 mm; 2" x 3 mm; 2’
x 2 mm; 1" x 2 mm; [’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2" x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de policster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
cletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8° x | '4" e arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

[

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 23.490,00
(cscorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" %A x 2 mm; 2 ¥2' x 3
mm; 2 %" x2mm ;2" x 2 mm; 1" ¥ x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1° % x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 27 %2 x 4 2" x %", 17 %4 x 3/8", Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2* x 5,50 mm SCHEDULE &0
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ ¢ arrucla zincada de no minimo 5/8’, hastes
de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° '4; 2° %4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma 4.350,00
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4* x 3 mm: 3" %2 x 3,75
mm; 2' x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16" x 1 '4".
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm




ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 -

W (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

JAPIRA/PR

para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’. Tampiio embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3" % com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo,
parafusos zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

%)

Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ YA x2mm; 1" % x 3 mm: I’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo
30 mm % 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16” x 1 %, Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos).
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8" x 2" %4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 27 % com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado ¢/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 27 V2 x
2mm; 2 x2mm; 1'% x3mm; "% x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20,
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16°
x 1 147 1/8” x %, Tubo de ago carbono trefilado 27 x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60.30x49,22). Utiliza-se pinos macigos. todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio
em embutido externo de metal de 2° Y com acabamento esférico, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo unico
com redugiio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.

12.705,00

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimeo 3'x 1,50; 2' x
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢io de po eletrostatico, solda mig,
parafusos zincados ¢ arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do conereto; Tampdo embutido externo em metal de 3',
adesivada frente e verso. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

2.625,00

]

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo duplo, conjugado em
uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1'a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x
1 1/4', Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49.22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
cquipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
maci¢os, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po cletrostitico. batentes redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado ¢/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
arupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

7.890,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2 mm; 1" %2 x 3 mm.
Barra chata 3/16° x 1 '4’. Tubo de ago carbono trefilado 27 x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco ¢ encosto com dimensoes de 335 mmx 315 mm ¢
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8° x 2 '4°, parafusos zincados, bucha acetal.
arruclas ¢ porcas fixadoras. Tampido cmbutido interno em plistico injetado de no
minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plistico injetado e/ou emborrachado. Tubo tnico com redugdo de

diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificagio dos

4.5

Ln

4,00
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lg,rupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

=)
[
5]

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  6.003,00
pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” ' x 3,75
mm; 2’ x 2; 17 % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2" 2 x 7
mim. Chapas dc ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostdtico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x | '4” ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 %2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 2 S Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.810,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4” x 3 mm; 3" /2 x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 1" % x 3 mm; 1" % x 1,50 mm; 1’x 1,50 mm; %" x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16° x 1" Y. Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm; 3 mm; 1,90 mm,
Utiliza-se tratamento de superficic a basc de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico,
solda mig. Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 Y2, 2° com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em
plistico injetado e¢/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 %4’ ¢
arrucla zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.
E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

ome do produtofservico ||| = e S
| | Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4” x 3 mm: 3" Y2 x 3,75
mm; 2° x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 %",
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura ¢ 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x |1 4" e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 3 % com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificacdo dos grupos
muscularcs com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

ROTOFABRIL PRODUTOS
Classificaglo | :

_[Valo
4.260,00

1 1 3 squi: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, 9.480,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ A x2mm; 1" % x 3mm; 1° % x 1.50 mm; 17 x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metalio de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do cquipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de p¢. Barra chata de no
minimo 3/16" x 1 Y4". Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8° x 27 ¥4, parafusos zincados ¢ porcas fixadoras: Tampio
cmbutido interno e¢m pldstico injetado de no minimo 2 %2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagiio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

| 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado  [12.675,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° %2 x
2mm; 2" x2mm; ' Yax 3 mm; 17 % x 1,50 mm: 17 x 1,50 mm % x 3.00; % x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9.52mm; 6,335mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’
x | Y4, 1/8° x %', Tubo de ago carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigio de po cletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig. bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio
em embutido externo de metal de 2° ¥4 com acabamento esférico, acabamentos em
plistico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Gnico
com redugio de diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de
identificagdio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
0Go Inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2" x 2.610,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-s¢
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de pé eletrostdtico, solda mig,
parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampio embutido externo em metal de 3',
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adesivada frente ¢ verso. Placa de identificacio dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

I | 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em madulo duplo, conjugado em 7.875,00
uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1"a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16" x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60.30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
cquipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e poreas fixadoras; Tampido embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarea da fabricante, confeccionada em ago inox.

| | 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.500.00
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1" %4 x 3 mm.
Barra chata 3/16” x 1 %", Tubo de aco carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22), Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
cquipamento ¢ 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢
cstampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficic a basc de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2 %4, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampio embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo tnico com redugdo de
didmetro, climinando emendas de solda, na pegada de mio. Placa dc identificacio dos
|grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

1 2 2 Gangorra de pé cquilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  [6.000,00
¢ equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 %2 x 3,75
mm: 2° x 2; 17 Y2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 27 %2 x 7
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 4 e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.
Tampido embutido interno em plistico injetado de no minimo 3° % com acabamento
csférico. Parafusos zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras.

1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tomado triplo, novo. 3.804.00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4* x 3 mm; 3' ¥ x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 172 x 3 mm; 1" % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm, Barra chata de no
minimo 3/16” x 1" Y4, Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé cletrostitico,
solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° %4; 2° com
lacabamento csférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Acabamento em
plistico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 4" ¢
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8".
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Banco com encosto, fabricado em tubos de ag¢o carbono Banco com encosto, fabricado 2.775,00
cm tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do cquipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico,
solda mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensiio externa do tubo,

(15
e

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em wbos  |1.140,00
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
lermo endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig ¢
solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampio embutido
interno em plistico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo
a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagio ¢ logomarca do fabricante.

[
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Pressio de pernas: equipamento em médulo duplo Pressdo de pernas: cquipamento em [5.250,00
madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3”4 x 3,75: 2" x 2 mm: 2" x 3 mm: Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢ estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
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tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico. batentes
redondos de borracha tlexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x 1 '4" e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras; tampio
cmbutido externo em metal de 2°, Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3" 2", ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do
tubo, acabamentos em plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
[grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

Rotagdo dupla diagonal: equipamento em modulo duplo Rotagido dupla diagonal: 3.135,00
cquipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3 A x 2 mm; 2" x 2 mm; 17 x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato: pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pod
cletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | %4’ e arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° Y e
tampio embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3 %4°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em
plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.
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Rotagdo vertical: equipamento em maodulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em — [4.080,00
modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ 2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 '4’ ¢ arrucla zincada de no
minimo 5/8", hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8", parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 27 ¥ e tampio
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3” 4", ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plistico injetado)
e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

2 | 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, 7.920,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 2’ 2 x 2 mm; 2° x 2 mm: 1 % x 1.50 mm. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficic a
basc de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de pd eletrostitico, solda mig. chumbador parabout de no
minimo 3/8” x 2 '4”, parafusos zincados; acabamentos em plistico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.
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Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento em madulo duplo, conjugado [4.914,00
cim uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x
3,75 mm; 2° x 2mm; 17 V4 x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigiio
de po eletrostitico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 %4 ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4 com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeceionada em
ago inox.

2 2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), |7.380,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm: 2’ x 1.50
mm; 1'x 1,50 mm; 1’x 1,20 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm. Barra
chata de no minimo 2° % x '4°. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras.
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Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco carbono Gangorra em nivel, 6.714,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2" x 3 mm; 2’
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x 2mm; 1" x 2 mm; 17 x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm, Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE|
(60,30x49,22). Utiliza-sc tratamento de superficic a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
cletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8" x | %’ e arruela zincada de
no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).
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Ly
wn

14,00

2 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-cxercitador infantil com 5 fungdes ’
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
acrea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3™ /2 x 2 mm; 2 %2' x 3
mm; 25" x2mm;2 x2mm; 1'% x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1" % x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 27 ¥ x %47 2" x %475 1" Y4 x 3/8". Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
lermo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pd eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes
de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4; 27 %4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas c poreas fixadoras, Acabamento em plastico injetado ¢/ou emborrachado.

Na sequencia foi lido o CD das proponentes com o arquivo da proposta digital gravada. As 10:52 (dez horas e cingiienta ¢ dois minutos) foi dado
inicio a fase de lances verbais, sendo no Item 01 do Lote 001 a proponente ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM
LTDA-EPP. apresentou menor prego no lance na rodada 2, perfazendo o valor de RS 1.420,00 (um mil e quatrocentos e vinte reais), A Sra, Pregoeira
abriu o envelope 2 - HABILITACAO para conferéncia da documentagiio apresentada, onde constatou que a proponente apresentou a Certiddo
Municipal com a razio social COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUCAO (ME), sendo o mesmo CNPJ, A Pregoeira suspendeu a sessdo para
andlise da documentagio junto com a Procuradora Juridica, Dra. HELENA PATRICIA GASSNER. OAB/PR 91.807, nomeada pela Portaria n® 308,
de 13/12/2018. Apés anilise da documentagdo apresentada, constatou que a proponente sob o nome empresarial COMBRIVE COM. DE MAT. DE
CONSTRUCAO (ME) teve seu nome empresarial alterada ndo sendo apresentada essa alteragio contratual, onde a proponente somente apresentou a
Gltima alteragio contratual e consolidagio n°® 8, onde consta a alteragio do nome empresarial GOMES & WITKOSKI GOMES LTDA para
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA. Por sc tratar de empresa ME ¢ EPP, a proponente foi declarada
HABILITADA, com prazo de 05 (cinco) dias tteis para apresentagio de nova CERTIDAO MUNICIPAL com a alteragiio da razio social de
COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUACAO (ME) para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP,
CNPJ N® 01.481.148/0001-58, em conformidade com o §1° do Art.43, da LC 147/2014: "§ lo Havendo alguma restrigdo na comprovagdo da
regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de 5 (cinco) dias tteis, cujo termo inicial correspondera ao momento cm quc o proponente for declarado o
vencedor do certame, prorrogével por igual periodo, a critério da administragio puiblica, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito e emissdo de eventuais certidies negativas ou positivas com efcito de certidio negativa. (Redagio alterada pela Lei
Complementar n® 147, de 2014)". Em suma, a empresa que se sagrar vencedora na etapa de lances ¢ for beneficiaria da LC 123/2006. terd o prazo de
5 (dois) dias uteis, prorrogaveis por igual periodo a critério da Administragio, para regularizagdo fiscal, ou seja. para pagar ou parcelar os débitos.
Cabe ressaltar que, nio regularizada a pendéncia no prazo fixado, mesmo apés a prorrogacdo do prazo, a empresa beneficiada pela lei perdera o
direito a contratagdo, segundo o disposto no §2°., do mesmo artigo. Dado seguimento a fasc de lancer verbais, a empresa BOA VISTA COMERCIO E
EQUIPAMENTOS-EIRELI-ME, perfazendo o valor de RS 920,00 (novecentos e vinte reais) relativo ao Item 02, Lote 001, em seguida foi aberto o
envelope n® 2 - HABILITACAO da proponente, e depois de conferida a documentagiio apresentada, e como estava de acordo com o edital de
licitagio, foi considerada HABILITADA. Terminada a fase de lances verbais, foi elaborado o Mapa da Licitagdo. ficando a classificagio por
fornceedor da seguinte forma:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

Classificacio [Lot [Nome do produto/servico _ [Valordoitem
1 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado|2.760,00

em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficic a basc de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de po eletrostitico,
solda mig, tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.

| 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  |1.125.,00
de ago carbono. de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig e
solda ponto, parafusos zincados, arruelas ¢ porea rebite de 10 mm, tampio embutido
interno em plistico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico ¢ paralclo
i rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagdo ¢ logomarca do fabricante.

(=]
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1 | 7 Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo de pernas: equipamento em |3.
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4* x 3 mm; 37 Y2 x 3,75; 2" x 2 mm; 2° x 3 mm; Chapas de a¢o
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
Llermo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po cletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x 1 4’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo

00
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trefilado de no minimo 3/8”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao
embutido externo em metal de 2°. Tampdo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 3° '4°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do
tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
zrupos musculares com logomarca da fabricante, conleccionada em ago inox.

1 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em modulo duplo Rotagio dupla diagonal: 3.120,00
equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3” %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
cletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 '4" e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampio embutido externo em metal de 2° i e
tampdo embutido interno em pldstico injetado de no minimo 3* 142", ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identifica¢do dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 1 9 Rotagiio vertical: equipamento em modulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em  [4.065,00
madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3" 4 x 2 mm; 2° x 2 mm; 17 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x | 4" e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados,
arruelas e poreas fixadoras. Tampio embutido externo em metal de 2° Y4 e tampio
cmbutido interno em plistico injetado de no minimo 37 '4°, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado
c/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 | 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, 7.905,00
conjugado em uma mesma base, nove. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2" %2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 17 % x 1.50 mm. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de p6 eletrostitico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8” x 2 %4’, parafusos zincados; acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confcecionada em ago inox.

1 I 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em maodulo duplo, conjugado  [4.905,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 37 2 x
3.75mm; 2" x 2mm; 1" YA x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura ¢ 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8” x | 47 ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruclas e porcas fixadoras. Tampéo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° 4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago Inox.

1 2 | I=scalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), ]7.350,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 37 %2 x 3,75 mm; 27 x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm: 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2’ ¥ x %4°. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico, solda mig.
Tampio embutido interno em plistico injetado de no minimo 3" % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras.

| 2 3 (Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, 6.090,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2* 2 x 2 mm; 2" x 3 mm; 2°
x 2 mm; 1" x 2 mm; 1" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm: 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2° x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
cletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
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laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8" x 1 V4" ¢ arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Parafusos
zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

1 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 23.490,00
(escorregador tubular, gira-gira, volante acreo, escorregador espiral tubular, pegada
acrea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" 2 x 2 mm; 2 2" x 3
mm; 2 '’ x 2mm ;2 x 2mm; 17 % x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 17 %4 x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 2° Y2 x 47 2” x 47 1” Y4 x 3/8". Chapas de a¢o carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de
fixagio zincados de no minimo 5/8’ x 1 '4” ¢ arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes
de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3' '4; 2" %4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

12

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma 4.350,00
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3" Y2 x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 4.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforco da estrutura e 3 mm
Ipara fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a
Ibase de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurccivel colorido
com sistema de deposigio de po cletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x | %’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampio embutido interno em plistico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

(=]
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Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento em mddulo duplo, 9.525,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ Ax 2mm; 1" % x3mm; 1" Y4 x 1.50 mm; 1' x 2,00 mm. Tubo de aco
carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metalio de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixacdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16” x 1 %", Ulilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8" x 2" %4, parafusos zincados ¢ porcas fixadoras; Tampdo
embutido interno em plistico injetado de no minimo 2" %4 com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00
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Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado  |12.705,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° ¥4 x
2mm; 2" x2mm; 1" x 3mm; 1'% x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm % x 3,00; 3% x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16°
x | 4% 1/8" x %, Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po cletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, paralusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio
em embutido externo de metal de 2" % com acabamento esférico, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo tnico
com redugio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de
identificagdio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.

2 | 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2'x 2.625,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig,
parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampio embutido externo em metal de 3,
adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em méodulo duplo, conjugado em 7.890,00
uma mesa base, novo, Fabricado em tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1'a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49.22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
cquipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéao embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
grupos muscularcs com logomarca da fabricante, confeccionada em aco inox.

2 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.554,00
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1" %4 x 3 mm.
Barra chata 3/16” x 1 %4’. Tubo de ago carbono trefilado 27 x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de a¢o carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
equipamento ¢ 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato: pelicula protetiva de
resina de policster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigiio de po
cletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8° x 2 '4°, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras, Tampdo embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo Gnico com redugdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de identificacio dos
|grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox
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Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  [6.003,00
pé cquilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” % x 3,75
mm; 2° x 2; 17 % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2° V2 x 7
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-s¢ pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8.
Tampido embutido interno em plistico injetado de no minimo 3 % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
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Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.810,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3" ¥4 x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 7% x 3mm; 17 Y x 1,50 mm ; 1°x 1,50 mm; 3% x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16" x 1" %4. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostitico,
solda mig. Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3* %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Acabamento em
plastico injetado ¢/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8° x 1 4" e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVI(OS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Classificacio  |Lote  [ite [Nome do produto/servico i __ |valordoiitem
1 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma 4.260,00

base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4° x 3 mm; 3" 2 x 3,75
mm; 2° x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 %",
Chapas dc ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura ¢ 3 mm
para fixagio do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de pé eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8” x 1 %" ¢ arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3" %4 com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 3 Esqui: equipamento em maodulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, 9.480,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ %2 x 2mm; 17 % x 3 mm; 1% x 1.50 mm; 17 x 2,00 mm. Tubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do cquipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16" x 1 '4’. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pd eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8” x 27 %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo
cmbutido interno em plistico injetado de no minimo 27 % com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado ¢/ou
cmborrachado. Placa de identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

| I ] Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado 1267500
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em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ag¢o carbono de no minimo 27 %2 x
2mm; 2’ x 2mm; 7% x 3 mm; 1”7 Y x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm % x 3,00; %" x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm;: 6.35mm; 4,75mm; 3mm; |1,90mm:;. Barra chata 3/16°
x 1 %7 1/8" x 3%, Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras; tampdo
em embutido externo de metal de 2° 4 com acabamento esférico, acabamentos em
iplastico injetado e/ou emborrachado ¢ paralelo a parede externa do tubo. Tubo tnico
com redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

I 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2' x 2.610,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostitico, solda mig,
parafusos zincados ¢ arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
minimo 37 ¢m abaixo do conereto; Tampio embutido externo em metal de 3",
adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

| 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo duplo, conjugado em 7.875.00
uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x 2mm; 1'1/2 x 1.50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16' x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (relamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruclas ¢ porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plistico injetado de
no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante. confeccionada em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.500,00
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1" % x 3 mm.
Barra chata 3/16” x 1 '4". Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
cquipamento ¢ 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposiciio de po
cletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8" x 2 %4°, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras, Tampio embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 2" com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo tinico com redugio de
diimetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

(%]
[

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  |6.000.00
p¢ cquilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° %4 x 3,75
mm; 2° x 2; 17 Y2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2° % x 7
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficic a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16",
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | '4° ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8°.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

=]
wn

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.804,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4* x 3 mm; 3° % x 3,75 mm; 2° x 2
mm; 172 x 3 mm; 17 % x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16” x 17 %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1.90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostatico,
solda mig. Tampao embutido interno em pldstico injetado de no minimo 3" '4; 2° com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em
plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ ¢
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.

2 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado(2.775,00
em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme | 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
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minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostitico,
solda mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamenlo esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostitico, solda mig ¢
solda ponto, parafusos zincados, arruelas ¢ porca rebite de 10 mm, tampiio embutido
interno em plistico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo
A rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagdo e logomarca do fabricante.

1.140,00

%]

Pressido de pernas: equipamento em médulo duplo Pressio de pernas: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4* x 3 mm: 3° Y2 x 3,75; 27 x 2 mm; 2” x 3 mm: Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para
banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm), Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8”, parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras; tampao
embutido externo em metal de 2°, Tampio embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 3 4, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do
tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

5.250,00

(3% ]

Rotag@io dupla diagonal: equipamento em madulo duplo Rotagio dupla diagonal:
cquipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2" x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1.20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de po
cletrostitico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 '4” e arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2" Vi e
tampdo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' 14°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em
plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

3.135,00

=]

médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ Y4 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1 x 1,50 mm: % x 1.20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %' ¢ arruela zincada de no
minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampido embutido externo em metal de 2° Y e tampio
cmbutido interno em pléstico injetado de no minimo 3° 4", ambos com acabamento
csférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado
c/ou emborrachade. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagio vertical: equipamento em 4.080,00

1]

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2 2 x 2mm; 2’ x 2 mm; 1'% x 1.50 mm. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
basc de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostdtico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8" x 2 147, parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado ¢/ou
cmborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

7.920,00

%]

em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3° % x
3,75 mm; 2" x 2 mm; 1° % x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm . Tubo em aco carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm

para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macicos, todos

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento em modulo duplo, conjugado [4.914,00
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rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao
dc po cletrostdtico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | 4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3” %4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

[
=)

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), [7.380,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x 3,75 mm; 2’ x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2' %2 x '4”. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm, Utiliza-
sc tratamento de superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostitico, solda mig,
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° %4 com acabamento
csférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras.

=)
2
)

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, 6.714,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2" x 3 mm; 2’
x 2 mm; 1" x 2 mm; 1" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo & mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2” x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢io de pd
cletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagiio zincados de no minimo 5/8” x 1 4" e arruela zincada de
no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

[}
s
n

2 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 14,00
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3* % x 2 mm; 2 %4" x 3
mm; 2 %" x2mm ;2" x 2 mm; I” % x 1,50 mm; 1'% 1,50 mm: 1'% x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 2" "2 x 14’ 2" x %4"; 1" ¥4 x 3/8". Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pd eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°. hastes
de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3* %4; 2° %4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas ¢ poreas fixadoras. Acabamento em plastico injetado ¢/ou emborrachado.

As empresas foram consideradas VENCEDORAS do certame conforme segue:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
Lote  fltem [Produto/Servico st 68 L d . lQu Preg Prego total
1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago PONTO UNID 3,00 920,00 2.760,00
carbono Banco com encosto, fabricado em tubos de [FINAL

aco carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x
1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixacgio
do equipamento, chumbador parabolt de no minimo
3/8" x 2 1/2", tratamento da superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostitico, solda mig, tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo
2"com acabamento esférico acompanhando a
dimensio externa do tubo.

1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de aco carbono  [PONTO UNID 3,00 375,00 1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de [FINAL
no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono
de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a
base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo
endurecivel colorido com sistema de deposigiio de po
eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampao
embutido interno em pléstico injetado de no minimo
2 1/2", com acabamento esférico e paralelo 4 rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no
minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagio
¢ logomarca do fabricante.

1 7 Pressdo de pernas: equipamento em médulo duplo  [PONTO UNID 3,00 1.745,00 5.235,00
Pressio de pernas: equipamento em madulo duplo,  |[FINAL
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 4 x 3 mm:
3" 2 x3,75; 2" x 2 mm; 2" x 3 mm; Chapas de ago
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carbono de no minimo 4,75 mm para reforco de
estrutura do equipamento e 2 mm para banco e
cncosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2" x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm),
solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | %’ e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados.
arruclas e porcas fixadoras: tampdo embutido externo
em metal de 2°, Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3 %4°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo, acabamentos em plistico injetado
c/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.,

1 8 Rotagio dupla diagonal: equipamento em modulo PONTO UNID 3,00 1.040,00 3.120,00
duplo Rotagdo dupla diagonal: equipamento em FINAL
maodulo duplo, conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3' Y2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x
1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura, Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixa¢io
zincados de no minimo 5/8” x | Y4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico trefilado
de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas ¢
porcas fixadoras. Tampio embutido externo em
metal de 2” % ¢ tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° '4’, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensio
cxterna do tubo. Acabamentos ¢m pldstico injetado
¢/ou emborrachado. Placa de identificacio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada,

1 9 Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo PONTO UNID 3.00 1.355,00 4.065.00
Rotagio vertical: equipamento em médulo duplo, FINAL
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ Y x 2
mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
a¢o carbono de no minimo 3 mm para reforgo de
estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de po cletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16”, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo
5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Tampdo embutido externo em metal de 2" Y e
tampédo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 3" %2°, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado c/ou
cmborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada:  [PONTO UNID 3,00 2.635,00 7.905,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma  |FINAL
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mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2’ YA x 2 mm; 2’ x 2 mm; |’ %4
x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm
para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de po eletrostatico, solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8° x 2 47, parafusos
zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 13 Surf: equipamento em modulo duplo Surf: PONTO UNID 3,00 1.635,00 4.905,00
equipamento em modulo duplo, conjugado em uma  |[FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ %4 x 3,75 mm; 2’ x 2 mm;
1" % x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm . Tubo em ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po eletrostitico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x | %4’ ¢ arruela zincada de no minimo
5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8°, parafusos zincados, arruclas e porcas fixadoras,
Tampdo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 3" '4" com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plistico injetado efou
cmborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox,

2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de  |PONTO UNID 3,00 2.450,00 7.350,00
aco carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado  [FINAL
com tubos de ago carbono de no minimo 3* ¥4 x 3,75
mm; 2’ x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2’ 2 x '4”. Chapa de ago carbono
de no minimo 4,75 mm. Utiliza-s¢ tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de pa eletrostatico, solda mig.
Tampio embutido interno em pléistico injetado de no
minimo 3" %2 com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de  [PONTO UNID 3.00 2.230,00 6.690,00
ago carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado FINAL
com tubos de aco carbono de no minimo 2° V4 x 2
mm; 2" x3mm; 2" x2mm; 1’ x2mm; 1" x 1,50
mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm;
4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de
ugo carbono 2' x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficic a
base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x 1 %" ¢ arruela zincada de no minimo
5/87, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8". Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha (533mm x 30mm).

2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fung¢oes Mulii- PONTO UNID 3,00 7.830,00 23.490,00
exercitador infantil com 35 fungdes (escorregador FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 3" Ax 2 mm; 2 4" x 3
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mm; 24 x2mm; 27 x 2 mm; 1" % x 1,50 mm; 1'x
1,50 mm; " % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2’ Vax 4% 2" x Y45 1° Y x 3/8°. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigio de po eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixacio
zincados de no minimo 5/8° x 1 %" e arruela zincada
de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico trefilado
de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 37 '4; 2° Y4 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruclas ¢
porcas fixadoras. Acabamento em plistico injetado
¢/ou emborrachado.

TOTAL 66.645,00
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Lo ' oduto/Servi [Marc rego
1 | Alongador com trés alturas

MOBILEBRAS  |ALONGADO |UNID 3,00 1.420,00 4.260,00
Alongador com trés alturas: R TRES
conjugado em uma mesma base, ALTURAS
novo. Fabricado com tubos de
a¢o carbono de no minimo 4° x 3
mm; 3" Y2 x 3,75 mm; 2° x 2 mm;
1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Barras chatas de no minimo 3/16’
x 1 V4. Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75 mm para ponto
reforgo da estrutura ¢ 3 mm para
fixagiio do conjunto do volante.
Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-
cndurccivel colorido com sistema
de deposigiio de po eletrostatico,
solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x 1 %’ ¢ arruela
zincada de no minimo 5/8",
hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8°. Tampio
cmbutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 % com
acabamento esférico
acompanhando a dimensio
cxterna do tubo, parafusos
zincados, arruelas ¢ porcas
fixadoras. Placa de identificagio
dos grupos musculares com
logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 3 Esqui: equipamento em médulo  [MOBILEBRAS  |SIMULADOR[UNID 3,00 3.160,00 9.480,00
duplo Esqui: equipamento em DE ESQUI
madulo duplo, conjugado em DUPLO
uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2° Y2 x 2
mm; I’ 2 x 3mm; 1’ Y x 1.50
mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22),
Metaldo de no minimo 30 mm x
50 mm x 2 mm, Chapa de ago
carbono de no minimo 4,75 mm
para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Barra chata
de no minimo 3/16" x 1 Y4,
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Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficic
a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistcma de deposigdo de po
cletrostatico, batentes redondos
de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal,
chumbador parabout de no
minimo 3/8" x 2° !4, parafusos
zincados e porcas fixadoras;
Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2°
Y4 com acabamento esférico
acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado efou
emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox. ud. 3,00

1 =) Multi- exercitador com seis MOBILEBRAS  [MULTIEXER |UNID 3,00 4.225,00 12.675.00
fungdes Multi- exercitador com CITADOR 6
seis fungdes: conjugado em uma FUNCOES

mesma base, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no
minimo 2" 2 x 2 mm; 2° X 2 mm;
I"ax3mm; 1" % x 1,50 mm; 1°
x 1,50 mm % x 3,00; %4’ x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda
%4, Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16” x 1 '47; 1/8" x %",
Tubo de ago carbono trefilado 2
x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
policster termocendurecivel
colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico,
batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°,
paralusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampido em
embutido externo de metal de 2’
Vs com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado
e/ou emborrachado e paralelo a
parede externa do tubo. Tubo
tinico com redugiio de diimetro,
climinando emendas de solda, na
pegada de mido. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com [MOBILEBRAS [PLACA UNID 3,00 870,00 2.610,00
tubo de ago carbono de no ORIENTATI
minimo 3'x 1,50; 2' x 1,50mm. VA 2X1

Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm.
Utiliza-se tralamento de
superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
policster termo-endurecivel
colorido com sistema de
deposi¢do de po eletrostatico,
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solda mig. parafusos zincados ¢
arruelas fixadoras, orificios para
a fixacdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do
concreto; Tampdo embutido
cxterno em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.
1 11 SIMULADOR DE MOBILEBRAS  [SIMULADOR|[UNID 3,00 2.625,00 7.875.00
CAVALGADA Equipamento em DE
modulo duplo, conjugado em CAVALGAD
uma mesa base, novo. Fabricado A DUPLO

em tubos de ago carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm;
1'1/2 x 1,50mm; 1"a 1,50mm.
Barra chata de no minimo 2'1/2 x
1/4', 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50mm
SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de
no minimo 4,75mm para ponto
de fixagdo do equipamento ¢
2mm para banco estampado com
bordas arredondadas. Utiliza-se
pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema
de deposigiio de po cletrostitico,
batentes redondos de borracha
flexivel (S3mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas ¢
porcas fixadoras; Tampio
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico
acompanhando a dimensio
exlerna do tubo. Acabamentos
cm plastico injetado ¢/ou
emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.

| 12 Simulador de remo novo MOBILEBRAS  [SIMULADOR|UNID 3,00 1.500,00 4.500,00
Fabricado com tubos de aco DE REMO
carbono Simulador de remo INDIVIDUAL

novo Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 27 x 2
mm: 1" %2 x 3 mm. Barra chata
3/16" x 1 '4’. Tubo de ago
carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 2 mm
para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm
¢ estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de
deposigdo de pd eletrostitico,
batentes redondos de borracha
flexivel(533mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no
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minimo 3/8" x 2 '4’, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2’ com
acabamento esférico
acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos
em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tinico com
redugio de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de
mao. Placa de identificagio dos
grupos musculares com
logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox

=
(3]

Gangorra de pé equilibrista, URSSUS PLAY  [GANGORRA |UNID 3,00 2.000,00 6.000,00
nova. Fabricado com tubos de DE PE

ago carbono Gangorra de pé EQUILIBRIS
cquilibrista, nova. Fabricado com TA

tubos de ago carbono de no
minimo 3" Y2 x 3,75 mm; 2" x 2;
1" % x 1,50 mm; tubos de ago
carbono trefilado de no minimo
2" % x 7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm.
Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de po
cletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/8" x |
"4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo
3/8’. Tampao embutido interno
em plastico injetado de no
minimo 3’ ¥ com acabamento
esférico. Parafusos zincados,
arruelas ¢ poreas fixadoras.

2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado |URSSUS PLAY |[TORNADO [UNID 3.00 1.268.00 3.804,00
com tubos de ago carbono TRIPLO
Tornado triplo, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no
minimo 4° x 3 mm; 3" 4 x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’ ¥ x 3 mm; I’
Yax 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; 34’
x 1,20 mm. Barra chata de¢ no
minimo 3/16" x 1’ . Chapa de
aco carbono de no minimo 4,73
mm: 3 mm; 1,90 mm, Utiliza-se
tratamento de superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-
cndurecivel colorido com sistema
de deposicio de po eletrostatico,
solda mig. Tampio embutido
interno em pldstico injetado de
no minimo 3" %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em
plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no
minimo 5/8" x | %4 e arruela
zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8°.




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
& (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

TOTAL 51.204,00
Perfazendo o valor total da licitagdo de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos e quarenta e nove reais). A Pregocira comunicou aos
presentes, as proponentes ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58 ¢ BOA
VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, foram declaradas VENCEDORAS do certame. Deixada livre
a palavra e como ninguém se manifestou ao contrdrio, a Sra. Pregoeira comunicou o resultado final aos presentes, tendo a Administragio logrado
&xito, numa economia de R$ 1.118,55 (um mil ¢ cento ¢ dezoito reais e cinquenta e cinco centavos), cquivalente a 0,94% do valor total estimado
para o certame, ou scja, o produto cotado na somatdria estimada foi de RS 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos e Sessenta e Sete Reais e
Cingiienta e Cinco Centavos), sendo o total da licitagdo a ser contratada na somatoria obtida de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e pitocentos
e quarenta e nove reais), sugerindo ao Sr. Prefeito Municipal. ANGELO MARCOS VIGILATO, a adjudicagiio do objeto e a homologagdo do
processo licitatério. O Sr. ALEXANDRE RAMOS DA SILVA, Chefe do Controle Interno, Nomeado pela Potaria n° 175, de 25/07/2017,
acompanhou o andamento da sessdo. Nada mais havendo a tratar foi encerrada a reunido ¢ lavrada a presente ata que sera por todos assinada.

ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ELZA DA SILVEIRA LOPES
Pregociro Membro

LYNE CLAIDE MENEZES DOS SANTOS
Membro

REPRESENTANTES/EMPRESAS:
BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Assinado de forma digitai por MUNIC{EID DE JAPJHA:75969881900152
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 & timtithe e tbissscsmisss s vt mormoect

Dados: 2019.05.03 11:04:12 -03'00"
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RELATORIO DE JULGAMENTO
PREGAQ PRESENCIAL N°. 12/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 56/2019

1. DADOS GERAIS

Objeto: AC_)UISI(;AO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N°
874407/2018

Data do Edital: 29/03/2019

Procuradores que aprovaram o Edital: Rafael Augusto de Oliveira Bueno e Patricia Helena
Gassner

Publicacdo do Edital: Diario Oficial Eletrénico, www.japira.pr.gov.br — diario oficial, em
15/04/2019 as 10h:16min:46s; DIARIO OFICIAL DO PARANA, edicao 10416, em 15/04/2019,
pag. 22; DIARIO OFICIAL DA UNIAO, secéo 3, pag. 72, de 15/04/2019 e TCEPR-Tribunal de
Contas do Estado do Parand, data de registro da retificagdo em 15/04/2019

Recebimento dos envelopes 1 e 2: dia 30/04/2019 &as 09:00
Abertura dos envelopes de habilitagdo (Envelope 1): dia 30/04/2019 as 09:00

Pregoeiro: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE
Equipe de Apoio: ALEXANDRE DONIZETE GARCIA e MESSIAS SAMOEL DA SILVA
Portaria n® 134, de 10/05/2019.

Pedidos de Esclarecimentos: Durante o prazo para elaboragéo das propostas, ndo houve
solicitagao de esclarecimentos relativo ao edital, modelos e anexos.

2) DO CERTAME
2.1) Participantes:
[Participantes
Nome do

BOA VISTA COMERCIO DE 24.137.809/0001-

EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGCOS [01.481.148/0001-58 ADEMIR DE MARCHI 60
DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

|SILVESTRE CORDONE

2.2) Classificadas:
BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
Classfficagdo  |tote  [tem [Nomedoprodutoiservico Valordo item
1 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono  |2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigao de pd eletrostatico, solda mig, tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira [1.125,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de p6 eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
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mm, tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

Press3o de pernas: equipamento em médulo duplo
Pressdo de pernas: equipamento em maédulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3' %2 x 3,75;
2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento
e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo
de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de
|fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2',
Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimenséo externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Rotacéo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo
Rotagao dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3' %2x 2 mm; 2 x 2
mm; 1' x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (65 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de ro
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposig2o de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte
a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo
5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampédo embutido
externo em metal de 2' % e tamp#o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificag&o dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

Rotag2o vertical: equipamento em médulo duplo Rotagéo
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3' % x 2 mm; 2' x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; ¥% x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
Ia base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tamp&o embutido externo em metal de 2’ Vs e
tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' %', ambos com acabamento esférico
|acompanhando a dimens3o externa do tubo. Acabamentos
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em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada:

base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1' % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagéo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma

7.805,00

Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x
3,75 mm; 2 x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig,

chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte

a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo
5/8' x 1 Y’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %' com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

4.905,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2" x 1,50
mm; 1’x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2' %2 x %',
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.350,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago

ago carbono de no minimo 2’ ¥%2x2mm; 2'x 3 mm; 2'x 2
mm; 1' x 2mm; 1' x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2' x 5,50 mm SCHEDULE

(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de

fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de

fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada

de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de

6.680,00

1 10
1 13
2 1
2 3
2 4

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador
infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,

23.490,00
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volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3'
Yx2mm; 2% x3mm; 2% x2mm;2' x2mm; 1’ %2 x
1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1’ Y x 3 mm. Barras chatas de no
minimo 2’ % x %", 2’ x %4'; 1' % x 3/8'. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de p6 eletrostético,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16", corte a laser com parafusos de fixag8o zincados de
no minimo 5/8' x 1 ¥%' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2'
% com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruefas
e porcas fixadoras. Acabamento em pléastico injetado e/ou
emborrachado.

2 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4' x 3 mm; 3' % x 3,75
mm; 2 x 2 mm; 1°’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16' x 1 %'. Chapas de ag¢o carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicgo de po eletrostético, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %2
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 3 Esqui: equipamento em mdédulo duplo Esqui: equipamento [9.525,00
em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' ¥2 x
2 mm; 1' % x3mm; 1' ¥2x 1.50 mm; 1" x 2,00 mm. Tubo de
ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1 %4'. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigao de p6 eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2’
14, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2’ %2
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou
emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

2 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com |12.705,00
seis fungBes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x
2mm;2'x2mm; 1" %x3 mm; 1" ¥%2x 1,50 mm; 1’ x 1,50
mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda %'. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm;
1,80mm:;. Barra chata 3/16' x 1 %’; 1/8' x %’. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
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termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampao em embutido externo de metal de
2' Y4 com acabamento esférico, acabamentos em pléstico
injetado efou emborrachado e paralelo a parede externa do
tubo. Tubo unico com reducio de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mé&o. Placa de
identificagéo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no  [2.625,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 0,80mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de pd eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixag&o do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampao embutido externo em metal de 3', adesivada frente
e verso. Placa de identificagio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo  {7.880,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para
ponto de fixagio do equipamento e 2mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigao de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em pléastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.

2 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.554,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1' %2 x 3 mm. Barra
chata 3/16' x 1 %'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagéo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢3o de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8" x 2 %', parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo unico com
redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na
pegada de m3o. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox

2 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de |6.003,00
ago carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3' %2 x 3,756 mm;
2' x 2; 1" Y2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de
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no minimo 2' %2 x 7 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8'. Tamp&o embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minimo 4’ x 3mm; 3" % x 3,75 mm; 2’x 2 mm; 1" 2 x
3mm; 1" % x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16' x 1' %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicao de po eletrostatico, solda mig. Tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3' %z, 2' com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8 x 1 %' e arruela zincada de no
minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Classificacao

Lote

item

Nome do produto/servico | .

1

1

1

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas:
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' %2 x 3,75
mm: 2' x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixagéo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16',
corte a laser com parafusos de fixag&o zincados de no
minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tampé&o
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

Esqui: equipamento em moédulo duplo Esqui: equipamento
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' %2 x
2mm: 1' Yax 3 mm; 1" Y% x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mmx 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16" x 1 Ya'. Utilizar
pinos maci¢os, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigéo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8" x 2’
4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' %2
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
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musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com |12.675,00
seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x
2mm; 2 x2mm; 1" ¥ax 3 mm; 1" %2 x 1,50 mm; 1' x 1,50
mm % x 3,00; %' x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda ¥4'. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm;
1,80mm;. Barra chata 3/16' x 1 %’; 1/8' x %4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de péd
eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampao em embutido externo de metal de
2' % com acabamento esférico, acabamentos em plastico
injetado e/ou emberrachado e paralelo a parede externa do
tubo. Tubo unico com redugao de diametro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificag&o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no  |2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 0,80mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicéo de pé eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagéo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto,
Tampao embutido externo em metal de 3', adesivada frente
e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo  [7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
|tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para
ponto de fixagdo do equipamento e 2mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigio de p6 eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéao
embutido interno em pldstico injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1° %2 x 3 mm. Barra
chata 3/16' x 1 %'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha

1 1 5
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flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampé&o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensé&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo dnico com
redugéo de didmetro, eliminando emendas de solda, na
pegada de m#o. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox

2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de [6.000,00
ago carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3' %2 x 3,75 mm;
2' x 2; 1" % x 1,50 mm:; tubos de ago carbono trefilado de
no minimo 2' % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie|
a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
ltermo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8'. Tamp&ao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3' ¥% com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minimo 4' x 3mm; 3' % x 3,75 mm; 2'x2 mm; 1' %2 x
3 mm; 1’ %2 x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16' x 1' %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Tamp&o embutido
interno em plastico injetado de ro minimo 3’ %2, 2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no
minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.

1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono  |2.775,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,60 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagao do equipamento, chumbador
paraboit de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigao de p6 eletrostatico, solda mig, tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa
do tubo.

1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira |1.140,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposigéo de p6 eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp&o embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo & rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
liros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1 7 Press3o de pernas: equipamento em médulo duplo 5.250,00
Press&o de pernas: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' %2 x 3,75;
2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago carbono de no
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minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento
e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo
de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas € porcas
fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2',
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens#o externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificag3o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 Rotacao dupla diagonal: equipamento em médulo duplo 3.135,00
Rotag&o dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥%2x 2 mm; 2" x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel cotorido
com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte
a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo
5/8' x 1 V&' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido
externo em metal de 2' % e tamp&o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %2', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotaggo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagao 4.080,00
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ %2x 2 mm; 2' x 2 mm; 1' x 1,50
mm; Y% x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16", corte a laser com parafusos de
fixag8o zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada
de no minimo 5/8", hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2' Y e
tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.920,00
equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagao
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
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58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigédo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 2, parafusas zincados; acabamentos em
pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

Surf; equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
FFabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' %2 x
3,75 mm; 2' x 2 mm; 1' % x 1,50 mm; 1' x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,80 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macigos, tedos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo
5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 3' %2’ com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

4.914,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2' x 1,50
mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2' % x %4".
Chapa de ago carbono de ro minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigo de po eletrostético, solda mig.
Tampao embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.380,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 2' % x 2 mm; 2'x3 mm; 2'x 2
mm; 1' x 2 mm; 1' x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de
po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de
fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x

30mm).

6.714,00

1 13
2 1
2 3
2 4

Muiti-exercitador infantil com 5 fungbes Multi-exercitador
infantil com 5 fung8es (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3'
Yex2mm; 2% x3mm; 2% x2mm;2'x2mm; 1" % x
1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1' ¥ x 3 mm. Barras chatas de no
minimo 2’ %2 x 4" 2' x W'; 1’ Y x 3/8". Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel

23.514,00
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colorido com sistema de deposigado de po eletrostatico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de
no minimo 5/8' x 1 ¥' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tamp&o
embutido interno em pléastico injetado de no minimo 3’ ¥%; 2'
% com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado.

2.3) Nao Credenciada: NAO HOUVE EMPRESA NAO CREDENCIADA

2.4) Dos Recursos referentes a Fase de Classificacao: NAO HOUVE REGISTRO DE
RECURSOS

2.5) Vencedores:

Vencedores do certame S " NalorR$  |valor RS por extenso

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM|51.204,00 Cingtienta e Um Mil,

LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58 Duzentos e Quatro Reais

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI — ME, CNPJ[66.645,00 Sessenta e Seis Mil,

24.137.809/0001-28 Seiscentos e Quarenta e
Cinco Reais

2.6) Habilitada: Ficam habilitadas as empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS
DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, perfazendo o valor global de R$
51.204,00 (cinquenta e um mil e duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, perfazendo o valor global de R$
66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais)

2.7) Inabilitadas: NAO HOUVE PROPONENTES INABILITADAS
3) CONSIDERAGOES FINAIS

Valor estimado do edital: R$ 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos e Sessenta e Sete
Reais e Cinguienta e Cinco Centavos)

Valor gasto no certame: R$ 117.849,00 (Cento e Dezessete Mil, Oitocentos e Quarenta e
Nove Reais).

Economia real no certame: R$ 1.118,55 (Hum mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco
centavos).

Percentual de economia: 0,94%

Este relatorio foi elaborado com base nas informagdes constantes do processo inerente a

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019 - Processo Administrativo n°® 56/2019, propostas e
documentos dos participantes.

Encaminhe-se este documento para decisdo da autoridade superior.

Japira (PR), 10 de maio de 2019
ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ALEXANDRE DONIZETE GARCIA
Pregoeira Membro

MESSIAS SAMOEL DA SILVA
Membro
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Com base nas informagdes constantes neste Processo Administrativo n¢ 56/2019,
modalidade PREGAO PRESENCIAL N2. 12/2019, nos termos do art. 43, inciso VI, da Lei
8.666/93, adjudico o objeto &s empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNP) 01.481.148/0001-58, referente aos Itens
pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de RS 51.204,00
(cinquenta e um mil e duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos itens
pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de RS 66.645,00
(sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais). Perfazendo ainda o valor
total da licitacdo de R$ 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos e quarenta e
nove reais), correlato ao Edital em epigrafe e HOMOLOGO o presente processo. Uma
vez cumpridas as fofmalidgdes de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

by

Japira (PR), 1

ANGEL
Prefei



PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n° 01.481.148/0001-58.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cingiienta e Um Mil,
Duzentos e Quatro Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragdo da prorrogacdo do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso |l da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

CELSO MOACIR GOMES
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

. Assinado de forma digital por MUNICIPIO DE JAPIRA:75369881000152
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 0.2t ek wbixenessce. enaonicin o6 nin7sseassicooss

Dados: 2019.05.15 16:03:09 -03'00"



PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI -
ME , inscrito no CNPJ n° 24,137.809/0001-28.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragdo da prorrogagdo do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.
DO FOROQ: Fica eleito o foro da comarca de lbaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

SILVESTRE CORDONE
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

_ Assinado de forma digital por MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881 9001 52
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 Sremarsaima il st e,

Dados: 2019.05.15 16:03:27 -03'00'



PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
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RELATORIO DE JULGAMENTO
PREGAO PRESENCIAL N°. 12/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 56/2019

1. DADOS GERAIS
Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O
CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018

Data do Edital: 29/03/2019

Procuradores que aprovaram o Edital: Rafael Augusto de Oliveira Bueno ¢ Patricia Helena Gassner

Publicagio do Edital: Didrio Oficial [.Iummm www.japira.pr.gov.br — didrio oficial, em 15/04/2019 ds 10h:16min:46s; DIARIO OFICIAL DO
PARANA, edigio 10416, em 15/04/2019, pig. 22; DIARIO OFICIAL DA UNIAO, segio 3, pig. 72, de 15/04/2019 ¢ TCEPR-Tribunal de Contas do
Estado do Parand, data de registro da retificagio em 15/04/2019

Recebimento dos envelopes 1 e 2: dia 30/04/2019 s 09:00

Abertura dos envelopes de habilitagiio (Envelope 1): dia 30/04/2019 ds 09:00

Pregoeiro: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE

Equipe de Apoio: ALEXANDRE DONIZETE GARCIA e MESSIAS SAMOEL DA SILVA

Portaria n® 134, de 10/05/2019.

Pedidos de Esclarecimentos: Durante o prazo para elaboragdo das propostas, ndo houve solicitagio de esclarecimentos relativo ao edital, modelos ¢
anexos.

2) DO CERTAME
2.1) Participantes:
Participantes

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS  [24.137.809/0001-28 SILVESTRE CORDONE

EIRELI - ME
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 ADEMIR DE MARCHI 60

ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

2.2) Classificadas:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

1 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado em tubos  [2.760,00
de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm
para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de po eletrostitico, solda mig, tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2"com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
| | 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos de ago 1.125,00
carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1.20 mm,
tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel
colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrical
de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagdo ¢ logomarca do fabricante.

| 1 7 Pressio de pernas: equipamento em modulo duplo Pressio de pernas: equipamento em modulo 5.235,00
duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
4" x 3mm; 3" Y2 x 3,75: 2" x 2 mm; 27 x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po cletrostético, batentes
redondos de borracha flexivel (S3mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 4’ ¢
arrucla zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio embutido externo em metal de 2°, Tampio embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3° '4°, ambos com acabamento esférico acompanhando
a dimensio externa do tubo, acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em mdédulo duplo Rotagio dupla diagonal: equipamento em [3.120,00
madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3' %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 17 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de
po eletrostitico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser
com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arrucla zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° % e tampdo embutido interno em pldstico
injetado de no minimo 3’ '2°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado ¢/ou emborrachado. Placa de identificagdio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.
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Rotagiio vertical: equipamento em médulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" Y2 x
2mm; 2" x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm).
Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
cletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8”, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampio embutido externo em metal de 2° %4 e tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3" '4°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa
do tubo. Acabamentos em plistico injetado ¢/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

4.065,00

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: cquipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo, Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2" % x 2 mm; 2" x 2
mm; 1" % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagio do
cquipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80
(73 mm x 58.98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de po eletrostitico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8" x
2 '3, parafusos zincados; acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identifica¢do dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

7.905,00

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento em maédulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para refor¢o da estrutura ¢ 1,90 mm
para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 4’ ¢
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 3" /2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

4.905,00

]

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3* % x 3,75 mm; 2° x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm;
1"'x 1,20 mm. Chapa dc ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2" %% x '4°,
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm, Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de pé eletrostitico, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras.

7.350,00

=]

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 A x 2 mm; 2" x 3mm; 2" x 2 mm; 1" x 2
mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm.
Tubo trefilado de ago carbono 27 x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22), Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16”, corle a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x | 4" ¢
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (S3mm x 30mm).

6.690,00

Multi-exercitador infantil com $ fun¢des Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3” % x 2 mm; 2%’ x3mm; 2 % x 2mm ;27 x 2 mm; 17 YA x
1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1 % x 3 . Barras chatas de no minimo 2" YA x 4% 2" x %' 1" Vi x 3/8".
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm, Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigiio de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8” x | 4" ¢ arrucla zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8". Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° '4; 2° % com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e poreas fixadoras. Acabamento em plistico
injetado ¢/ou emborrachado.

23.490,00

[

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4 x 3 mm; 3’ %4 x 3,75 mm: 2" x 2 mm; 1'x
1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 '4”. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura ¢ 3 mm para fixagio do conjunto do volante.
Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostético, solda mig,
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/87 x | %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8". Tampdo embutido interno em plistico injetado de no minimo 3° %4
com acabamento esférico acompanhando a dimensdio externa do tubo, parafusos zincados, arruelas
e poreas fixadoras. Placa de identificagiio dos grupos musculares com logomarca da fabricante,

4.350,00
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confeccionada em a¢o inox.

T

Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2* 2 x 2 mm; 17 /2 x 3
mm; 1'% x 1.50 mm; 1" x 2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 27 x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 4.75 mm para ponto de fixagio do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16" x 1 '4". Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostitico, batentes redondos de borracha
flexivel (33mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8" x 2" V4,
parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 2’ ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimenséio externa do tubo. Acabamentos
em plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungoes: conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° Y4 x 2 mm; 2" x 2 mm;
PYax3mm; 17 Vex 1,50 mm; 17 x 1,50 mm % x 3,00; % x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16™ x 1 '4": 1/8" x ¥%’. Tubo de ago carbono trefilado 2° x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
policster termoendurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostdtico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de
no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em embutido externo de
metal de 2° %4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado e
paralclo a parede externa do tubo. Tubo tnico com redugdo de didmetro, ¢liminando emendas de
solda, na pegada de mao. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

12.705,00

6

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2" x 1,50mm. Chapa
de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficic a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados ¢ arruelas fixadoras, orificios para a
fixagdo do equipamento de no minimo 37 ¢m abaixo do concreto; Tampdo embutido externo em
metal de 3', adesivada frente ¢ verso. Placa de identificacio dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

2.6

[ ]
w

00

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesa
base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm; 1'a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49.22mm). Chapas de carbono de no minimo
4,75mm para ponto de fixacdo do equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a basc de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposicio de po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e
porcas fixadoras: Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos cm plistico injetado ¢/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

7.890,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo novo Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1" Y2 x 3 mm. Barra chata 3/16" x 1 '%4°. Tubo
de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49.22). Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do equipamento e 2 mm para banco ¢ encosto com
dimensoes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficic a basc de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢io de
po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8" x 2 V4", parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 2” com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plistico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tnico com redugio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mao. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox

[4.554.00

[3%]

=]

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de pé
equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' Y2 x 3,75 mm; 2" x 2; 1"
2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2° % x 7 mm. Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x 1 4" ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8". Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° %4 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

6.003.00

[

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tomado triplo, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm:; 3 % x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1" Y x 3 mm: 17 Vi x
1,50 mm ; 1"x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16 x 1" %. Chapa d¢ ago

3.810,00
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carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficic a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicido de po eletrostatico, solda mig. Tampio embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ '4; 2° com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruclas ¢ porcas fixadoras.
Acabamento em pldstico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trelilado de no minimo 3/8".

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
1 | I Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4” x 3 mm: 3" 2 x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1'x
1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16' x 1 %4’. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixacio do conjunto do volante.
Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°. corte a laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/8” x 1 '4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8". Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3* %2
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas
¢ porcas fixadoras, Placa de identificagiio dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

| 1 3 Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma  19.480.00
mesma base. novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2* Y2 x 2 mm; 1" Y2 x 3
mm; 1’ % x 1.50 mm; 1" x 2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22), Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto de fixagio do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16" x 1 '4". Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigiio de po eletrostitico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8” x 2" 4,
parafusos zincados ¢ porcas fixadoras; Tampido embutido interno em plistico injetado de no
minimo 2" %2 com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

1 1 5 Multi- exercitador com seis fungoes Multi- exercitador com seis fungoes: conjugado em uma 12.675,00
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° 2 x 2 mm; 2" x 2 mm;
Pax3mm; 17 x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda 4", Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6.35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16” x 1 '47; 1/8” x %4, Tubo de ago carbono trefilado 27 x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (33mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de
no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruclas e porcas fixadoras; tampio em embutido externo de
metal de 2° ¥4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado ¢
paralelo a parede externa do tubo. Tubo inico com redugio de didmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de mio. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3'x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa [2.610,00
de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de po cletrostitico, solda mig, parafusos zincados ¢ arruclas fixadoras, orificios para a
fixagdo do cquipamento de no minimo 37 cm abaixo do conereto; Tampdo embutido externo cm
metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa 7.875,00
base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm; 1"a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x | 1/4". Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo
4,75mm para ponto de fixagdo do equipamento e 2mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema)
de deposigio de po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm). solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas ¢
porcas fixadoras; Tampido embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento
estérico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
cmborrachado. Placa de identificagido dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

| 1 12 [Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo novo Fabricado [4.500.00
com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1" 2 x 3 mm. Barra chata 3/16” x 1 %4’. Tubo
de aco carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22), Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixag¢do do equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢ estampados com bordas arredondadas. Utiliza-sc pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de
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pé eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8” x 2 V4", parafusos zincados, bucha acetal, arruclas ¢ porcas fixadoras.
Tampiio embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2° com acabamento esférico
acompanhando a dimensido externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tinico com redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mio. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox

=]

[}¥]

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de pé
equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3" Y2 x 3,75 mm; 2" x 2; |
' x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2" %2 x 7 mm. Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposicio de po eletrostitico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x | %" e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3” %2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

6.000,00

(]

w

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4* x 3 mm; 3" A x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 17 YA x 3 mm; 7 Y x
1,50 mm ; ['x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barra chata de¢ no minimo 3/16” x 1" Y. Chapa de ago
carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Uliliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢io de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3" %; 2° com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16°, corte a laser com paratusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x | '4” ¢ arrucla
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.

3.804,00

[3%)

5]

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado em tubos
de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm
para fixa¢io do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de polidster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig, tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2"com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.

2.775.00

[

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos de ago
carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimeo 1,20 mm,
tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel
colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo embutido interno em plistico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo i rede externa do tubo, capacidade volumétrical
de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificacio e logomarca do fabricante.

1.140,00

Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo de pernas: equipamento em modulo
duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
4" x 3 mm; 37 Y2 x 3,75 2" x 2 mm; 2° x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdces de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8" x 1 4" e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2, Tampio embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3° '4°, ambos com acabamento esférico acompanhando
a dimensiio externa do tubo, acabamentos em plastico injetado ¢/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

0,00

1]
wn

3.

Rotacio dupla diagonal: equipamento em mddulo duplo Rotagiio dupla diagonal: equipamento em
madulo duplo, conjugado ¢em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 3’ %2 x 2 mm; 2 x 2 mm; 17 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (53
mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
pé eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser
com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4 ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°,
|hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° 4 e tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 %4°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

3.135,00

=]

Rotagio vertical: equipamento em méodulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em madulo duplo,
conjugado em uma mesma base, nove. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3* %4 x
2mm; 2" x 2 mm; ' x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm),
Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
cletrostitico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16”, corte a laser com

4.080,00
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parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 4" e arruela zincada de no minimo 5/87,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampio embutido externo em metal de 2° % ¢ tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3" ‘47, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

=)

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em modulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2”7 %2 x 2 mm; 27 x 2
mm: 1" 2 x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80

2 '42°, parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

(73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8" x

7.920,00

5]

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: cquipamento em madulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 4 x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 17 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm
para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8" x 1 '4" e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e poreas fixadoras. Tampio embutido interno em plistico injetado de no

em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

minimo 3’ %2 com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos

4.914,00

=)
o

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), nova.
Fabricado com tuboes de a¢o carbono de no minimo 3" Y2 x 3,75 mm; 2" x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm;
1'% 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2" 2 x %',
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficic a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposiciio de po cletrostitico, solda mig. Tampdo embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 3’ 2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.380,00

%]
ra

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2° x2 mm; 1" x 2
mm; 17 x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm: 3,75 mm; 3 mm; 2 mm.
Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superficic a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de pé eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4 ¢
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras, Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

6.714,00

[3%]
=)

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exereitador infantil com 5 fungdes (escorregador

tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3° 2 x2mm; 22’ x 3 mm; 2 % x 2mm ;2 x 2 mm; 17 % x
1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1" % x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2° YA x %" 2 x %4'; 1" Y x 3/8".
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm

tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostitico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8" x 1 %" e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8". Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° '4; 2" %4 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico
injetado e¢/ou emborrachado.

SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),

23.514,00

2.3) Niio Credenciada: NAO HOUVE EMPRESA NAO CREDENCIADA

2.4) Dos Recursos referentes a Fase de Classificaciio: NAO HOUVE REGISTRO DE RECURSOS

2.5) Vencedores

[Vencedores do cert

[ValorR§  [Valor RS por extenso

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ|51.204,00 Cinglienta ¢ Um Mil, Duzentos

01.481.148/0001-58

e Quatro Reais

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI — ME, CNPJ 24,137.809/0001-28  [66.645,00 Scssenta ¢ Seis Mil, Seiscentos

e Quarenta e Cinco Reais

2.6) Habilitada: Ficam habilitadas as empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP. CNPJ
01.481.148/0001-58, perfazendo o valor global de RS 51.204,00 (cinquenta ¢ um mil ¢ duzentos ¢ quatro reais) ¢ BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, perfazendo o valor global de R$ 66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta

e cinco reais)

2.7) Inabilitadas: NAO HOUVE PROPONENTES INABILITADAS
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3) CONSIDERAGOES FINAIS

Valor estimado do edital: RS 1 18.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos ¢ Sessenta e Sete Reais e Cingiienta ¢ Cinco Centavos)
Valor gasto no certame: RS 117.849,00 (Cento ¢ Dezessete Mil, Oitocentos e Quarenta ¢ Nove Reais).

Economia real no certame: RS 1.118,55 (Hum mil e cento e dezoito reais e cinquenta ¢ cinco centavos).

Percentual de economia: 0,94%

Este relatorio foi elaborado com base nas informagdes constantes do processo inerente 1 PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019 - Processo
Administrativo n® 56/2019, propostas e documentos dos participantes.

Encaminhe-se este documento para decisdo da autoridade superior.

Japira (PR). 10 de maio de 2019

ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ALEXANDRE DONIZETE GARCIA
Pregoeira Membro

MESSIAS SAMOEL DA SILVA
Membro

TORIZA

Com base nas informagdes constantes neste Processo Administrativo n® 56/2019, modalidade PREGAO PRESENCIAL N°. 12/2019, nos termos do
arl. 43, inciso VI, da Lei 8.666/93, adjudico o objeto ds empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-
EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, referente aos Itens pertencentes aos Lotes 001 ¢ 002, perfazendo o valor global de RS 51.204,00 (cinquenta ¢ um
mil e duzentos ¢ quatro reais) ¢ BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos
itens pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de RS 66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais).
Perfazendo ainda o valor total da licitagio de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos ¢ quarenta e nove reais). correlato ao Edital em
epigrafe e HOMOLOGO o presente processo. Uma vez cumpridas 4s formalidades de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

Japira (PR). 13 de maio de 2019,

ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

Assinado de forma digital por MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 & petairt st s e,

Dados: 2019.05.16 10:43:43 -03'00'
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CONTRATO N¢ 39/2019-PMJ
Pregdo Presencial n2 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNICIPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, objetivando a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018,
relativo ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMVL.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, com sede na Gidade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPI/MF ne. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n2 057.262.759-93 e portador da Carteira de Identidade RG
n2 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, com
RODOVIA BR 280, 8450 - CEP: 89270000 - BAIRRO: AVAI, Guaramirim/SC, inscrita no CNPI/MF sob n®
01.481.148/0001-58, representada por Titular Sr. CELSO MOACIR GOMES, RUA BR 280, 7517 - CEP: 89270000 -
BAIRRO: CORTICEIRA, inscrita no CPF/MF sob n2 982.636.170-49 e Cédula de Identidade RG n2 03070197231,
houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujei¢do as disposigBes da Lei n28.666, de 21 de junho de 1993
e suas alteragdes, e demais normas aplicaveis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-PMJ, bem como pelos
termos da proposta da CONTRATADA, e pelas cddusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos, obrigacBes e
responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—
1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transai¢do;
§ unico: A empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, doravante denominada
CONTRATADA, obriga-se a fomecer ao Municipio de Japira (PR), doravante denominada 6rgdo CONTRATANTE, os itens
abaixo referente ao objeto do Pregdo n® 12/2019-PMJ, no quantitativo e especificagdes constantes na proposta de
precos em conformidade com o Edital.
Item |Descricio do produto/senico £ Marcado  |Unid |Quant|Preco Preco total
: ‘ e  |produto | |unitdrio :
1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: |MOBILEBRAS |UNID (3,00 |1.420,00 (4.260,00
conjugado emuma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras
chatas de no minimo 3/16" x 1 %4’. thapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforco da
estrutura e 3 mm para fixacdo do conjunto do volante.
Utilizar pinos madcos, tratamento de superfide a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8 x 14’
e armuela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampao embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3' %2 com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o
extema do tubo, parafusos zincados, anuelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confecdonada emaco
1NOX.

3 Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: MOBILEBRAS [UNID |3,00 |3.160,00 (9.480,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbonodenominimo 2 %“x2mm; 1" % x3 mm; 1" %o x
1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de aco carbono trefilado
2" x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de
no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago

s
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carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixa¢do
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Bama chata de no minimo 3/16" x 1 %'. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredivel
colorido com sistema de deposic¢do de pd eletrostitico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8' x 2’ %, parafusos zincados e poraas
fixadoras; Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o exterma do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdionada emaco inox.
ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exerdtador
com seis fungdes: conjugado emuma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2 ¥%ax2mm; 2" x2mm; 1’ % x3mm; I’ ¥%ax
1,50 mm; 1’ x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %’.
Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm;
6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16' x
1%'; 1/8 x % . Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoenduredvel
colorido com sistema de deposic¢do de po eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8’, parafusos zincados, armruelas e
porcas fixadoras; tampdo em embutido extemo de
metal de 2' % com acabamento esférico, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborachado e paralelo a
parede extema do tubo. Tubo Unico com reducdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
m3o. Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emacgo inox.

MOBILEBRAS

UNID

3,00

4.225,00

12.675,00

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono
de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento
de superfice a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicao de p6 eletrostatico, solda mig,
parafusos zincados e arruelas fixadoras, orifidos para a
fixacdo do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do
concreto; Tampdo embutido extemo em metal de 3,
adesivada frente e verso. Placa de identifiacdo dos
grupos musculares com logomara da fabricante,
confecdonada em aco inox.

MOBILEBRAS

UNID

870,00

2.610,00

11

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em maédulo
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado
em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'
x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de
no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm

% 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm

MOBILEBRAS

UNID

3,00

2.625,00

7.875,00
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para ponto de fixa¢do do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas amedondadas. Utiliza-se
pinos madicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superfide a base de fosfato;
pelicula de resina de poliester termo-enduredivel
colorido com sistema de deposicdo de po eletrostitico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo
3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, armuelas
e poraas fixadoras; Tampdo embutido intemo em
pléastico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou embomachado.
Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emaco inox

12

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos
de aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm.
Bamra chata 3/16" x 1 %', Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto
com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados
com bordas amedondadas. Utiliza-se pinos madgos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-enduredivel colorido com
sistema de deposicio de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (5S3mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2 %,
parafusos zincados, bucha acetal, anuelas e poreas
fixadoras. Tampao embutido intemo em pldstico
injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extemna do tubo.
Acabamentos em pléstico injetado e/ou embomrachado.
Tubo tnico com redugdo de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de m3o. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarea da
fabricante, confeccionada emaco inox

MOBILEBRAS

UNID

3,00

1.500,00

4.500,00

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos
de ago arbono Gangorra de pé equilibrista, nova.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ %
x3,75 mm; 2’ x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de aco carbono
trefilado de no minimo 2’ %2x 7 mm. Chapas de aco
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredivel
colorido com sistema de deposicio de pé eletrostatico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16, corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e anuela zincada de
no minimo 5/8', hastes de fermo madico trefilado de no
minimo 3/8'. Tamp&do embutido intemo em pléstico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

URSSUS PLAY

UNID

2.000,00

6.000,00

Tormado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm;

2'x2mm; 1" %x3mm; 1" % x 1,50 mm ; I'x 1,50 mm;

URSSUS PLAY

UNID

3,00

1.268,00

3.804,00




%' x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16' x 1 %.
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superfide a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredivel colorido comsistema de deposicdo
de pé eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
intemo em pléstico injetado de no minimo 3’ %; 2' com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em pladstico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16, corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e aruela zincada de
no minimo 5/8', hastes de fermo macdico trefilado de no
minimo 3/8'.

TOTAL GLOBAL 51.204,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—
2.1. Pelo fornecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagaré 8 CONTRATADA o valor de RS 51.204,00
(Cinglienta e Um IVil, Duzentos e Quatro Reais), pelo Menor Preco apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condigdes de Pagamento—

3.1. O pagamento serd realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias apdés atestado da Nota Fiscal Eletrdnica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, propordonal a cada solidtagio.

3.1.1. Para tanto, a Adjudicatdria devera fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n2 do Processo Licitatério e n2 do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;

3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certiddo de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Munidpal, Certificado de Regularidade de Situacdo
do FGTS e Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afim de
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Deverd apresentar anexo & NF-e, Nota de Empenho ou RequisicBes de Solicita¢do assinada pelo Setor
competente;

§ 12: A CONTRATANTE dispord de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranca por erros
ou incoregdes em seu preenchimento;

§ 22: A CONTRATANTE n3o fard nenhum pagamento a CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
porventura lhe tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTACOES

Conta da despesa _ |Fundional programética  |Fonte de recurso  |Natureza da despesa |Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exerddio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exerddo
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4.90.52.00.00 Do Exerdcio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |1900 4.4.90.52.10.00 Do Exerdcio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitacdo ndo sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em deconménda de
alteragao autorizada pelo Govemo Federal, hipdtese em que sera aplicado ao preco unitario constante do Contrato, 0
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e Condigdes de Entrega—
6.1. Aentrega do objeto devera ser efetuada em até 30 Dias contados a partirda solidtacdo de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa devera entregar/descamegar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solidtante, sem
custo adidonal ao Munidpio de Japirg;

6.3. As instalacgBes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Munidpio de Japira;

i
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6.4. Ficard sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mao de obra, sistemas,
instalacdo, custos, impostos, taxas, seguros, encargos, indenizagbes diretas, indiretas e/ou trabalhistas, entre outros
custos.

6.5. Aentrega serd realizada em embalagens fechadas, com a identificagdo da data de industrializacdo e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);

Pardgrafo Unico: Apds solicitaciio formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de servigo/compra, 0
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

L. Provisoriamente para efeito de posteriorverificacdo da conformidade do produto com a espedficacdo;
1. Definitivamente, apds a verificacdo da qualidade do senigo e consequente aceitagdo pelo setor competente;
M. material que ndo atender as especificagies contidas neste edital ficard pendente de pagamento até posterior
aceitagio;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigacdes da CONTRATANTE-

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Propordonar a3 CONTRATADA todas as condigBes necessdrias ao pleno cumprimento das obrigagdes decomrentes do
presente lidtacdo, consoante estabelece a Lei n2 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

¢) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocoménda relacionada com a execucio do Contrato, diligenciando nos
casos que exigem providéndas comretivas;

d) Providenciar os pagamentos a CONTRATADA 2 vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das ObrigagBes da CONTRATADA—

§ 12: A CONTRATADA obrigarse-a:

a) Executaro contrato e a realizagdo da entrega e instalacdo dos materiais cotados em estrita observanda a sua
proposta;

b) Prestaros senvigos de acordo estritamente com as especificagBes descritas no Objeto constante do processo
licitatério Pregdo Presendal n2012/2019-PM, sendo de sua inteira responsabilidade a substitui¢do do produto
quando constatado ndo estar em conformidade com as referidas espedficagBes.

M\ Entregar os equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solicitagiio de entrega expedida pela Secretaria
responsavel;

d) Entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem custo adidonal ao
Munidpio de Japira;

e) Instalaros equipamentos sem custo adidonal para o Munidpio de Japira;

f) v (SomCACAGLS JZgg( ¢ Amal T4 (A ol 45 O wG 2 | AR LGN g AGHSHnl 7§ I mG (F$ (j Al gfAdi
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta Lidtagdo, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administracdo proceder a fiscalizagdo ou acompanhamento do fomecdmento do
Objeto;

g) Reparar, corrigir, remover, substituir, as suas expensas no total ou em parte, o Objeto do Controle em que se
verifiarem vidos, defeitos ou incorrec@es resultantes da execucdo;

h) Aceitar nas mesmas condigdes contratuais, os acrésdmos ou supressdes, até 25% (vinte e dinco por cento), do
valorinidal do Contrato;

CLAUSULA NONA: Sancdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecugdo total ou pardal das obrigagbes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administracdo podera aplicara
CONTRATADA as seguintes sangdes:

a) Adverténda;

b) Fica estipulada uma multa a empresa CONTRATADA na razdo de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais alto valor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras ddusulas contratuais, salvo motivo de forca maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12: Aimportdnda cormespondente a multa deverd serrecolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valorsera descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forca maior, caso justificados até o 82
(oitavo) dia posterior a ocoméncia, poderdo, a aitério e juizo da CONTRATANTE, relevaras multas aplicadas;

Aditério da Administracdo, poderdo sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administracdo, que fixard novo prazo, este

impromrogavel para a completa execugdo das obrigacBes assumidas;

ESTADO DO PARANA O
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§ 22 Ficard impedida de licitar e contratar com a Administracdo direta pelo prazo de até 05 (cinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no
Artigo 72 da Lei Federal n210.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragBes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

O presente Contrato podera serresdndido caso ocomam quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei n?
8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizacio—-
Afiscalizagdo sobre a execucdo do contrato da presente lidtacdo serd exerdda porsenidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n? 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislaggio Aplicavel—

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposicoes expressas na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteractes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os prindpios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmiss3o de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA sera feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma serd considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorard até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encermrando em 12 de maio de 2020,
podendo a critério da administracdo da promogacdo do mesmo, conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
Os dados do Contrato sdo decorrentes do Pregdo n2 12/2019-PMVil.

CLAUSULA DECIVA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente porautoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposicies da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro—

Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
estarem assim justps e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor e/forma na presenca de

02 (duas) testem aixo amoladas:
7 Z ﬁ:‘a (PR), 13/05/2019
hlbibickres

nte Legal - Empresa

VIGILATO

USTO DE OLIVEIRA
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CONTRATO N2 40/2019-P\VU
Pregdo Presencial n® 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNICPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa BOA VISTA COMERCO DE
EQUIPANMENTOS EIRELI - VE ,objetivandoa AQUiSI(;f\O DE EQUIPAMENTOS QUE covPOEM ACADEMIA AO AR
LIVRE E INSTALAQAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018, relativo ao objeto
do Pregdo n2 12/2019-PMU.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, com sede na Cidade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPJ/MF ne, 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n2 057.262.759-93 e portador da Carteira de |dentidade RG
ne 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , com RUA LINHA UM
SEGUNDA SECQS«O CRAVO, 2301 - CEP: 99740000 - BAIRRO: SAD ROQUE , Bardo de Cotegipe/RS, inscrita no CNPJ/MF
sob ne 24.137.809/0001-28, representada por Titular Sr. SILVESTRE CORDONE , LUIS ZULIAN PINTO , 319 - CEP:
99711054 - BAIRRO: ESPRIRITO SANTO , inscrita no CPF/MF sob n2 342.644.420-87 ¢ Cédula de ldentidade RG n2
1018980795, houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujeiciio as disposigdes da Lei n? 8.666, de 21de
junho de 1993 e suas alteragdes, e demais normas aplicdweis, nos termos referentes ao Pregdo n? 12/2019-PVU, bem
como pelos termos da proposta da CONTRATADA, e pelas cldusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos,
obrigacdes e responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—

1.1. O Objeto do presente Contrato € a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N¢ 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transcrigdo;

§ Unico: Aempresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , doravante denominada CONTRATADA,
obriga-se a fornecer ao Municipio de Japira (PR), doravante denominada orgdo CONTRATANTE, os itens abaixo
referente ao objeto do Pregdo n2 12/2019-PVU, no qua ntitativo e especificagdes constantes na proposta de pregos
em conformidade com o Edital.

Item |Descricdo do produto/senico Marca do Unid [Quant|Preco Preco total
produto unitario
2 Banco com encosto, fabricado em tubos de aco PONTO FINAL|UNID|3,00 [920,00 |2.760,00
carbono

Banco com encosto, fabricado em tubos de aco
carbono de no minimo 2'' x2,00mme 11/2" x 1,50
mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixacao do
equipamento, chumbador paraboltde no minimo 3/8"
x21/2", tratamento da superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de po eletrostatico, solda mig, tampédo embutido
intemo em pldstico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo.

4 Lixeira telada, fabricada emtubos de ago carbono PONTO UNID[3,00 (375,00 |1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de  |FINAL
no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de poliestertermo s
endurecivel colorido comsistema de deposigao de po
eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tamp&o
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2
1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo
26 litros, adesivo refletido com identificacdo e
|logomarca do fabricante.

7 Pressdo de pemas: equipamento em modulo duplo PONTO UNID|3,00 |1.745,00 |5.235,00
Pressdo de pemas: equipamento em médulo duplo, FINAL

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR G
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conjugado emuma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4 x 3 mm; 3" ¥4 x
3,75; 2 x 2 mm; 2’ x3 mm; Chapas de aco carbono de
no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do
equipamento e 2mm para banco e encosto com
dimens&es de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2'
x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).
Utiliza-se pinos madigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de po eletrostdtico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a |lasercom
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8' x 14’
e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, aruelas e porcas fixadoras; tampdo embutido
externo em metal de 2, Tampédo embutido intemo em
pléstico injetado de no minimo 3’ 4, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo, acabamentos em pldstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

Rotacio dupla diagonal: equipamento em médulo PONTO UNID|3,00 |1.040,00 {3.120,00
duplo Rotagdo dupla diagonal: equipamento em FINAL
madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
Yix 2 mm; 2' x 2 mm; 1 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a lasercom
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 1%
e amuela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8, parafusos
zincados, amuelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2 Y e tampdo
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 3'
%, ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o extema do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou embarrachado. Placa de identificagio
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.

Rotacio vertical: equipamento em modulo duplo PONTO UNID(3,00 |1.355,00 |4.065,00
Rotaciio vertical: equipamento em modulo duplo, FINAL
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2' X 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono
de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utlizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
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termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8 x 1%’
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de fermo
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido externo em metal de 2’ ¥ e tampdo
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 3’
1%’ ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensio externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagao
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emago inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: PONTO UNID|3,00 |2.635,00 |7.905,00
equipamento em modulo duplo, conjugado emuma FINAL
mesma base, nowo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2" % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" ¥ x
1.50 mm. Chapas de aco carbono de no minimo 4,75
para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo emago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x 2
v, parafusos zincados; acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

Surf: equipamento em modulo duplo Surf: PONTO UNID|3,00 [1.635,00 |4.905,00
equipamento em madulo duplo, conjugado emuma FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2" x 2 mm; 1" %2
% 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em aco carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da
estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredvel
colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de
no minimo 5/8, hastes de fero macico trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, armuelas e porcas
fixadoras. Tampio embutido intermo em plastico
injetado de no minimo 3' %' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extemna do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificacio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada emago inox.

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago |[PONTO UNID|3,00 |2.450,00 |7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com FINAL
tubos de aco carbono de no minimo 3’ ¥ x 3,75 mm; 2/
x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de aco
carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2’ ¥ x %'. Chapa de ago carbono de no minimo
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4,75 mm. Utiliza-se tratamento de supefficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo
de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
intermo em plastico injetado de no minimo 3' %2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, amuelas e
porcas fixadoras.

3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de agp  |PONTO UNID|3,00 [2.230,00 |6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fa bricado com FINAL
tubos de aco carbono de no minimo 2 Vix2mm; 2 x3
mm; 2' x2mm; 1’ x 2 mm; 1" x 1,50 mm. Chapa de aco
carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superfide a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido comsistema
de deposicio de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/1¢',
corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

4 Multi-exercitador infantil com 5 funges PONTO UNID|3,00 |7.830,00 |23.490,00
Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador |FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabri cado com tubos de
aco carbono de no minimo I Yx2mm; 2% x3mm; 2
v x2mm; 2 x2mm; 1 %x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1
1% x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2’ %2 x %4"; 2" x 4';
1 % x 3/8. Chapas de aco carbono de no minimo 4,75
mm. Tubo de aco carbono trefilado 2 x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tatamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16/,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8 x 1% e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'. Tampdo embutido intemo em plastico injetado de
no minimo 3’ %; 2’ ¥ com acabamento esférico.
Parafusos zincados, amuelas e poreas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

TOTAL GLOBAL 66.645,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—
21 Pelo fornecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagara 8 CONTRATADA o valor de RS 66.645,00
(Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais), pelo Menor Prego apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condigdes de Pagamento—
3.1. O pagamento sera realizado diretamente 4 empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de \

titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n? 7.507 de 27/06/2011, em até \
30 (trinta) dias apds atestado da Nota Fiscal Eletronica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, propordonal a cada solicitagao. I

3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria devera fazer constarna Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n2 do Processo licitatorio e n® do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;

/



ESTADO DO PARANA :(H
CNPJ: 75.969.881/0001-52 W

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PRWG

( (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

-

3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentara Certidio Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certidio de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Municipal, Certificado de Regularidade de Situagao
do FGTS e Certidio Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afim de
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Devera apresentar anexo a NF-e, Nota de Empenho ou Requisicdes de Solicitagao assinada pelo Setor
competente;

§ 12 A CONTRATANTE dispora de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranca por
erros ou incorrecdes em seu preenchimento;

§ 292: A CONTRATANTE ndo fara nenhum pagamento 3 CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
ponentura |he tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTACOES

Conta da despesa Funcional programatica Fonte de recurso Natureza da despesa |Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4,4.90.52.00.00 Do Exerdicio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4,90.52.10.00 Do Exerdicio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

51. Os valores decorrentes desta licitagdo ndo sofrerdo reajustes pelo perfodo do Contrato, salvo em decorréncia de
alteracio autorizada pelo Governo Federal, hipotese em que serd aplicado ao prego unitario constante do Contrato, 0
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e Condigdes de Entrega—
6.1 Aentrega do objeto deverd serefetuada em até 30 Dias contados a partir da solicitacdo de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;
6.2. Aempresa devera entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem
custo adidional ao Munidipio de Japira;
6.3. As instalacBes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Municipio de Japira;
6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maguinas e/ou equipamentos, mao de obra,
sistemas, instalacgio, custos, impostos, taxas, Seguros, encargos, indenizagBes diretas, indiretas e/ou trabalhistas,
entre outros custos.
6.5. Aentrega sera realizada em embalagens fechadas, coma identificacdo da data de industrializagdo e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);
Paragrafo Unico: Apos solicitagdo formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de servico/compra, 0
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

I Provisoriamente para efeito de posterior verificagao da conformidade do produto com a especificacdo;

11. Definitivamente, apds a verificacdo da qualidade do sernvico e conseguente aceitacdo pelo setor
competente;
[11. material que ndo atender as especificagdes contidas neste edital ficard pendente de pagamento ate

posterior aceitacdo;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigagdes da CONTRATANTE-

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Proporcionar &8 CONTRATADA todas as condigoes necessanias ao pleno cumprimento das obrigagdes decorrentes do
presente liditagdo, consoante esta belece a Lei n2 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendial;

¢) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorréncia relacionada com a execucdo do Contrato, diligendando nos
casos que exigem providéncias corretivas;

d) Providenciar os pagamentos a CONTRATADA 3 vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigagdes da CONTRATADA-

§ 19; A CONTRATADA obrigar-se-a: I\

a) Executaro contrato e a realizacdo da entrega e instalacdo dos materiais cotados em estrita observancia a sua
proposta; /

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA /.

>,




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
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( (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

b) Prestar os servicos de acordo estritamente comas es pecificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatorio Pregdo Presencial n® 012/2019-PM, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicio do produto
quando constatado ndo estarem conformidade com as referidas espedificacdes.

¢) Entregaros equipamentos em até 30Dias contados a partir da solicitagdo de entrega expedida pela Secretaria
responsavel;

d) Entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem custo adidonal ao
Municipio de Japira;

¢) Instalaros equipamentos sem custo adicional para o Municipio de Japira;

f) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente 3 Administracio ou a terceiros decomentes de sua culpa ou
dolo, quando do fomecimento do Objeto desta Lidtagdo, nao podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administragdo proceder a fiscalizagdo ou acompanhamento do fornecimento do
Objeto;

g) Reparar, corrigir, remover, substituir, 35 suas expensas no total ou emparte, 0 Objeto do Controle em que se
verificarem vicios, defeitos ou incorregdes resultantes da execucdo;

h) Aceitar nas mesmas condi¢bes contratuais, os acréscimos ou supressoes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinicial do Contrato;

CLAUSULA NONA: Sangdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucio total ou parcial das obrigagdes ass umidas; garantida a prévia defesa, a Administragdo poderd aplicar
3 CONTRATADA as seguintes sangoes:

a) Adverténcia;

b) Fica estipulada uma multa 3 empresa CONTRATADA na razdo de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seumais altovalor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras clausulas contratuais, salvo motivo de forca maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12 Aimportandia correspondente a multa deverd ser recolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valor serd descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forca maior, caso justificados até o
82 (oitaw) dia posterior a ocorréncia, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;
Acitério da Administracio, poderio sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administragdo, que fixara novo prazo, este
improrrogavel para a completa execugdo das obrigacdes assumidas;

§ 29 Ficard impedida de licitar e contratarcoma Administracdo direta pelo prazo de ate 05 (cinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicao, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos
no Artigo 72 da Lei Federal n2 10,520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragdes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

O presente Contrato poderd ser rescindido caso ocorram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei
n? 8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n? 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizagdo—
Afiscalizacio sobre a execugdo do contrato da presente licitagiio serd exercida por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel—
O presente instrumento contratual rege-se pelas disposi¢Bes expressas na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, com

alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os principios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmissdo de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA sera feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma sera considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorara até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerrando em 12 de maio de 2020
podendo a critério da administragdo da prorrogacao do mesmo, conforme Art. 57, Inciso |l da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
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0Os dados do Contrato s3o decomrentes do Pregdo n2 12/2019-PMJ.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente por autoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposi¢des da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro-
Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
estarem assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor e forma na presenca de

02 (duas) testemunhas atfaixo aroladas:
£

Japira (PR), 13/05/2019
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PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n°® 01.481.148/0001-58.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cinqlenta e Um Mil,
Duzentos e Quatro Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragdo da prorrogagio do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

CELSO MOACIR GOMES
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

Assinado de forma digital por MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152
MUNICIPIO DE JAPIRA:75960881000152 St ithisduton cmintean onsiv .
Dados: 2019.05.15 16:03:09 -03'00*



PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI -
ME , inscrito no CNPJ n° 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administracdo da prorrogag@o do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

SILVESTRE CORDONE
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

Assinado de forma digital por MUN!C!I?IO [»]3 JAPIRA:?S%SBBI 000152
MUNICIPIO DE JAPIRA:7596988 1000152 o rr i s st ontcnmrest i e s o oo do Bl #60,

Dados: 2019.05.15 16:03:27 -03'C0'
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EDICAO N° 2192

" MUNICIPID DE CONSELHEIRO MAIRINGK
ESTADO DO PARANA

AVISO DE LICITAGAQ PREGAO PRESENCIAL N° 22/2019
PROCESSO LICITATORIO 33/2019

O Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, torna publico para conhecimenlo dos interessados, que fard
realizar as 08:30 horas do dia 03 de junho de 2019, em sua sede de Licitagdo na modalidade Pregdo Presencial, lipo: menor
prego por item para Ccontratagdo de empresa que fornega doces variados para realizagao de eventos com criangas, adoles-
centes, jovens adultos e idosos, atendidas palo CRAS - Centro de Referéncia em Assisténcia Social e da Secretaria Municipal
de Educagao, com a realizagdo de eventos com criangas do Centro Municipal de Educagao Infantil *Dona Zezé e aluncs da
Escola Municipal Cecilia Meireles, por um periodo de 12 {doze) meses. O credenciamenlo das empresas sera alé as 08:30
horas do dia 03 de junho de 2019 e os envelopes contendo proposta de pregos e documentos de habilitagao definidos no Edital
& 5eus anexos, na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mairinck, Setor de Licitagdes Praga Otacilio Ferreira, 82. Demais infor-
magdes, bem como copia do edital e seus anexos, poderao ser obtidos na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mairinck-Pr,
de sequnda a sexta das 07:30 s 11:30 e das 13:00 as 17:00 horas. Fone/Fax-43-3561-1221. E no enderego eletronico: www.
conselheiromairinck.pr.gov.br.

Conselheiro Mairinck-Pr, 15 de maio de 2019,

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

AUTORIZAGAO DE ADITIVO CONTRATUAL
Assunto: PRIMEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO N° 57/2018, FIRMADA ENTRE O MUNICIPIO DE JAPIRA e a
empresa PORFIRIO & VELOSO PADARIA E CONFEITARIA - CNPJ sob n® 29,168 122/0001-73, CUJO OBJETO E AQUISI-
GAO DE MISTURA PRONTA PARA FABRICAGAO DE PAQ FRANCES PARA ATENDIMENTO DAS ESCOLAS E CMEIS
ORIUNDAS DA ADMINISTRAGAQ MUNICIPAL,
Considerando as informagdes, despachos aulorizagdes contidas no processo administrativo licitatério de Pragdo n.

3212018, e Requerimento de alteragdo do nome empresarial do Contrato n® 57/2018, que contém o relaténo técnico favoravel
do Departamento de Licitagdes e Contratos, Declaragao de Adequagao Orgamentéria e Parecer Juridico.
(%) Autorize a elaboragdo do Primeiro Termo Aditivo, cumpridas as disposicdes legais e de acordo com a Orientagdo
Juridica da Administragso Municipal.
Japira (PR), 10 de maio de 2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2018-PMJ

L
JARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA & a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME | inscrit no

CNPJ n° 24.137.809/0001-28.

DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AD AR LIVRE E INSTALAGAO EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;

DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor tolal de RS 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e
Quarenta e Cinco Reais).

DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia serd inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), contados da data
da assinatura do contrato, podendo a critério da administragao da prorrogagao do mesmo, conforme Art. 57, Inciso Il da Lei
8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR}, para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato

Japira, 13/05/2019

SILVESTRE CORDONE

ANGELO MARCOS VIGILATO RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA

T,
ESTADO DO PARANA

ATO DE AUTORIZAGAO E HOMOLOGAGAD

Com base nas informagdes conslantes neste Processo Administrativo n® 56/2019, modalidade PREGAO PRESENCIAL
N®. 12/2019, nos termos do art. 43, inciso VI, da Lei 8.666/93, adjudico o objeto 4s empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ (11.481.148/0001-58, referente aos ltens pertencentes acs Loles 001 &
002, perfazendo o valor global de RS 51.204,00 {cinquenta e um mil & duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIODE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos itens pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo
o valor global de R$ 66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais). Perfazendo ainda o valor tolal da
licitagdo de RS 117.849,00 (cento e dezessele mil e oitocentos e quarenta e nove reais), correlalo ao Edilal em epigrale e
HOMOLOGO o presente processo. Uma vez cumpridas as formalidades de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei

Japira (PR}, 13 de maio de 2019.

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

PREFEITURA DE CONSELHEIRO MAIRINCK
ESTADO DO PARANA

DECRETO N° 34/2019

O Prefeilo do Municipic de Conselheire Mairinck, Estado do Parana, no uso das suas atribuigdes legais,

DECRETA:

Art. 1° - Fica exonerada a pedido, a servidora municipal MICHELI INACIO VIANA SOUZA , portadora da Carteira de
Identidade RG n® 8.387.189-0/PR, do cargo de AGENTE COMUNITARIO DE SAUDE, a partir de 15/05/2018.

Art. 2° - Esle decrelo enlrara em viger na data de sua publicagao, revegadas as disposigdes em contrario.

Edificio da Prefeitura do Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, aos 15 dias do més de maio do ano de
2019,

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA
-EPP, inserito no CNPJ n® 01.481.148/0001-58.

DO OBJETO - AQUISIGAC DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AD AR LIVRE E INSTALAGAO EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;

DO VALOR: O valor do cbjeto ora conlratado, perfaz o valor total de RS 51.204,00 (Cingienta e Um Mil, Duzentos ¢
Qualro Reais).

DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia serd inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), contados da data
da assinatura do contrato, podendo a critério da administragao da prorrogagao do mesmo, conforme Arl. 57, Inciso I da Le
B8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir ddvidas ou questdes oriundas do presente Contrate

Japira, 13/05/2019

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

CELSO MOACIR GOMES
REPRESENTANTE LEGAL - EMPRESA

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA

(43) 996419557
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AVISO DE LICITACAO
EDITALN® 057/2019
PREGAO PRESENCIAL N 051/2019

Nos termos da Lei Federal n® 10,520/2002, Decreto Federal n® 3.555/2000,
e suas alteragdes, aplicando-se, subsidiariamente, no que couber, a Lei
8 666/1993, com suas alteragdes, a Pregoeira Oficial do Municipio de Indcio
Martins torna pablico que fara realizar as 09:00h, do dia 31/05/2019, na sede
da Prefeitura Municipal - Rua Sete de Setembro, n® 332 - Pregio Presencial.
tipo Menor Prego por Lote. Objeto: Contratagio de empresa para prestacio
de servigos na estruturagiio de leildes pablicos eletronicos e presenciais
para venda de bens do Municipio, com utilizagiio de recursos de teenologin
de informaciio, por meio de plataforma de transagio via WEB. O Edital
de Licitagdo encontra-se disponivel em www.inaciomartins.pr.gov.br. Demais
informagdes estiio disponiveis na sede da Prefeitura, ou poderdo ser solicitadas
pelo e-mail licitacoes@inaciomartins.pr.gov.br

AVISO DE LICITACAO
EDITAL N" 058/2019
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N" 052/2019
EXCLUSIVO A MICROEMPRESAS E EPPs

Nos termos da Lei Federal n° 10.520/2002, Decreto Federal n® 3.555/2000, e suas
alteragdes, aplicando-se, subsidiariamente, no que couber, a Lei 8.666/1993, com
suas alteragdes, a Pregoeira Oficial do Municipio de Inacio Martins torna piblico
que fara realizar as 14:00h, do dia 31/05/2019, na sede da Prefeitura Municipal - Rua
Sete de Setembro, n® 332 — Pregdo Presencial. tipo Menor Prego por ltem. Objeto:
Registro de precos para aquisiciio de fogio a gas para a Secretarin Municipal
de Saide. O Edital de Licitagdo encontra-se disponivel em www.inaciomartins
pr.gov.br. Demais informagdes estdo disponiveis na sede da Prefeitura, ou poderio
ser solicitadas pelo e-mail licitacoes@inaciomartins.pr.gov.br

44764/2019

2* RETIFICACAO AO EDITAL N° 053/2019
PREGAO PRESENCIAL N°, 047/2019

A Pregoeira Oficial de Indcio Martins toma puiblico a presente retificagio a todas as
empresas interessada em participar da licitagio Pregdo Presencial para Registro de
Pregos n” 04772019, Objeto: Registro de pregos para contratagio de empresa
especializada parn manutengiio preventiva ¢ corretiva dos equipamentos da
Secretaria Municipal de Sadde. Fica estabelecida a alteragiio da data de abertura para
o dia 03/06/2019 as 09:00h: A retificacio esta disponivel aos interessados no Setor de
Licitagdes, no hordrio das 8h até 12h e 13h ate 17h. Infonmagdes podem ser obtidas pelo
telefone (42) 3667-8011 e pelo e-mail: licitacoesinaciomartins.pr.gov br.
44802/2019

i Ipiranga

PREFEITURA MUNICIPAL DE IPIRANGA
ESTADO DO PARANA
AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N°. §5/2019
NOVA DATA DE ABERTURA

OBIJETO: Selegio e contratagio de empresa (s) para fornecimento de pneus,
cdmaras ¢ protetores, novos, em atendimento as Unidades Administrativas do
Municipio de Ipiranga/Pr. O Municipio de Ipiranga, Estado do Parana, através da
Pregoeira designada pela Portaria n°. 1432019, TORNA PUBLICO aos
interessados a nova data de abertura da licitagio modalidade Pregiio Presencial
n®. 5522019, prevista para o dia 17/05/2019, as 1330(treze horas ¢ trinta
minutos): NOVA DATA DE ABERTURA, entreza dos documentos para
CREDENCIAMENTO, da DECLARACAO DE QUE A PROPONENTE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABIL IT.‘\CAO ¢ dos ENVELOPES DE
PROPOSTA DE PRECOS ¢ de HABILITACAQ fica marcada para: 29/05/2019
(vinte ¢ nove dias do més de maio de 2019) as 13:30 (treze horas e trinta
minutos) — Departamento de Licitagoes — Prefeitura Municipal de Ipiranga: Rua
XV de Novembro, n°. 345, Centro, Cep 84450-000. A SESSAO PUBLICA DO
PREGAO, com abertura de envelopes miciar-se-a as 13:30 (treze horas ¢ trinta
minutos), da mesma data, no enderego retro mencionado, apos credenciamento de
interessadas. O edital completo com seus anexos, adendos, alteragdes. encontra-
se 4 disposigdio dos interessados no  enderego acima e  site:
Www ipiranga.pr.gov.br. Demats informagoes: e-mail:
llul.a:.m)f??mmmgsl pr.gov.br ¢ Fone: Oxx42 3242-1222, Ipiranga-PR, em 15 de
maio de 2019. ELIANE GOTTEMS - Pregoeira

44745/2019

b Irati

PREFEITURA MUNICIPAL DE IRATI- PR
EXTRATO DE CONTRATO
CONTRATO N° 034/2019, TOMADA DE PRECOS N° 014/2018.
OBJETO: Recape Asfiltico em CBUQ, com area de 5.791.26 m2, com servigos

de drenagem, meio fio de concreto, pinturas de ligagio com RR-1C, imprimagi
com CM-30 revestimento com CBUQ, reperfilamento, calgadas, paisagismo, si-
nalizagio de transito, ensaios tecnologicos e placa de obra. Alguns trechos foram
necessarios reconstituir o pavimento com a previsio de sub-base de 20 cm em
macadame e base de 10 cm em brita graduada, Contratado: Antenio Moro & Cia
Ltda. CNPJ: 80.237.555/0001-90. Valor contratual: RS 474.748.27 (quatrocentos
e setenta ¢ quatro mil setecentos e quarenta ¢ oilo reais ¢ vinte e sete centavos).
Prazo de execugio: 180 (cento ¢ oitenta) dias. Vigéncia: 360 dias. Fundamento
legal: Lei 8.666/93, Data e assinaturas.

44411/2019

I Jaguariaiva

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAGUARIATVA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS E LICITACAO
AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRE CIALN" 068/2019
OBJETO: Registro de prego para eventual contratagio de empresa para forneci-
mento de pegas para veiculos LEVES e PESADOS da frota municipal.
TIPO: Maior desconto.
ABERTURA DA LICITACAQ: 29 de maio de 2.019.
HORARIO: 09h:00min
LOCAL DE ABERTURA: Sala de Reunides do Departamento de Compras ¢
Licitagio, 3° Andar no enderego informado abaixo.
INFORMACOES COMPLEMENTARES: Os Editais poderio ser solicitados
pelo e-mail: comprasjagf@gmail.com. Maiores Informagdes no Departamento de
Compras ¢ Licitagio - sito a Praga Isabel Branco, 142 - telefone (43) 3535 - 9455,
no hordrio: das 09h00min as | ThOOmin e das 14h00min as 1 7Th0Omin.
Jaguariaiva, 13 de maio de 2019

GIAN BRUNO DA CONCEICAQ DOS SANTOS
PREGOEIRO

JOSE SLOBODA
PREFEITO MUNICIPAL

44753/2019

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAGUARIAIVA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS E LICITACAO
AVISO DE I,I(.'ITAC;\O
PREGAO PRESENCIAL N 21/2019
EXCLUSIVO (A) PARA MICRO E PEQUENAS EMPRESAS
OBJETO: Registro de prego para eventual contratagdo de empresa para realizar
instalagao e limpeza/higienizagio de ar condicionado para atender a diversas se-
cretarias.
TIPO: Menor Prego Global.
ABERTURA DA LICITACAO: 29 de maio de 2.019.
HORARIO: 14h:00min.
LOCAL DE ABERTURA: Sala de Reunides do Departamento de Compras ¢
Licitagio. 3° Andar no enderego informado abaixo.
INFORMACOES COMPLEMENTARES: Os Editais poderio ser solicitados
pelo e-mail: comprasjag@gmail.com. Maiores Informagdes no Departamento de
Compras e Lir.lt.n,.m sito a Praga Isabel Branco. 142 - telefone (43) 3535 — 9455,
no horario: das 09h00min as 1 ThO0Omin e das 14h00min as 17h00min.
Jaguariaiva, 16 de maio de 2019,

GIAN BRUNO DA CONCEICAO DOS SANTOS
PREGOEIRO

JOSE SLOBODA

PREFEITO MUNICIPAL
44758/2019

1 Japira

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA
EXTRATO DO CONTRATO N- 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ
PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA ¢ a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS
E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n°
01.481.148/0001-58. DO OBJETO - AQUTHIC.“\O DE EQUIPAMENTOS QUE
COMPOEM  ACADEMIA A0 AR LIVRE E INST/ ACAD EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N°
874407/2018; DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor
total de RS 51.204,00 (Cinqienta ¢ Um Mil. Duzentos ¢ Quatro Reais). DA
VIGENCIA: O prazo de vigéncia serd inicialmente de 366 dias (Trezentos e
Sessenta ¢ Seis dias), contados da data da assinatura do contrato, podendo a
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critério da administragio da prorrogagdo do mesmo, conforme Art. 57, Inciso 11
da Lei 8.666/93. DO FOROQ: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para
dirimir  dividas ou questdes oriundas do presente Contrato Japira,
13/052019.ANGELO  MARCOS  VIGILATO. Prefeito Municipal;, CELSO
MOACIR GOMES, Representante Legal ~ Empresa;RODRIGO AUGUSTO DE
OLIVEIRA,Fiscal do Contrato

44412/12019

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA
EXTRATO DO CONTRATO N 40/2019-PMJ
PREGAQ N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , inserito no CNPJ n” 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO-AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INST.‘\L.‘\C.*\O EM CONFORMIDADE COM
O CONTRATO DE REPASSE OGU N” 874407/2018;D0 VALOR: O valor do
objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta ¢ Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais). DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia serd
nicialmente de 366 dias (Trezentos ¢ Sessenta e Seis dias), contados da data da
assinatura do contrato, podendo a critério da administragio da prorrogagio do
mesmo. conforme Art. 57. Inciso I da Lei 8.666/93.
Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal
SILVESTRE CORDONE
Representante Legal - Empresa
RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato
44415/2019

I Lapa

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA
DISPENSA DE LICITACAO N 352019

O Municipio da Lapa, Estado do Parana, torma Publica a Dispensa de Li-
citagio, cujo objeto ¢ ARRENDAMENTO DE PEDREIRA EM TERRENO SI-
TUADO NA LOCALIDADE DE AGUA AZUL de propriedade do Sr. HILARIO
ZIETEK. CPF: 170.858.299-15, no valor de RS 15.000,00 (Quinze mil reais),
pelo periodo de 06 (seis) meses.

Tal Dispensa encontra amparo legal no artigo 24 Inciso X da Lei n° 8.666/93,
origimando o Processo DIL n” 35/2019.
Lapa/PR, 16 de Maio de 2019,

Clésio Thiago Cardoso de Jesus
Secretario Municipal de Administragio
44752/2019

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA
INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N" 252019

O Municipio da Lapa, Estado do Parand. torna Piblica a Inexigibilidade de
Licitagdo, cujo objeto ¢ Contratagio de empresas para prestagdo de servigos de
alvenaria. Empresas a serem contratadas:

GILMAR DE LIMA, CNPJ: 33.492.706/0001-77, valor RS 5.200,00 ( Cinco mil ¢
duzentos reais), Alvenaria — 40 (quarenta) dias iteis. no prédio do Departamento
Geral de Politicas de Assisténcia Social.

JOAQ MARTINS DOS SANTOS. CNPJ: 16.617.478/0001-03. valor R$ 1.950.00
( Hum mil, novecentos e cinquenta reais), Alvenaria — 15 (quinze) dias uteis, na Es-
cola Municipal do Campo Marechal Candido Rondon na localidade do Mato Preto.
Tal Inexigibilidade encontra amparo legal no artigo 25, caput e artigo 26 da Lei n®
8.666/93, originando o Processo n® 25/19 IL.

Lapa/PR,16 de Maio de 2019

CLESIO THIAGO CARDOSO DE
Secretano Municipal de Admimistragio

44757/2019

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA
INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N" 26/2019

O Municipio da Lapa, Estado do Parana, torna Pablica a Inexigibilidade de Li-
citagio, cujo objeto é a Contratagio de empresa para realizagdo de show musical com
a BANDA VERDE VALE, na 2° Marienthal Fest, em comemoragdo aos 141 anos de
Mariental, nas festividades em comemoragdo aos 250 anos da cidade da Lapa, empre-
sa: ASSOCIAGCAO DOS MUSICOS PROFISSIONAIS DE POMERODE - AMUS-
PE, CNPJ: 07.453.253/0001-60, no valor de RS 7.000.00 ( Sete mil reais).

Tal Inexigibilidade encontra amparo legal no artigo 25 Inciso 11l da Lei n°
8.666/93, originando o Processo n® 26/2019 IL
Lapa/PR, 16 de Maio de 2019.

CLESIO THIAGO CARDOSO DE JESUS
Seeretanio Municipal de Administragdo
44762/2019

I Marechal Candido Rondon

MUNICIPIO DE MARECHAL CANDIDO RONDON
PARANA
_ EXTRATO
CONCORRENCIA PUBLICA N° 03/2019

O Prefeito do Municipio de Marechal Candido Rondon,
Estado do Parana, cientifica aos interessados que realizara no dia 19 de
junho de 2019, as 09:00 h, abetura dos envelopes de habilitacdo da
Concorréncia Publica n® 03/2019 — PMMCR, para a Execugdo de
pavimentagdo asfaltica de 3.446,14 m’ recape de 2.924,33 m’ e
drenagem de trecho da Awv. Irio Jacob Welp, entre a Av. Rio Grande
do Sul e a Rua Mato Grosso, no valor total maximo de R$ 765.138,03,
nos termos da Lei de Licitagdes e Contratos n° B.666/93 e demais
legislagao vigente,

Edital e demais informagdes poderdo ser obtidos, a partir do
dia 17-05-2019, junto ao setor de compras da Prefeitura Municipal, sito
a Rua Espirito Santo, n° 777 — centro, fone: 45-3284-8821 e 3284-8865.
ou através do site do Municipio: link: Licitagdes, consulta de licitagdes,
escolher o edital e baixar/download. O edital sera fornecido
gratuitamente pela intemet no site do Municipio. Link: Licitagdes ou
impresso mediante requerimento protocolado.

Prefeitura do Municipio de Marechal Candido Rondon,
Estado do Parana, em 15 de maio de 2019. Marcio Andrei Rauber —

Prefeito.
44454/2019

MUNICIPIO DE MARECHAL CANDIDO RONDON - PARANA
AVISO DE LICITACAO

Modalidade: Pregdo Presencial n® 046/2019. exclusivo para MPE, conforme
L.C. n" 123/2006 ¢ alteragdes
Regime de Compra: Menor prego, por item
Objeto: Contratagio de servigos de pintura nas Escolas Municipais Jean Piaget,
Bento Munhoz da Rocha Neto, Crianga Feliz. Ana Paula. Costa e Silva. Osvino
Weinch, 25 de Margo e 25 de Julho. com o fornecimento de todo o matenal
necessario.
Valor Miximo: RS 245.194,15
Abertura: O recebimento e abertura dos envelopes ocorrerdo em sessio publica
as 09:00 horas no dia 30 de maio de 2019, no Pago Municipal Arlindo Alberto
Lamb, sito a rua Espirito Santo, n® 777, centro, Marechal Cindido Rondon -PR.
Edital: O Edital estara disponivel aos interessados na Prefeitura Municipal de
Marechal Cindido Rondon, situada @ Rua Espirito Santo, n® 777, centro, em
Marechal Candido Rondon, Estado do Parana, durante o horario normal de
expediente, das 08h00min. as | Th43min. e das 13h15min. as 17h00min. Fone:
(45) 3284-8821 ou 3284-8865 ou através do site: www.mer.pr.gov.br link:
Licitagoes; Consulta de Licitagoes. Publique-se. Marechal Candido Rondon-PR,
em 16 de maio de 2019, (a.a.) Marcio Andrei Rauber — Prefeito

44713/2019

MUNICIPIO DE MARECHAL CANDIDO RONDON - PARANA
AVISO DE LICITACAO

Modalidade: Pregio Presencial n® 047/2019. através do Sistema de Registro de
Pregos
Regime de Compra: Menor prego, por lote
Objeto: Aquisigio de 32.000 caixas de papelio e 137.000 sacolas plisticas para
o transporte de medicamentos atraves do Programa “Remédio em casa™,
Valor Miximo: RS 107.820,04
Abertura: O recebimento ¢ abertura dos envelopes ocorrerio em sessio publica
as 14:00 horas no dia 30 de maio de 2019, no Pago Municipal Arlindo Alberto
Lamb, sito i rua Espirito Santo, n” 777, centro, Marechal Candido Rondon ~PR,
Edital: O Edital estara disponivel aos interessados na Prefeitura Municipal de
Marechal Candido Rondon, situada a Rua Espirito Santo, n® 777, centro, em
Marechal Candido Rondon, Estado do Parana, durante o horario normal de
expediente, das 08h00min. as 11h45min. e das 13h15mim. as 17Th00min. Fone:
(45) 3284-8821 ou 3284-8865 ou através do site: www.mer.pr.gov.br link:
Licitagoes: Consulta de Licitagoes. Publique-se. Marechal Candido Rondon-PR,
em 16 de maio de 2019. (a.a.) Marcio Andrei Rauber — Prefeito

4482212019

I Mato Rico

AVISO DE LICITACAO

PREGAO PRESENCIAL N°. 16/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO 27/2019
Licitacdo exclusiva para ME's e EPP’s
O Municipio de Mato Rico, Estado do Parana, com fundamento na Lei
Federal n® 10.520/2002, aplicando-se subsidiariamente a Lei Federal n®
8.666/1993 ¢ suas alteragdes, ¢ demais normas regulamentares aplicaveis a
espécie, torna publico que fard realizar as 09:00 horas, do dia 31 de Maio
do ano de 2019, na Sede da Prefeitura Municipal, na Sala de Reunides, sito
a4 Av. das Araucarias, s/n°, Centro, Mato Rico — Pr, PREGAO
PRESENCIAL, tipo menor prego para Aquisi¢do de um triturador de milho
conforme Contrato de Repasse OGU n°, 879587/2018/MAPA/CAIXA-
Operagdo 1061778-92 Programa Agropecuaria Sustentavel,  observadas as
caracteristicas ¢ demais condigdes especificadas no Edital ¢ em seus
Anexos. O edital ¢ anexo encontram-se disponiveis na Prefeitura Municipal
de Mato Rico, sito a Avenida das Araucarias, s/n°, centro, no site
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VIGENCIA: 12 (Doze) meses, a contar com data do contrato. VALOR TOTAL: R$ 29.799,00
(Vinte e Nove Mil Setecentos e Noventa e Nove Reais). FORO: Comarca do Municipio de
Iretama - PR.

CONTRATO N2 019/2019

PREGAO PRESENCIAL N® 012/2019/PROCEDIMENTO  LICITATORIO N2  021/2019.
CONTRATANTE: MUNICIPIO DE IRETAMA, inscrito no CNPJ/MF n® 76.950.088/0001-74, com
sede na Rua Oscar Gauer Khunn, n? 174, Centro, IRETAMA-PR, neste ato representado pelo
prefeito Municipal, Senhor WILSON CARLOS DE ASSIS. CONTRATADA: DIMAQUINAS
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA, inscrita no CNPJ/MF sob n®. 02.464.226/0001-79, com
enderego 3 Rod Br 470, n® 1.835, Basalto, Nova Prata - RS, CEP: 85.320-000, neste ato
representado por seu representante Legal, Senhor: ALTAIR FABRO. OBJETO: Aquisi¢do de
Equipamentos e Implementos Agricolas Novos, através do Programa: Parand - Emendas
Parlamentares - Investimentos, Contrato n® 1056788-31/2018, em atendimento a
Secretaria Municipal de Agricultura do Municipio de lretama-Pr, referente ao Lote 05
vencido na Licitagio. DATA DO CONTRATO: 28 (Vinte e Oito) de Fevereiro de 2019.
VIGENCIA: 12 (Doze) meses, a contar com data do contrato. VALOR TOTAL: RS 11.800,00
{Onze Mil e Ditocentos Reais). FORO: Comarca do Municipio de Iretama - PR.

CONTRATO N® 020/2019

PREGAO PRESENCIAL N® 012/2019/PROCEDIMENTO  LICITATORIO N°  021/2018.
CONTRATANTE: MUNICIPIO DE IRETAMA, inscrito no CNPJ/MF n® 76.950.088/0001-74, com
sede na Rua Oscar Gauer Khunn, n® 174, Centro, IRETAMA-PR, neste ato representado pelo
Prefeito  Municipal, Senhor WILSON CARLOS DE ASSIS. CONTRATADA: VALMIR
SCHILICKMANN EIRELI - ME, inscrita no CNPJ/MF sob n? 00.121.814/0001-38, com
endereco 2 Avenida Brasil, n? 350, Loja A Centro, Trés Barras do Parana- Pr, CEP:
00.124.814/0001-38, neste ato representado por seu representante Legal, Senhor: VALMIR
SCHLICKMANN. OBIJETO: Aquisicio de Equipamentos e Implementos Agricolas Novos,
através do Programa: Parand - Emendas Parlamentares - Investimentos, Contrato n?
1056788-31/2018, em atendimento a Secretaria Municipal de Agricultura do Municipio de
Iretama-Pr, referente ao Lote 06 vencido na Licitagdo. DATA DO CONTRATO: 28 (Vinte e
Oito) de Fevereiro de 2019. VIGENCIA: 12 (Doze) meses, a contar com data do contrato.
VALOR TOTAL: RS 39.600,00 (Trinta e Nove Mil e Seiscentos Reais). FORQO: Comarca do
Municipio de Iretama - PR.

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAGUAJE

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL Ne 14/2019

Processo Licitatorio n2. 39-2019

0O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fard realizar, as 9:15 horas do
dia 03 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parana Brasil o
Pregio Presencial n® 14-2019, Tipe menor preo por Item objetivando a AQUISICAO DE
DUAS AMBULANCIAS TIPO A - PARA SIMPLES REMOGAQ, CONFORME NECESSIDADES DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE DESTE MUNICIPIO.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N® 15/2019

Pracesso Licitatorio n2. 40-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 9:00 haras do
dia 04 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parand Brasil o
Pregao Presencial n? 15-2019, Tipa menor prego por Item objetivando a Aquisicio de um
trator agricola novo, conforme contrato de repasse n? B873408/2018/MAPA/CAIXA
FIRMADO COM O MUNICIPIO DE ITAGUAIE - PR.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N2 16/2019

Pracesso Licitatério n2. 41-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 14:15 horas do
dia 04 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parand Brasil o
Pregdo Presencial n? 16-2019, Tipo menor preco per Item objetivande a3 AQUISIGAO DE
UMA PATRULHA MECANIZADA, COMPOSTA DE UM TRATOR AGRICOLA NOVO, CONFORME
CONTRATO DE REPASSE N.2 872744/2018/MAPA/CAIXA FIRMADO COM O MUNICIPIO DE
ITAGUAJE - PR.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

AVISO DE LICITACAO
PREGAD PRESENCIAL N? 17/2019

Processo Licitatorio n. 42-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 09:15 horas do
dia 05 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parana Brasil o
Pregdo Presencial n? 17-2019, Tipo menor prego por Item objetivando a AQUISIGAQ DE
UMA VAN, 16 LUGARES, NOVA, ZERO QUILOMETRO, PARA ATENDER NECESSIDADE DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
EXTRATO DO CONTRATO N* 39/2019-PM)J

Pregdo N 12/2018-PM) -PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL
PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscritc no CNPJ n®
01.481.148/0001-58. DO OBJETO-AQUISICAC DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE
REPASSE OGU N@ 874407/2018; perfazendo o valor total de RS 51.204,00 (Cinglienta e Um
Mil, Duzentos e Quatro Reais),pelo periodo inicial de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis
dias), contados da data da assinatura do contrato.

EXTRATO DO CONTRATO N 40/2019-PMIJ

Pregdo N° 12/2019-PM) -PARTES: MUNICIPIC DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA
COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , inscrito no CNPJ n® 24.137.803/0001-28.00
OBJETO - AClUISIﬁiO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AD AR LIVRE E
iNSTALAC;ﬂD EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N?
£74407/2018;Perfazendo o valor total de RS 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e
Quarenta e Cinco Reais).Pelo prazo inicial de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato.

PREFEITURA MUNICIPAL DE LAPA

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N2 47/2019 - SRP

OBJETO: Contratagdo de empresa especializada para executar servicos de borracharia,
balanceamento e geometria nos vefculos da frota municipal por um periodo de 12 (doze)
meses, através do Sistema de Registro de Pregos.
PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagdo: até s 14,00 horas do dia 03
de junho de 2018.
INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: as 14:00 horas do dia 03 de junho de 2019
VALOR MAXIMO ADMITIDO: RS 100.000,00 {(cem mil reais).

0 Edital poderd ser requisitado na Divisdo de Licitagdes da Prefeitura deste
Municipio, de segunda & sexta-feira, das 08:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua
Bardo do Rio Branco, N® 1.709 (Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo -
Municipio da Lapa, endereco: lapa.atende.net “acesso identificado no link - licitagdes”.

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAQ PRESENCIAL N2 48/2019 - SRP

OBIETO: Contratacio de Empresa Especializada para Prestacdo de Servico de Manutengdo
preventiva e corretiva em motosserras e rogadeiras, com fornecimento de material, pega e
mdo de obra.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagdo: até as 09:30 horas do dia 04
de junho de 2018.

INICIO DA SESSAD DE DISPUTA: as (9:30 horas do dia 04 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: RS 31.280,44 (trinta e um mil, duzentas e oitenta reais e
quarenta e quatro centavos).

0 Edital poderd ser requisitado na Divisio de Llicitagdes da Prefeitura deste
Municipio, de segunda 3 sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua
Bario do Rio Branco, N2 1.709 (Fundas), ou feito download no Portal do Cidaddo -
Municipio da Lapa, endereco: lapa.atende.net "acesso identificado no link - licitagdes”.

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N° 49/2019 - SRP

OBIETO: Aquisicio de flexivel hidrdulico para aplicagdo nas maquinas e equipamentos
pesados pertencentes a frota municipal.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentacdo: até as 09:30 horas do dia 05
de junho de 2019.

INICIO DA SESSAD DE DISPUTA: as 09:30 horas do dia 05 de junhe de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: RS 374.340,20 (trezentos e setenta e quatro mil, trezentos e
quarenta reais e vinte centavos).

0O Edital podera ser requisitado na Divisdo de Licitagdes da Prefeitura deste Municipio, de
segunda a sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua Bardo do Rio
Branco, N2 1.709 (Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo - Municipio da Lapa,
enderego: lapa.atende.net "acesso identificado no link - licitagdes",

Lapa, 16 de maio de 20189.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeira

AVISO DE LICITACAQ
PREGAO PRESENCIAL N2 50/2019 - SRP

OBJETO: Contratagdo de empresa especializada para a prestagio de servigos de
manuten¢do mecinica corretiva em escavadeira - marca HYUNDAI CL frota 02 serie
229/2014, com fornecimento de pegas originais e mdo de obra, pelo periodo de 12
meses.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagdo: até as 09:30 horas do dia 06
de junho de 2013.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: as 09:30 horas do dia 06 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: R$ 1.814.109,78 (um milhio, oitocentos e quatorze mil, cento
e nove reais e setenta e oito centavos).

O Edital podera ser requisitado na Divisdo de LicitagBes da Prefeitura deste Municipio, de
segunda a sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua Bardo do Rio
Branco, N? 1,709 (Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo - Municipio da Lapa,
endereco: lapa.atende.net “acessa identificado no link - licitagdes".

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

PREFEITURA MUNICIPAL DE LUNARDELLI
AVISO DE ADIUDICAGAC E HOMOLOGACAO

0 Prefeito Municipal, no uso das atribuigcdes conferidas pela Lei nr? 8.666/93,
resolve: Homologar e Adjudicar a Licitagdo: Pregdo 17/2019 Contratagdo de empresa para
fornecimento de produtos de higiene, limpeza, utensilio doméstico e materiais pedagogicos
em atendimento ao Programa Brasil Carinhoso, com dotagdo prevista 12.365.0101.1.043 -

construgdo, ampliagdio e remodelagdo de centros de educacdo infantil. Sendo
homologados: p/ @ empresa CROCETTA & SCHRAIBER LTDA ¢/ CNPJ: 07.287.798/0001-43 os
itens: 2, 3, 4, 6, 10, 14, 15, 17, 18, 22, 23, 25, 26, 27, 30, 32, 37, 39, 40 e 42 com valor
total de RS 32.772,00; p/ a empresa AZEVEDO E PORFIRIO LTDA ME ¢/ CNPJ
08.633.788/0001-85 os itens: 1, 9, 16, 19, 20, 21, 24, 29, 41 e 44 com valor total de RS
13.075.30; p/ a empresa TAVARES E FRIGUETO LTDA ¢/ CNPJ: 29.067.735/0001-14 os itens:
13, 38, 43 e 47 com valor total de RS 4.553,00 e; p/ a empresa T.0. PIEKAS LIVROS ¢/ CNPJ:
05.622.340/0001-78 os itens: 5, 7 e 8 com valor total de RS 10.152,50. Valor Total
Homologado: RS 60.552,80.

Lunardelli, 13 de maio de 2018.
REINALDO GROLA

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATO RICO

AVISO DE LICITAGAQ
PREGAD PRESENCIAL N¢ 16/2019

PROCESSO ADMINISTRATIVO 27/2019 - Licitagdo exclusiva para ME's e EPP's - O Municipio
de Mato Rico, Estado do Parand, com fundamento na Lei Federal n® 10.520/2002,
aplicando-se subsidiariamente a Lei Federal n? 8.666/1993 e suas alteragdes, e demais
normas regulamentares apliciveis a espécie, tarna publico que fara realizar as 09:00 horas,
do dia 31 de Maio do ano de 2019, na Sede da Prefeitura Municipal, na Sala de Reunides,
sito & Av. das Araucarias, s/n9, Centro, Mato Rico - Pr., PREGAD PRESENCIAL, tipo menor
preco para Aquisicdo de um triturador de milho conforme Contrato de Repasse OGU ne.
879587/2018/MAPA/CAIXA- Operagdo 1061778-92 Programa Agropecudria Sustentdvel,
observadas as caracteristicas e demais condigdes especificadas no Edital e em seus Anexos.
0 edital e anexo encontram-se disponiveis na Prefeitura Municipal de Mato Rice, sito a

b, Este documenta pode ser verificada no enderego eletrdnico
¥= hittp:/fwsww, In gov br/autenticidade. htmi, pelo codiga 05302019051700209

Documenta assinado digtalmente conforme MP n® 2.200-2 de 24/08/2001, JCP
gque institui a Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP-Brasil
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CONTRATO N¢ 40/2019-PMJ

Pregdo Presencial n? 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNIGPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa BOA VISTA COMERCO DE
EQUIPAIVENTOS EIRELl - VE , objetivando a AQUISlCAO DE EQUIPAMENTOS QUE COVIPOEM ACADEMIA AO AR
LIVRE E INSTAU\CAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018, relativo ao objeto
do Pregdo n2 12/2019-PiVU.

O MUNIGPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, com sede na Gdade de Japira (PR), sito a Av. Aexandre
Leite dos Santos, 480, CNPI/MF ne. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF ne 057.262.759-93 e portador da Carteira de Identidade RG
n2 9,693.706-7-SESP/PR, e a empresa BOA VISTA COMERCO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , com RUA LINHA UM
SEGUNDA SECCAO CRAVO, 2301 - CEP: 99740000 - BAIRRO: SAO ROQUE , Bardo de Cotegipe/RS, inscrita no CNPJ/MF
sob n? 24.137.809/0001-28, representada por Titular Sr. SILVESTRE CORDONE , LUIS ZULIAN PINTO , 319 - CEP:
99711054 - BAIRRO: ESPRIRITO SANTO , inscrita no CPF/VF sob n2 342.644.420-87 e Cédula de Identidade RG n2
1018980795, houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujeicdo as disposigdes da Lei n2 8,666, de 21de
junho de 1993 e suas alteragdes, e demais normas aplicaveis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-PMU, bem
como pelos termos da proposta da CONTRATADA, e pelas cldusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos,
obrigagBes e responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—

1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISIGAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus tenmos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transcri¢do;

§ Unico: Aempresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMVEENTOS EIRELI - ME , doravante denominada CONTRATADA,
obriga-se a fornecer ao Municipio de Japira {PR), doravante denominada orgdo CONTRATANTE, os itens abaixo
referente ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMJ, no quantitativo e es pecificagdes constantes na proposta de pregos
em conformidade com o Edital.

Itern [Descricao do produto/seRico

produto

2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago PONTO FINAL|UNID|3,00 [920,00 |2.760,00
carbono

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago
carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e 11/2" x 1,50
mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixagdo do
equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x21/2", tratamento da superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de po eletrostatico, solda mig, tamp&o embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensado
externa do tubo.

4 Lixeira telada, fabricada emtubos de ago carbono PONTO UNID|3,00 [375,00 [1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de  [FINAL
no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de a¢o carbono de
no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo
endurecivel colorido com sistema de deposigao de p6é
eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tamp&o
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2
1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo

26 litros, adesivo refletido comidentificagdo e \

logomarca do fabricante.

7 Pressdo de pemas: equipamento em médulo duplo PONTO UNID|3,00 [1.745,00 |5.235,00
Press3o de pemas: equipamento em mddulo duplo, FINAL
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conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3" % X
3,75; 2' x 2 mm; 2’ x3 mm; Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75 mm para reforco de estrutura do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2/
x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo
de po eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/1€’, corte a laser com
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 1 w
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, aruelas e porcas fixadoras; tampdo embutido
externo em metal de 2’, Tampao embutido intemo em
plastico injetado de no minimo 3’ 4, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo, acabamentos em pldstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificacgdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em maodulo PONTO UNID|3,00 [1.040,00 {3.120,00
duplo Rotagdo dupla diagonal: equipamento em FINAL
madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3'
v x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de po eletrostatico, solda mig, chumbador comflange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 14’
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, amruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ ¥4 e tampdo
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimensio extema do tubo. Acebamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacao
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,

confeccionada.
9 Rotacdo vertical: equipamento em modulo duplo PONTO UNID(3,00 |1.355,00 |4.065,00
Rotacio vertical: equipamento em modulo duplo, FINAL /

conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ 2 x 2 mm; 2’ x 2
mm: 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono
de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
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termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8 x 14
e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ ¥i e tampdo
embutido intemo em pléstico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico acompanha ndoa
dimens3o externa do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

10 |Simulador de caminhada Simulador de caminhada: PONTO UNID|3,00 |2.635,00 |7.905,00
equipamento em maddulo duplo, conjugado emuma FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 2’ %% 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x
1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mmpara
chapa de apoio de pé. Tubo emago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfice a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
%', parafusos zincados; acabamentos em pldstico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacao
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

13 |Surf:equipamento em mddulo duplo Surf: PONTO UNID|3,00 |1.635,00 |4.905,00
equipamento em modulo duplo, conjugado emuma FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x2mm; 1' /2
% 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75mm para reforco da
estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utlizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de pé eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1 %" e anuela zincada de
no minimo 5/&, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, amruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 3’ %4’ com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificacio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada emago inox.

1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago [PONTO UNID|3,00 |2.450,00 |7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com FINAL
tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
% 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de aco
carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2’ % x %’. Chapa de ago carbono de no minimo




ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52

( (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR

4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3" %2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, amuelas e
porcas fixadoras.

3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos deago |PONTO UNID|3,00 |2.230,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com FINAL
tubos de aco carbono de no minimo 2' %2 x 2 mm; 2’ x 3
mm; 2’ x 2 mm; 1 x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago
carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido comsistema
de deposicio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16',
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

6.690,00

4 Multi-exercitadorinfantil com 5 fun¢des PONTO UNID|3,00 |7.830,00
Multi-exercitadorinfantil com 5 fungdes (escorregador |FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3 x2mm; 2% x3mm; 2
Wx2mm; 2 x2mm; 1 ¥%x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1
% %3 mm. Barras chatas de nominimo 2’ % x }4'; 2" x %',
1’ % x 3/8'. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/1¢,
corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8 x 1 %’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8". Tampdo embutido intemo em plastico injetado de
no minimo 3" %; 2’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, armuelas e porcas fixadoras.
Acabamento em pléstico injetado e/ou emborrachado.

23.490,00

TOTAL GLOBAL

66.645,00

CLAUSULA SEGUNDA: \alor Contratual—

> JAPIR

721. Pelo fornecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagara a CONTRATADA o valor de R$ 66.645,00

(Sessenta e Seis Vil, Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais), pelo Menor Prego apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condi¢des de Pagamento—

3.1. 0 pagamento sera realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias ap6s atestado da Nota Fiscal Eletronica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do

produto, propordional a cada solicitacdo.

adquirida, n2 do Processo Licitatorio e n® do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;

3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria devera fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade \
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3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certid3o de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Munici pal, Certificado de Regularidade de Situacdo
do FGTS e Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afim de
comprovarsua idoneidade.

3.1.3. Devera apresentar anexo @ NF-e, Nota de Empenho ou Requisigdes de Solicitacdo assinada pelo Setor
competente;

§ 12 A CONTRATANTE dispora de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por
erros ou incorregdes emseu preenchimento;

§ 22 A CONTRATANTE ndo fara nenhum pagamento 4 CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
ponentura |he tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro-

DOTACOES

Conta da despesa Funcional programatica Fonte de recurso Natureza da despesa |Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 {900 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 900 4,4,90.52.10.00 Do Exerdicio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitagdo ndo sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em decorréncia de
alteracio autorizada pelo Goveno Federal, hipotese em que sera aplicado ao prego unitario constante do Contrato, 0
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e CondigBes de Entrega—

6.1. Aentrega do objeto deverd ser efetuada em até 30 Dias contados a partir da solicitacdo de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa deverd entregar/descarregar os equipamentos no lacal determinado pela Secretaria solicitante, sem
custo adicional ao Municipio de Japira;

6.3. As instalacdes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Munidpio de Japira;

6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mdo de obra,
sistemas, instalacdo, custos, impostos, taxas, Seguros, encargos, indenizagdes diretas, indiretas e/ou trabalhistas,
entre outros custos.

6.5. Aentrega sera realizada em embalagens fechadas, com a identificagdo da data de industri alizacio e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);

Paragrafo Unico: Apds solicitagdo formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de senico/compra, 0
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

L. Provisoriamente para efeito de posterior verificagao da conformidade do produto coma especificacdo;
II. Definitivamente, apds a verificagio da qualidade do senvico e consequente aceitagdo pelo setor
competente;
I11. material que ndo atender as especificagdes contidas neste edital ficard pendente de pagamento até

posterior aceitagao;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigagdes da CONTRATANTE—

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Proporcionar a8 CONTRATADA todas as condigoes necessaras ao pleno cumprimento das obrigagdes decorrentes do
presente licitagdo, consoante estabelece a Lei n? 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

¢) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorréndia relacionada com a execugio do Contrato, diligenciando nos
casos que exigem providéncias corretivas;

d) Providenciar os pagamentos a CONTRATADA 3 vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigagdes da CONTRATADA-

§ 19: A CONTRATADA obrigar-se-a:

a) Executaro contrato e a realizacdo da entrega e instalacio dos materiais cotados em estrita observancia a sya
proposta;

/
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b) Prestaros servigos de acordo estritamente com as especificacdes descritas no Objeto constante do processo
licitatorio Pregdo Presencial n2 012/2019-PMJ, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicio do produto
quando constatado ndo estarem conformidade com as referidas espedficacdes.

¢) Entregaros equipamentos ematé 30 Dias contados a partirda solicitagdo de entrega expedida pela Secretaria
responsawel;

d) Entregar/descarregaros equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem custo adicional ao
Municipio de Japira;

¢) Instalaros equipamentos semcusto adidonal para o Munidpio de Japira;

f) Responsabilizar-se pelos danos cusados diretamente 3 Administragio ou a terceiros decomentes de sua culpa ou
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta liditacio, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administracao proceder a fiscalizagdo ou acompanhamento do fornecimento do
Objeto;

¢) Reparar, corrigir, remover, substituir, s suas expensas no total ou em parte, 0 Objeto do Controle em que se
verificarem vicios, defeitos ou incorregBes resultantes da execugdo;

h) Aceitarnas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinical do Contrato;

CLAUSULA NONA: Sangdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucdo total ou parcial das obrigagdes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administragio poderd apliar
a CONTRATADA as seguintes sangoes:

a) Adverténdia;

b) Fica estipulada uma multa a empresa CONTRATADA na razio de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais alto valor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras dausulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12: Aimportanda correspondente a multa devera serrecolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valor sera descontado das faturas a serem pagas. 0Os motivos de forca maior, caso justificados até o
82 (oitawo) dia posterior a ocorréndia, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;
Acritério da Administragdo, poderdao sersuspensas as penalidades, no todo ou emparte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administracdo, que fixard novo prazo, este
impromogével para a completa execugdo das obrigacbes assumidas;

§ 22: Ficard impedida de licitar e contratar coma Administracio direta pelo prazo de até 05 (cinco) anos, ou enquanto
perdurarem 0s motivos determinantes da punicio, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisqueratos previstos
no Artigo 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteracdes.

CLAUSULA DECIMA: Da Resciséo—

O presente Contrato poderd ser rescindido caso ocorram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei
ne 8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIVIA PRIMEIRA: Da Fiscalizago—
Afiscalizacdo sobre a execugdo do contrato da presente licdtagio sera exercida por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n® 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel-

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposi¢Bes expressas na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os principios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmisséo de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA serd feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma sera considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia-
O presente Contrato vigorard até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerrando em 12 de maio de 2020,
podendo a critério da administracdo da prorrogacio do mesmo, conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
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Os dados do Contrato sio decorrentes do Pregdo n? 12/2019-PMU.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente por autoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposigdes da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro-
Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por

estarem assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor e forma na presenca de
02 (duas) testemunhas abaixo amoladas:

Japira (PR), 13/05/2019

TESTE
1) RODR AUGUSTO DE OLIVEIRA 2) 54137809/0001'28 '
Secretario Murlicipal de Esportes BOA VISTA COM. DE EQUIP. ME.
Fiscal do Contrato Rua Linha Um
Linha Sao Roque
CEP 99748-000

Bardo de Cotegipe - RS -—‘
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CONTRATO N¢ 39/2019-PMJ
Pregdo Presencial n 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNIGPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, objetivando a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N¢ 874407/2018,
relativo ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PVU.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito ptblico, com sede na Gdade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPI//MF n2. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS WVIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n2 057.262.759-93 e portador da Carteira de Identidade RG
n? 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, com
RODOVIA BR 280, 8450 - CEP: 89270000 - BAIRRO: AVAI, Guaramirim/SC, inscrita no CNP/MF sob n2
01.481.148/0001-58, representada por Titular Sr. CELSO MOACIR GOMES, RUA BR 280, 7517 - CEP: 89270000 -
BAIRRO: CORTICEIRA, inscrita no CPF/VF sob n? 982.636.170-49 e Cédula de Identidade RG n2 03070197231,
houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujei¢do as disposicBes da Lei n?8.666, de 21 de junho de 1993
e suas alteragbes, e demais normas aplicaveis, nos termos referentes ao Pregdo n® 12/2019-PMJ, bem como pelos
termos da proposta da CONTRATADA, e pelas ddusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos, obrigages e
responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—
1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transcricio;
§ unico: A empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, doravante denominada
CONTRATADA, obriga-se a fomecer ao Munidpio de Japira (PR), doravante denominada érgdo CONTRATANTE, os itens
abaixo referente ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMU, no quantitativo e especdificagbes constantes na proposta de
precos em conformidade com o Edital.
Item |Descrigiio do produto/senigo Marado  |Unid |Quant|Preo  |Pregototal
ek ' ___|produto | |unitéio
1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: |MOBILEBRAS |UNID (3,00 |1.420,00 |4.260,00
conjugado emuma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras
chatas de no minimo 3/16' x 1 %'. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da
estrutura e 3 mm para fixacdo do conjunto do volante.
Utilizar pinos madcos, tratamento de superfide a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio
de pé eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %’
e amuela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8'. Tamp&o embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fiadoras. Placa de identifi@gdo dos grupos musculares
com logomarea da fabricante, confecdonada emago
1NOX.

3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: MOBILEBRAS |UNID |3,00 |3.160,00 |9.480,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbonode nominimo 2’ % x2mm; 1’ % x3mm; 1’ % x
1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de
no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago

LT i
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carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar pinos
macdigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredvel
colorido com sistema de deposicdo de pd eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8' x 2' %, parafusos zincados e porcas
fixadoras; Tampdo embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o extema do tubo.
Acbamentos em pléstico injetado e/ou embomachado.
Placa de identifiacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emaco inox.
ud. 3,00

5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exerdtador |MOBILEBRAS [UNID (3,00 |4.225,00 |12.675,00
com seis fungBes: conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ac¢o carbono de no
minimo 2 ¥%ax2mm; 2’ x2mm; 1" % x3mm; 1’ % x
1,50 mm; 1’ x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %’
Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm;
6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16" x
1%'; 1/8 x % . Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
maci¢os, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoenduredvel
colorido com sistema de deposicgdo de po eletrosttico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8', parafusos zincados, anuelas e
porcas fixadoras; tampdo em embutido extemo de
metal de 2’ ¥ com acabamento esférico, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborachado e paralelo a
parede extema do tubo. Tubo (inico com reducdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mao. Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emago inox.

6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no |MOBILEBRAS (UNID (3,00 |870,00 |2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono
de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento
de superfide a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig,
parafusos zincados e armuelas fixadoras, orifidos para a
fixagdo do equipamento de no minimo 37 am abaixo do
concreto; Tampao embutido externo em metal de 3',
adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confecdonada emaco inox.

11  |SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo |MOBILEBRAS [UNID |3,00 |2.625,00 |7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado
em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'
x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de
no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm
x49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm / /
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para ponto de fixagdo do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas amredondadas. Utiliza-se
pinos madicos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superfide a base de fosfato;
pelicula de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicao de pd eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo
3/8' x2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas
e poras fixadoras; Tampdo embutido intemo em
pléstico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimens3o extemna do tubo.
Acabamentos em pléstico injetado e/ou embomachado.
Placa de identifi@cdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emago inox.

12 |Simulador de remo novo Fabricado comtubos de ago  |MOBILEBRAS |UNID |3,00 |1.500,00 {4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1" %2 x 3 mm.
Barra chata 3/16' x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto
com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos madgos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de pd eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x2 %/,
parafusos zincados, bucha acetal, anuelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extemna do tubo.
Acabamentos em pléstico injetado e/ou embormrachado.
Tubo unico com redugdo de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarea da
fabricante, confecdonada emaco inox

2 Gangomra de pé equilibrista, nova. Fabricado comtubos |URSSUS PLAY |UNID |3,00 |2.000,00 |6.000,00
de ago carbono Gangomra de pé equilibrista, nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %
x3,75 mm; 2’ x 2; 1’ ¥ x 1,50 mm; tubos de aco carbono
trefilado de no minimo 2’ %2x 7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos

mad ¢os, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredvel
colorido com sistema de deposicio de po eletrostitico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e amruela zincada de
no minimo 5/8, hastes de fermo macico trefilado de no
minimo 3/8'. Tampdo embutido intemo em pldstico
injetado de no minimo 3’ %2 com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

5 Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco URSSUS PLAY |UNID |3,00 |1.268,00 |3.804,00
carbono Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; ‘ /

2’x2mm; 1’ %x3mm; 1" %x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm;
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%' x1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16' x 1’ %4.
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superfide a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredvel colorido com sistema de deposicio
de po6 eletrostético, solda mig. Tampao embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3' %; 2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8 x 14’ e arruela zincada de
no minimo 5/8', hastes de ferro madco trefilado de no
minimo 3/8'.

TOTAL GLOBAL 51.204,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual-
2.1. Pelo fomecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagard a CONTRATADA o valor de RS 51.204,00
(Cingiienta e Um Mil, Duzentos e Quatro Reais), pelo Menor Preco apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condigdes de Pagamento—

3.1. O pagamento seréd realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias apds atestado da Nota Fiscal Eletronica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, propordonal a cada solidtagdo.

3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria devera fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n? do Processo Licitatdrio e n2do Contrato, sendo a mesma emitida sem rasura;

3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certiddo de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Munidpal, Certificado de Regularidade de Situagdo
do FGTS e Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afim de
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Deverd apresentar anexo & NF-e, Nota de Empenho ou Requisi¢des de Solicitagdo assinada pelo Setor
competente;

§ 12: A CONTRATANTE disporda de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por erros
ou incorrecdes em seu preenchimento;

§ 22: A CONTRATANTE n3o fard nenhum pagamento a CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
porventura lhe tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTACOES

Conta da despesa [Fundional programética Fonte de recurso__|Natureza da despesa |Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exerdicio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exerdicio
4211 11.001.27.812.0011.2042  [900 4.4.90.52.00.00 Do Exerddo
4211 11.001.27.812.0011.2042 900 4.4.90.52.10.00 Do Exerddio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitacdo ndo sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em deconénda de
alteracdo autorizada pelo Governo Federal, hipdtese em que serd aplicado ao precgo unitério constante do Contrato, o
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e CondigBes de Entrega—

6.1 Aentrega do objeto deverd ser efetuada em até 30 Dias contados a partir da solidtacio de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa devera entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem
custo adidonal ao Munidpio de Japira;

6.3. As instalagBes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o



PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.Jjapira.pr.gov.br

6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mao de obra, sistemas,
instalacdo, custos, impostos, taxas, seguros, encargos, indenizagBes diretas, indiretas e/ou trabalhistas, entre outros
custos.

6.5. Aentrega serd realizada em embalagens fechadas, com a identificaciio da data de industrializacdo e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);

Paragrafo Unico: Apds solicitacio formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de senvico/compra, o
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

L Provisoriamente para efeito de posterior verificacido da conformidade do produto com a espedficacdo;
IL. Definiivamente, apés a verificacdo da qualidade do senigo e consequente aceitacdo pelo setor competente;
1L material que ndo atender as especificagbes contidas neste edital ficard pendente de pagamento até posterior
aceitacdo;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigaces da CONTRATANTE-

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Proporcionar a CONTRATADA todas as condicBes necessdrias ao pleno cumprimento das obrigagdes decorrentes do
presente lidtacgao, consoante estabelece a Lei n? 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

c) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorrénda relacionada com a execugdo do Contrato, diligenciando nos
casos que exigem providéndas cormretivas;

d) Providendiar os pagamentos 8 CONTRATADA a vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigages da CONTRATADA—

§ 12: A CONTRATADA obrigar-se-a:

a) Executaro contrato e a realizacdo da entrega e instala¢do dos materiais cotados em estrita observanda a sua
proposta;

b) Prestaros senvigos de acordo estritamente com as especificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatdrio Pregdo Presendal n?012/2019-PM, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicdo do produto
quando constatado ndo estar em conformidade comas referidas espedfiactes.

N Entregar os equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solidtagiio de entrega expedida pela Secretaria
responsavel;

d) Entregar/descarregaros equipamentos no local determinado pela Secretaria soliditante, sem custo adidonal ao
Munidpio de Japira;

e) Instalaros equipamentos sem custo adidonal para o Munidpio de Japira;

f) v (SmtAANS &gl ¢ Amnl 1A (A ol s s m@ 2 | LGN ) AGHS il 7 STt m@ (F$ (j Al g
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta Lidtagdo, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administra¢do proceder a fiscalizacdo ou acompanhamento do fomecimento do
Objeto;

g) Reparar, comigir, remover, substituir, as suas expensas no total ou em parte, o Objeto do Controle em que se
verificarem vid os, defeitos ou incorregdes resultantes da execugio;

h) Aceitar nas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinidal do Contrato;

CLAUSULA NONA: SangBes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucdo total ou pardal das obrigagBes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administragdo poderd aplicara
CONTRATADA as seguintes sangdes:

a) Adverténda;

b) Fia estipulada uma multa a empresa CONTRATADA na razdo de 0,2% (dois dédmos por cento) sobre o valor global
do Contrato, pordia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais alto valor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras ddusulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12: Aimportdnda cormespondente a multa deverd serrecolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valor sera descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forca maior, caso justificados até o 82
(oitavo) dia posterior a ocorréncia, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;

Aditério da Administracdo, poderdo sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administracdo, que fixard novo prazo, este
impromogavel para a completa execucdo das obrigagbes assumidas;

/
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§ 22: Ficard impedida de lidtar e contratar com a Administragio direta pelo prazo de até 05 (cinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisqueratos previstos no
Artigo 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragdes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

O presente Contrato poderd serresdndido caso ocomram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei n2
8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de resdsdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizagiio—
Afiscalizagdo sobre a execugdo do contrato da presente lidtagio serd exerdda por senidordesignado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n? 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel-

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposigdes expressas na Lei n2 8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os principios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmiss&o de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e 2 CONTRATADA serd feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma serd considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorara até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerrando em 12 de maio de 2020,
podendo a citério da administra¢do da prormrogaciio do mesmo, conforme Art. 57, Inciso |l da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
Os dados do Contrato sdo decorrentes do Pregdo n2 12/2019-PM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente porautoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposigies da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro—
Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
estarem assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual/teoré f na presenca de

02 (duas) testy@l?s’ébaixo anoladas:

)

ira (PR), 13/05/2019

7.
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CONTRATO N¢ 39/2019-PVU
Pregdo Presencial n® 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNICIPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, objetivando a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018,
relativo ao objeto do Pregdo n2 12/2019-PMVL.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito plblico, com sede na Gdade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPI/MF n2. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n2 057.262.759-93 e portador da Carteira de Identidade RG
n2 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, com
RODOVIA BR 280, 8450 - CEP: 89270000 - BAIRRO: AVAI, Guaramirim/SC, inscrita no CNPI/MF sob n?
01.481.148/0001-58, representada por Titular Sr. CELSO MOACIR GOMES, RUA BR 280, 7517 - CEP: 89270000 -
BAIRRO: CORTICEIRA, inscrita no CPF/MF sob n? 982.636.170-49 e Cédula de Identidade RG n? 03070197231,
houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujeicio as disposic¢es da Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993
e suas alteragbes, e demais normas apliciveis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-PMI, bem como pelos
termos da proposta da CONTRATADA, e pelas ddusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos, obrigacdes e
responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—
1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AQ AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transai¢do;
§ Unico: A empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, doravante denominada
CONTRATADA, obriga-se a fomecer ao Munidpio de Japira (PR), doravante denominada érgdo CONTRATANTE, os itens
abaixo referente ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMJ, no quantitativo e especificagbes constantes na proposta de
precos em conformidade com o Edital.
item |Descriciio do produto/senvico Marcado  |Unid |Quant|Preco  |Preco total
SRS lproduto | & Unitnoflie
1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: |MOBILEBRAS |UNID |3,00 |1.420,00 |4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras
chatas de no minimo 3/16" x 1 4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da
estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do volante.
Utilizar pinos madcos, tratamento de superfide a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredivel colorido comsistema de deposicao
de po6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’
e amuela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampdo embutido
intemo em pldstico injetado de no minimo 3’ %2 com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo
extema do tubo, parafusos zincados, armuelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confecdonada emacgo
inox.
3 Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: MOBILEBRAS |UNID |3,00 {3.160,00 [9.480,00
equipamento em maédulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de nominimo 2’ ¥ax2 mm; 1’ %2 x3 mm; 1" Y2 x
1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de
no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago
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carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16' x 1%4". Utilizar pinos
madigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposi¢do de pd eletrostitico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8' x 2' %, parafusos zincados e porcas
fixadoras; Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ %2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em pléstico injetado e/ou embomrachado.
Placa de identifiacdo dos grupos musculares com
|logomarca da fabricante, confecdonada emago inox.
ud. 3,00

5 Multi- exerditador com seis fungdes Multi- exerditador |MOBILEBRAS |UNID |3,00 |4.225,00 |12.675,00
com seis fungbes: conjugado emuma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 2 %x2mm; 2’ x2mm; 1’ % x3mm; 1’ % x
1,50 mm; 1" x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barma redonda %’.
Chapas de aco carbono de no minimo 9,52mm;
6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16" x
1%'; 1/8 x %'. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoenduredivel
colorido com sistema de deposi¢do de po eletrostitico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8', parafusos zincados, amuelas e
porcas fixadoras; tampdo em embutido extemo de
metal de 2' % com acabamento esférico, acabamentos
em pléstico injetado e/ou embomrachado e paraleloa
parede externa do tubo. Tubo Unico com redugdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mao. Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada emago inox.

6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no |MOBILEBRAS [UNID |3,00 (870,00 (2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono
de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento
de superfide a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-enduredivel colorido com
sistema de deposicio de po eletrostatico, solda mig,
parafusos zincados e anmuelas fixadoras, orificdos para a
fixacdo do equipamento de no minimo 37 am abaixo do
concreto; Tampao embutido extemo em metal de 3,
adesivada frente e verso. Placa de identificacdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confecdonada emaco inox.

11  |SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo [MOBILEBRAS |UNID (3,00 |2.625,00 |7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado
em tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'
x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de
no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ac¢o |
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm |
% 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm i L
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para ponto de fixacdo do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas amredondadas. Utiliza-se
pinos madgos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superfide a base de fosfato;
pelicula de resina de poliestertermo-enduredvel
colorido com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo
3/8'x2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, aruelas
e porcas fixadoras; Tampao embutido intemo em
pléstico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado efou embomrachado.
Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdonada em aco inox.

12 |Simulador de remo novo Fabricado comtubos de ago  |MOBILEBRAS [UNID (3,00 |1.500,00 |4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm.
Barra chata 3/16" x 1 %4, Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto
com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos madgos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superfide a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-enduredvel col orido com
sistema de deposigao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x 2 4,
parafusos zincados, bucha acetal, anuelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensao extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo tinico com redugao de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mio. Placa de
identificacio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada emaco inox

2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos [URSSUS PLAY |UNID |3,00 |2.000,00 |6.000,00
de ago carbono Gangomna de pé equilibrista, nova.

/ Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' %
“ x 3,75 mm; 2’ x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de aco carbono
trefilado de no minimo 2’ % x7 mm. Chapas de acgo
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredivel
colorido com sistema de deposicgdo de po eletrostatico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1% e arruela zincada de
no minimo 5/8', hastes de fermo madgo trefilado de no
minimo 3/8'. Tampao embutido intemo em pléstico
injetado de no minimo 3’ 2 com acabamento esférico.
Parafusos zincados, armuelas e porcas fi@doras.

5 Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco URSSUS PLAY |UNID (3,00 (1.268,00 |3.804,00
carbono Tommado triplo, novo. Fabricado com tubos de

aco carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x 3,75 mm; [

2'x2mm; 1’ %x3mm; 1" % x 1,50 mm ; 1'x 1,50 mm;
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%' x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16" x 1’ %.
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superfice a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredivel colorido com sistema de deposicao
de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
intemo em pldsticoinjetado de no minimo 3' %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, armuelas e
porcas fiadoras. Acabamento em pldstico injetado e/ou
embomrachado. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1 %’ e anmuela zincada de
no minimo 5/8’, hastes de ferro madco trefilado de no
minimo 3/8'.

TOTAL GLOBAL 51.204,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—
2.1. Pelo fomecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagard 8 CONTRATADA o valor de RS 51.204,00
(Cingiienta e Um Mil, Duzentos e Quatro Reais), pelo Menor Prego apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: CondigBes de Pagamento—

3.1. O pagamento serd realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias apds atestado da Nota Fiscal Eletrdnica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, propordonal a cada solidtagdo.

3.1.1. Para tanto, a Adjudicatdria deverd fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n? do Processo Llicitatério e n2 do Contrato, sendo a mesma emitida sem rasura;

3.1.2. No ato da entrega da NF-g, a licitante vencedora deverd apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certiddo de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Munidpal, Certificado de Regularidade de Situacdo
do FGTS e Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Munidpio, afim de
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Deverd apresentar anexo 4 NF-e, Nota de Empenho ou Requisi¢des de Solicitagdo assinada pelo Setor
competente;

§ 19: A CONTRATANTE dispora de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por erros
ou incomec¢des em seu preenchimento;

§ 22: A CONTRATANTE ndo fard nenhum pagamento a CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
porventura lhe tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTACOES

Contadadespesa  |Fundonal progamética  |Fonte de recurso_|Natureza da despesa_|Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exerdcio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exerddio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4.90.52.00.00 Do Exerdicio
4211 11.001.27.812.0011.2042  |900 4.4.90.52.10.00 Do Exerdcio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1 Os valores decorrentes desta licitagdo ndo sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em deconénda de
alteragdo autorizada pelo Goveno Federal, hipotese em que sera aplicado ao prego unitdrio constante do Contrato, o
respedivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e CondigBes de Entrega—
6.1 Aentrega do objeto deverd ser efetuada em até 30 Dias contados a partir da solidta¢do de entrega expedida pela
Secetaria responsavel;
6.2. Aempresa devera entregar/descamegar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem
custo adidonal ao Munidpio de Japira;
6.3. As instalagbes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Munidpio de Japira; ‘

/
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6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, magquinas e/ou equipamentos, mdo de obra, sistemas,
instalacdo, custos, impostos, taxas, seguros, encargos, indenizagdes diretas, indiretas e/ou trabalhistas, entre outros
custos.
6.5. Aentrega serd realizada em embalagens fechadas, com a identificacdo da data de industrializagdo e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);
Paragrafo Unico: Apds solicitacio formal da CONTRATANTE, através de emissio da ordem de sernvico/compra, o
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

I Provisoriamente para efeito de posterior verificagdo da conformidade do produto com a espedficagao;

1. Definitivamente, apés a verificacio da qualidade do senigo e consequente aceitacdo pelo setor competente;

111 material que ndo atender as espedificagbes contidas neste edital ficard pendente de pagamento até posterior
aceitagdo;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigacdes da CONTRATANTE—

§ 192: A CONTRATANTE obrigarse-a:

a) Proporcionar 3 CONTRATADA todas as condigbes necessarias ao pleno cumprimento das obrigagbes decomentes do
presente lidta¢do, consoante estabelece a Lei n2 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

c) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocoménda relacionada com a execugdo do Contrato, diligenciando nos
casos que exigem providéndas cometivas;

d) Providendiar os pagamentos & CONTRATADA a vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigagdes da CONTRATADA-

§ 12: A CONTRATADA obrigar-se-a:

a) Executaro contrato e a realiza¢do da entrega e instalagio dos materiais cotados em estrita observanda asua
proposta;

b) Prestaros senigos de acordo estritamente com as especificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatorio Pregdo Presendal n2012/2019-PM), sendo de sua inteira responsabilidade a substituicio do produto
quando constatado ndo estar em conformidade com as referidas espedficagdes.

M\ Entregar os equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solicitacio de entrega expedida pela Secretaria
responsawel;

d) Entregar/descamegar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solidtante, sem custo adidional ao
Munidpio de Japira;

e) Instalaros equipamentos sem custo adidonal para o Munidpio de Japirs;

f) v (Jm(ALYAGLS [l ¢ Amnl 1A (A ol f8 Rk w@ 2 | (TRt g AQWSHn( e m@ (£ $ § Alj g
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta Lidta¢do, ndo podendo ser arguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administracio proceder a fiscaliza¢do ou acompanhamento do fomedmento do
Objeto;

g) Reparar, comigir, remover, substituir, as suas expensas no total ou em parte, o Objeto do Controle em que se
verificarem vid os, defeitos ou incorregBes resultantes da execucdo;

h) Aceitar nas mesmas condigbes contratuais, os acréscimos ou supressdes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinidal do Contrato;

CLAUSULA NONA: Sangdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucdo total ou pardal das obrigagbes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administragdo poderd aplicara
CONTRATADA as seguintes sangbes:

a) Adverténda;

b) Fica estipulada uma multa a empresa CONTRATADA na razdo de 0,2% (dois dédmos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais alto valor
percentual pemmitido, por faltas de cumprimento de outras ddusulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12: Aimportancia commespondente a multa deverd serrecolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valor sera descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forga maior, caso justificados até o 82
(oitavo) dia posterior a ocoméndia, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;

A critério da Administracdo, poderdo sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administracdo, que fixard novo prazo, este
imprommogavel para a completa execucdo das obrigagbes assumidas;
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§ 22: Ficard impedida de liditar e contratar com a Administragdo direta pelo prazo de até 05 (dnco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicio, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no
Artigo 72 da Lei Federal n210.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragBes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

O presente (ontrato poderd ser resdndido caso ocorram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei n®
8.666/93.

& Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescds3o administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizagiio—
Afiscalizacdo sobre a execucdo do contrato da presente lidtacdo serd exerdida por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel—

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposigdes expressas na Lei n2 8,666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os prindpios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmissdo de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA serd feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma serad considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorara até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerrando em 12 de maio de 2020,
podendo a critério da administragdo da promogacio do mesmo, conforme Art. 57, Inciso |1 da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
Os dados do Contrato sdo decorrentes do Pregdo n2 12/2019-PMI.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo soludionados diretamente por autoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposigbes da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro—

Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
estarem assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igugl teor e fprma na presenca de
02 (duas) testemu

has.abaixo aroladas:
i

/ I

Japira (PR), 13/05/2019

Legai - Eé:fre;a"
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CONTRATO N2 40/2019-PMJ
Pregdo Presencial n2 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNICIPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa BOA VISTA COMERCO DE
EQUIPAVENTOS EIRELI - ME , objetivando a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR
LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, relativo ao objeto
do Pregdo n2 12/2019-PVU.

O MUNIGPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, comsede na Cidade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPJ/MF ne. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n® 057.262.759-93 e portador da Carteira de Identidade RG
n2 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , com RUA LINHA UM
SEGUNDA SECCAO CRAVO , 2301 - CEP: 99740000 - BAIRRO: SAO ROQUE , Bardo de Cotegipe/RS, inscrita no CNPJ/NIF
sob n2 24.137.809/0001-28, representada por Titular Sr. SILVESTRE CORDONE , LUIS ZULIAN PINTO , 319 - CEP:
99711054 - BAIRRO: ESPRIRITO SANTO , inscrita no CPF/MF sob n® 342.644.420-87 e Cédula de Identidade RG n®
1018980795, houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujeicao as disposigdes da Lei n? 8.666, de 21de
junho de 1993 e suas alteragbes, e demais normas aplicaweis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-P\VU, bem
como pelos termos da proposta da CONTRATADA, e pelas cldusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos,
obrigagdes e responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—

1.1. O Objeto do presente Contrato € a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transcricao;

§ Unico: Aempresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAVENTOS EIRELI - VE , doravante denominada CONTRATADA,
obriga-se a fornecer ao Municipio de Japira (PR), doravante denominada 6rgdo CONTRATANTE, os itens abaixo
referente ao objeto do Pregdo n2 12/2019-PVU, no qua ntitativo e especificagdes constantes na proposta de precos
em conformidade com o Edital.

Item |Descricio do produto/senvigo Marca do Unid |Quant|Preco Prego total
produto unitario
2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago PONTO FINAL|UNID|3,00 920,00 |2.760,00
carbono

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago
carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 11/2" x 1,50
mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixacdo do
equipamento, chumbador paraboltde no minimo 3/8"
x21/2", tratamento da superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio
de po eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo.

4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono PONTO UNID|3,00 (375,00 |1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de FINAL
no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo
endurecivel colorido comsistema de deposigio de po
eletrostitico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2
1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo
26 litros, adesivo refletido comidentificacdo e
logomarca do fabricante.

7 Pressdo de pemas: equipamento em modulo duplo PONTO UNID|3,00 |1.745,00 [5.235,00
Pressio de pemas: equipamento emmaédulo duplo, FINAL
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PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA MARIA SANTA
SECRETARIA DE MUNICIPIO DE FINANGAS MARIA

Superintendéncia de Compras e Licitagoes A CIHABECUIDAN GG DAL PERIBAR
ANEXO II-A
DECLARAGAO DE VISITA TECNICA

TOMADA DE PREGOS N° 12/2019.

A empresa , CNPJ n®

(razac social da empresa)
por intermédio de seu representante legal o(a) Sr.(a) . portador(a) da
Carteira de ldentidade n* - . CPF n* , sediada

(enderego completo)
declara que através de visita ao local das obras, tomou conhecimento de todas as informagdes, caracteristicas,
complexidades fisicas e lecnologicas e condigOes locais para elaboragao de nossa proposta e para a execugao do
objeto desta licitagao.

Local, de de 2018,

Nome e Assinatura
(representante legal)

Rua Venancio Aires, n® 2277 - 2° Andar - Centro - Santa Maria/RS
CEP: 97010-005 - Tel.: (55) 3921.7100 - E-mail: cplose@yahoa.com.br
www.santamaria.rs.gov.br

ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFEITURA MUNICIPAL DE SANTA MARIA
SECRETARIA DE MUNICIPIO DE FINANGAS
Superintendéncia de Compras e Licitagoes

A CIDADE CUIDANDO DAS PESSOARS.

ANEXO II-B
DECLARAGAO DE AUSENCIA DE VISITA TECNICA

TOMADA DE PREGOS N° 12/2019.

A empresa .CNPJ n*

(razao social da empresa)
por intermédio de seu representante legal of(a) Sr.(a) ., portador(a) da
Carteira de Identidade n° ,CPFn* . sediada

(enderego completo)
declara que tomou conhecimento de todas as informagdes, caracleristicas, complexidades fisicas e tecnologicas e
condigGes locais para elaboragao de sua proposla e para o cumprimento das obrigagoes objeto da licitag3o,
restando como de sua responsabilidade a ocorréncia de eventuais prejuizos em virtude de omissado na verificagao
dos locais da execugao do objeto desta licitagao.

Local, ___de__ de2019.

Nome e Assinatura
(representante legal)

NOTA: ESTA DECLARAGCAO SUBSTITUI O ATESTADO E A DECLARAGAO DE VISITA TECNICA
CONSTANTES DOS ITENS 6.5.3 E 6.5.3,1, RESPECTIVAMENTE, DESTE EDITAL. CASO O PROPONENTE
DECIDA POR NAO ENTREGAR ESTA DECLARAGAO, A APRESENTAGAO DOS DOCUMENTOS
CONSTANTES DOS ITENS 6.5.3 E 6.5.3.1 TORNA-SE OBRIGATORIA.

Rua Venancio Aires, n® 2277 - 2° Andar - Centro - Santa Maria/RS
CEP: 97010-005 - T~ : (55) 3921.7100 - E-mail: cplose@yahoo.com.br
www.santamarii v.br
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conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' % x
3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x3 mm; Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do
equipamento e 2mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Tubo de aco carbono trefilado 2/
x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do
de pd eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/1€’, corte a lasercom
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8 x 1%
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo embutido
exteno em metal de 2/, Tampdo embutido intemo em
plastico injetado de no minimo 3" 14", ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo, acabamentos em pldstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares comlogomarca da fabricante,
confeccionada emago inox.

8 Rotagio dupla diagonal: equipamento em médulo PONTO UNID|3,00 [1.040,00 |3.120,00
duplo Rotacio dupla diagonal: equipamento em FINAL
maédulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
Yox 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
de pé eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 1%
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8, parafusos
zincados, amuelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido externo em metal de 2’ ¥ e tampdo
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 3'
v/, ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o extema do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.

9 Rotaciio vertical: equipamento em modulo duplo PONTO UNID|3,00 [1.355,00 |4.065,00
Rotacdo vertical: equipamento em modulo duplo, FINAL
conjugado em uma mesma base, novo. Fa bricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3’ ¥2 x 2 mm; 2'x2 ,..\

mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono
de no minimo 3 mm para reforco de estrutura. Utilizar
pinos madcos, todos rolamentados (rolamentos ‘
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; l
pelicula protetiva de resina de poliester |
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termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16, corte a laser com
parafusos de fixagiio zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’
e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2' ¥ e tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’
%, ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o extema do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

10 |Simuladorde caminhada Simulador de caminhada: PONTO UNID|3,00 |2.635,00 |7.805,00
equipamento em médulo duplo, conjugado emuma FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2 % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" %2 x
1.50 mm. Chapas de aco carbono de no minimo 4,75
para ponto de fixacao do equipamento e 1,9 mmpara
chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de pé eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
%', parafusos zincados; acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacao
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

13 |Surf: equipamento em médulo duplo Surf: PONTO UNID|3,00 |1.635,00 |4.905,00
equipamento em modulo duplo, conjugado em uma FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1 %
x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da
estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de pd eletrostatico,
salda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’ e amuela zincada de
no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8, parafusos zincados, armuelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 3’ %' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificacio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada emaco inox

1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago PONTO UNID|3,00 |2.450,00 |7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com FINAL
tubos de aco carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2
% 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago
carbono de no minimao 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2’ % x %’. Chapa de aco carbono de no minimo
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4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
interno em pldstico injetado de no minimo 3’ %2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, amuelas e
porcas fixadoras.

3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago PONTO UNID|3,00 [2.230,00 |6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com FINAL
tubos de ago carbono de no minimo 2’ 2 x 2 mm; 2'x3
mm; 2’ x 2mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago
carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm:; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superfide a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-enduredivel colorido comssistema
de deposicio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16',
corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no
minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

4 Multi-exercitador infantil com 5 fungbes PONTO UNID|3,00 |7.830,00 |23.490,00
Multi-exercitador infantil com 5 funcbes (escorregador |FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ %2 x 2 mm; 224" x 3 mm, 2
W x2mm ;2 x2mm; 1 %x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1
% %3 mm. Barras chatas de nominimo 2 % x ¥4'; 2/ x %';
1’ % x 3/8. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16/,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8 x 1 %’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'. Tampdo embutido intemo em plastico injetado de
no minimo 3’ ¥%; 2’ ¥:com acabamento esférico.
Parafusos zincados, amuelas e poraas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou embormrachado.

TOTAL GLOBAL 66.645,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—
2.1. Pelo fornecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagara 3 CONTRATADA o valor de RS 66.645,00
(Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais), pelo Menor Prego apresentado. /@

CLAUSULA TERCEIRA: Condi¢des de Pagamento—

3.1. 0 pagamento sera realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos formecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em at

30 (trinta) dias apos atestado da Nota Fiscal Eletrdnica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, proporcdonal a cada soliditagao. |
3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria deverd fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n2 do Processo Licitatorio e n? do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;
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3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentara Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certidio de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Municipal, Certificado de Regularidade de Situagdo
do FGTS e Certidio Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afim de
comprovarsua idoneidade.

3.1.3. Devera apresentar anexo @ NF-e, Nota de Empenho ou Requisicdes de Solicitagdo assinada pelo Setor
competente;

§ 12: A CONTRATANTE dispord de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por
erros ou incorregbes em seu preenchimento;

§ 29: A CONTRATANTE nio fara nenhum pagamento a CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
ponentura lhe tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTAGOES

Conta da despesa Funcional programatica Fonte de recurso Natureza da despesa |Grupo da fonte
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4,4,90.52.00.00 Do Exercicio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4,90.52.10.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4.90.52.00.00 Do Exercicio
4211 11.001.27.812.0011.2042 900 4.4,90.52.10.00 Do Exerdcio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitagdo ndo sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em decorréncia de
alteracio autorizada pelo Govemo Federal, hipotese em que serd aplicado ao prego unitario constante do Contrato, o
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e Condigdes de Entrega—

6.1. Aentrega do objeto deverd ser efetuada emate 30 Dias contados a partir da solicitagdo de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa deverd entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem
custo adicional ao Municipio de Japira;

6.3. As instalacdes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Munidpio de Japira;

6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mdo de obra,
sistemas, instalacdo, custos, impostos, taxas, seguros, encargos, indenizacBes diretas, indiretas e/ou trabalhistas,
entre outros custos.

6.5. Aentrega serd realizada em embalagens fechadas, coma identificacio da data de industrializa¢do e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);

Pardgrafo Unico: Apds solicitagdo formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de senvico/compra, 0
recebimento se efetivard nos seguintes termos:

. Provisoriamente para efeito de posterior verificagdo da conformidade do produto com a especificagdo;
IL. Definitivamente, apds a verificagio da qualidade do servigo e consequente aceitagdo pelo setor
competente;
111 material que ndo atender as especificacbes contidas neste edital ficard pendente de pagamento até

posterior aceitacao;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigacdes da CONTRATANTE-

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Proporcionar a CONTRATADA todas as condigdes necessarias ao pleno cumprimento das obrigagdes decorrentes do
presente licitacio, consoante estabelece a Lei n® 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendial;

c) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorréncia relacionada com a execugio do Contrato, diligendando nos
casos que exigem providéncias corretivas;

d) Providenciar os pagamentos a CONTRATADA a vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigagdes da CONTRATADA-

§ 192: A CONTRATADA obrigar-se-a:

@) Executaro contrato e a realizagdo da entrega e instalacio dos materiais cotados em estrita observancia asua
proposta;
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b) Prestaros senigos de acordo estritamente com as especificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatorio Pregdo Presencial n2 012/2019-PMJ, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicdo do produto
quando constatado ndo estarem conformidade com as referidas especificagdes.

¢) Entregaros equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solicitagdo de entrega expedida pela Secretaria
responsavel;

d) Entregar/descarregar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solicitante, sem custo adidonal ao
Municipio de Japira;

¢) Instalaros equipamentos sem custo adicional para o Municipio de Japira;

f) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente & Administragio ou a terceiros decorrentes de sua culpa ou
dolo, quando do fomecimento do Objeto desta Licitagio, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administracdo proceder a fiscalizagdo ou acompanhamento do fomecimento do
Objeto;

g) Reparar, corrigir, remover, substituir, as suas expensas no total ou em parte, 0 Objeto do Controle em que se
verificarem vidos, defeitos ou incorregdes resultantes da execucao;

h) Aceitarnas mesmas condigdes contratuais, os acréscimos ou supressdes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinicial do Contrato;

CLAUSULA NONA: SangBes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucdo total ou parcial das obrigagdes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administracao podera aplicar
3 CONTRATADA as seguintes sangoes:

a) Adverténcia;

b) Fica estipulada uma multa a empresa CONTRATADA na razio de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seumais altovalor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras clausulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprova do pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 12: Aimportancia correspondente a multa devera ser recolhida junto & sede da CONTRATANTE, em48(quarenta e
oito) horas ou o valor serd descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forca maior, caso justificados até o
82 (oitavo) dia posterior a ocorréncia, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;
Acritério da Administragdo, poderdo sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administragdo, que fixara novo prazo, este
improrrogavel para a completa execugdo das obrigacdes assumidas;

§ 2°: Ficard impedida de licitar e contratar coma Administragao direta pelo prazo de até 05 (cinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicdo, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisqueratos previstos
no Artigo 72 da Lei Federal n?10.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragdes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

O presente Contrato poderd ser rescindido caso ocorram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei
n? 8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizagdo—
Afiscalizacio sobre a execugdo do contrato da presente licitagio sera exercida por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel-

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposigdes expressas na Lei n®8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente 0s principios da
teoria geral dos Contratos e as disposicdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmissdo de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA serd feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma sera considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorard até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerrando em 12 de maio de 20
podendo a critério da administragdo da prorrogacido do mesmo, conforme Art. 57, Inciso |l da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
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0Os dados do Contrato s3o decomentes do Pregdo n? 12/2019-PM.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente por autoridade competente, obsenvados os preceitos de direito
publico e as disposicBes da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro—

Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
estarerm assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor e forma na presenca de
02 (duas) testemunhas abaixo arroladas:
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TESTEMUNHAS
1) RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA 2) T
3
Secretario Munigcipal de Esportes i UOd'E)Pi{?ﬁ‘ P ogseg 9
Fiscal do Contrato d32 Y
anou Ogs Byur] ‘i

wer eyui eny
"IN dINO3 3a "WOD VLISIA YOg

| sz-tooo/eoszstvg



