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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL S 1
PREFEITURA MUNICIPAL DE NZapie”

BARAO DE COTEGIPE

Y

CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITO DE TRIBUTOS MUNICIPAIS

Contribuinte.....: BOA VISTA COMERCIO/B;zEQUIPAMENTOS)EIRELI—ME///’
CPF/CNPJ.........: 24.137.809/0001-28

Insc. Municipal..: 1525

Endereco.........: Linha 1 Sec. Cravo, 2301

Bairro...........: Asc.S&o Roque

Cidade...........: Bardo de Cotegipe

Atividade(s) .....:

3240-0/99 Fabricacdo de Outros brinquedos e jogos recreativos nao
especificados

4744~0/99 Com.Varej.de Materials de Construcao em Geral

4763-6/02 Comercio Varejista de Materiais Esportivos

4789-0/99 Com.Varej. de Outros Produtos nao Esp.Anteriorment
4755-5/03 Comercio Varejista de Artigos de Cama,Mesa eBanho
4120-4/00 Construcao de Edificios

4763-6/01 Com.Varejista de Brinquedos e Artigos Recreativos
9529-1/99 Reparacédo e Manutencdo de Outros Objetos e Equipamentos
Pessoais e Dom

4399-1/04 Servigos de Operacdo e Fornecimento de Equipamentos para
transporte e

4213-8/00 Obras de Urbanizacdo-ruas,pracas e calcadas

7721-7/00 Aluguel de equipamentos Recreativos e Esportivos
3230-2/00 Fabricagdo de Artefatos para pesca e esporte

Ressalvado o direito de a Fazenda Publica Municipal
cobrar quaisquer créditos tributarios que vierem a ser apurados, é
certificado gque o contribuinte acima especificado, ndo possui
débitos com este municipio referente a taxas, impostos e
contribuic¢des de melhorias.

Esta certiddo ¢ wvalida inclusive para participagdo em
processos licitatdrios.

A autenticidade da Certiddo pode ser verificada no si
www.baraodecotegipe.rs.gov.pr.

Certidéo emitida gratuitamente e valida até 12/10/2019

Qualquer rasura ou emenda invalida este documento.

Identificador : 224137809000128 @



ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PREFE[TURA MUNICIPAL DE
BARAO DE COTEGIPE

Emitida as 09:33:29 do dia 15/04/2019.
Cédigo de Autenticidade 3383.1CCC
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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL )
PREFEITURA MUNICIPAL DE /

BARAO DE COTEGIPE

23 DE JANEIRO DE 1963
N
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CERTIDAO DE LOTAGAO /
Contribuinte..... :BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI-ME z///
CPF/CNPJ.........:24.137.809/0001-28
Endereco.........:Linha 1 Sec. Cravo, 2301
Rairro...........:Asc.530 Roque
cidade...........:Bardo de Cotegipe

Certificamos que revendo nosso banco de dados constatamos
que o Contribuinte acima citado encontra-se cadastrado desde:

Inicio Fim Insc.Mun. CNAE Atividade

21/08/17 1525 4744-0/99 Com.Vareij.de Materiais de Construcao em Geral
21/08/17 1525 4763-6/02 Comercio Varejista de Materiais Esportivos

21/08/17 1525 4789-0/99 Com.Varej. de Outros Produtos nao Esp.Anteriorment
21/08/17 152% 4755-5/03 Comercio Varejista de Artigos de Cama,Mesa eBanho
21/08/17 1525 4120-4/00 Construcao de Edificios

21/08/17 1525 4763-6/01 Com.Varejista de Brinquedos e Artigos Recreativos
21/08/17 1525 9529-1/99 Reparacdo e Manutencdo de Outros Objetos e
Equipamentos Pessoais e Dom

21/08/17 1525 4399-1/04 Servicos de Operagdo e Fornecimento de Equipamentos
para transporte e

21/08/17 1525 4213-8/00 Obras de Urbanizagdo-ruas,pracas e calcadas
21/08/17 1525 3240-0/99 Fabricacdo de Outros bringuedos e jogos recreativos
nao especificados

21/08/17 1525 7721-7/00 Aluguel de equipamentos Recreativos e Esportivos
21/08/17 1525 3230-2/00 Fabricacdo de Artefatos para pesca e esporte

Certidido expedida conforme artigos 205 a 208 do Cddigo
Tributario Nacional e Decreto Municipal n° 3086, de 20 de marco de
2006, e nao elide o direito de a Fazenda Publica Municipal
proceder posteriores diligéncias fiscais e vir cobrar, a qualquer
tempo, créditos quem venham a ser apurados, inclusive do exercicio
em curso.

A autenticidade da certidido pode ser verificada no sit
www.baraodecotegipe.rs.gov.br.

Certidao emitida gratuitamente, valida até 15/10/2019///'

Qualguer rasura ou emenda invalida este documento.

o
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ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
8%\ PREFE[TURA MUNICIPAL DE
2 BARAO DE COTEGIPE
D

Identificador : 224137809000128

Emitida as 15:05:49 do dia 18/04/2019.
Cédigo de Autenticidade 337E.1CF2




CERTIDAO NEGATIVA DE DEBITOS TRABALHISTASt///

Nome: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI /// g//
(MATRIZ E FILIAIS) CNPJ: 24.137.809/0001-2

Certidao n°: 170641145/2019

Expedigao: 09/04/2019, as 10:01:17

validade: 05/10/2019 - 180 (cento e oitenta) dias, contados da data

de sua expedigéo.

Certifica-se dJue BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI
(MATRIZ E FILIA )y, inscrito(a) no CNPJ sob o n°

24.137.809/0001-28, NAO CONSTA o Banco Nacional de Devedores

Trabalhistas.

Certiddo emitida com pase no art. 642-A da Cconsolidacgédo das Leis do

Trabalho, acrescentado pela Lei n° 12.440, de 7 de julho de 2011, e

na Resolugdao Administrativa n°® 1470/2011 do Tribunal Superior do

Trabalho, de 24 de agosto de 2011.

0s dados constantes desta Certidao sao de responsabilidade dos

Tribunais do Trabalho e estao atualizados até 2 (dois) dias

anteriores a data da sua expedigao.

No caso de pessoa juridica, & Certidao atesta a empresa em relagao

a todos o0s seus estabelecimentos, agéncias ou filiails.

A aceitacdo desta certidao condiciona-se 4 verificacgdo de sua

autenticidade no portal do Tribunal Superior do Trabalho na

Internet (http://www.tst.jus.br).

Certidao emitida gratuitamente.

INFORMACAO IMPORTANTE

Do Banco Nacional de Devedores Trabalhistas constam os dados
necessarios a identificacdo das pessoas naturais e Jjuridicas
inadimplentes perante & Justica do Trabalho guanto as obrigagbdes
estabelecidas em sentenca condenatéria transitada em julgado ou em
acordos judiciails trabalhistas, inclusive no concernente ao0s
recolhimentos previdenciérios, a honoréarios, @& custas, a
emolumentos ou a recolhimentos determinados em lei; ou decorrentes
de execucao de acordos firmados perante ©O Ministério Publico do
Trabalho ou Comissac de Conciliagdo Prévia.

&



¢

REcEiTA EsTaDuaL RS

Consulta Publica ao CGCTE RS

Situagao na data: 26/04/2019 /

Identificagdo

CAD ICMS
CNPJ

Razao Social

170/0010040
24.137.809/0001-28
BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTQOS EIRELI ME

Nome BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI
Fantasia
Endereco
Logradouro LI UM FOLADOR
Nuamero SIN Complemento SECCAO CRAVO
Bairro/Distrito
Municipio Barao de Cotegipe U.F. RS
CEP 99740-000 Telefone (54) 99913-3432
Informagdes Complementares
Enquadramento  SIMPLES NACIONAL Delegacia da Receita 14 ? DRE - ERECHIM
Empresa Estadual
Natureza 2305 - EMPRESA INDIVIDUAL DE RESPONSABILIDADE L
Juridica
CNAE Fiscal 3240-0/99 - FABRICACAO DE OUTROS BRINQUEDOS E JOGOS RECREATIVOS NAO
Principal ESPECIFICADOS ANTERIORMENTE
CNAE Fiscal 4763-6/01 - COMERCIO VAREJISTA DE BRINQUEDOS E ARTIGOS RECREATIVOS
CNAE Fiscal 4763-6/02 - COMERCIO VAREJISTA DE ARTIGOS ESPORTIVOS
Data Abertura 31/07/2017 Motivo MUDANCA DE MUNICIPIO
Inclusédo
Data Baixa Motivo Baixa
Situagdo HABILITADO Data desta 08/2017
Cadastral Situagao
Vigente(")
Nota Fiscal EMPRESA OBRIGADA A EMISSAO EM 24/02/2016
Eletronica

CAE

395069100 - artigos e equipamentos para cultura fisica, gi
810030000 - ARTIGOS RECREATIVOS
810020000 - ARTIGOS DESPORTIVOS

OBSERVAGAO: Os dados acima estéo baseados em informagdes fornecidas pelos proprios contribuintes
cadastrados. N&o valem como certiddo de sua efetiva existéncia de fato e de direito, ndo s&o oponiveis gn ",
Fazenda e nem excluem a responsabilidade tributaria derivada de operagdes com eles ajustadas. d@

() Situagdo Cadastral Vigente refere-se tdo somente ao Cadastro de Contribuintes do Estado do Rio

Grande do Sul (Inscrigao Estaduai). @



DOCUMENTO DE IDENTIFICACAO DA RECEITA ESTADUAL (DV/RE)

CONTRIBUINTE: BOA VISTA COM DE EQUIP EIRELI ME
INSCRICAO ESTADUAL: 170/0010040
CNP3: 24.137.809/0001-28

Mais informagbes leia o QR-CODE

EXiJA DOCUMENTO FISCAL
Ainclusido do CPF no documento fiscal é obrigagao da empresg!
Participe do Programa Nota Fiscal Gaucha -
Lei 14.020/12 e Decreto 50.199/13

GOVERNO DO ESTAI
RIO GRANDE DO Si

SECRETARIA DA FAZENI

Goucha

RroriTa Fstapual RS



TERMO DE ABERTURA

LIVRO DIARIO GERAL NR?2

PAGINA 00001

CONTEM ESTE LIVRO 32 (trinta e duas ) PAGINAS, NUMERADAS POR SISTEMA ELETRONICO DE PROCESSAMENTG DE
DADQS, DO NUMERO 01 AO NUMERQC 32 E QUE SERVIRA PARA LANGCAMENTO DAS OPERACOES DO CONTRIBUINTE

ABAIXO IDENTIFICADO:

Endi : Rodovia BR, SN

- Complemento.................

. Bairro/Cep......cccoovernl 1 INTERIOR - 99740-000

. - Cidade/Estado............... : BARAO DE COTEGIPE - RS

inscrigao no CNPJ........... 1 24.137.808/0001-28
Inscrigdo Estadual : 1700010040
Reg. JUNTA COMERCIAL DORS..........: 1 43600172746
Data do Registro.............co.ei : 10/02/2016

Data de encerramento do exercicio social: 31/12/2017

BARAO DE COTEGIPE-RS, 01 ge JANEIRO de 2017

.................... : BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! ME

3 ELIONA\O BtyRA 5 4ok} wd Vinie g
Av. 2} De Abril, 165 - Faae: (54) 3523-2444 - Comarca de Erechlm
Tabelia de Notas Deslgnada Mnﬂu Maleski Dariva
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7
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LIVRO DIARIO GERAL
i Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! ME Emp.: 165
CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego: RODOVIA BR, SN
Bairro: INTERIOR (?EP: $8.740-000
Cidade: BARAQ DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
Pagina: 00021 Livro: 00002
Conta Nome da Conta Data Histérico Débito Crédito
0000001381 Despesas Postais Correios - (Admi | 31/12/2017 155,90
_ 0 Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultade do Exercicio - Periodo do  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1383 - Daspesas com Cart 926,30
) orio - {Administrativas)
0000001383 Despesas com Cartério - (Administr  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resullado d 926,30
o Exercicio - Periodo do Balango : X
0000000745 Resultado do Exercicio - Pariododo  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1404 - Mensalidades/ Anui 861,88
dades e Contribuigdes - (Administrativas) w R
0000001404 Mensalidades/ Anuidades e Contrib ~ 31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 661,88
a Exercicio - Periodo do Balanco
0000000745 Resultado do Exercicio - Perfodo do  31/12/2017  Saldo ref 04/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1406 - Impostos e Taxas M 122,48
unicipais - (Administrativas)
0000001406 Impostos & Taxas Municipals - {Adm  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 3111212017 wansferido para conta Passiva 745 - Resultado d 122,48
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/12/2017  Salde ref 01/01/2017 a 31/12/2017 vransferido da conta 1410 - impostos e Taxas Es 1.344,30
. laduals - (Administrativas)
0000001410 Impostos e Taxas Estaduais - (Admt  31/12/2017 Saldo ref 61/01/2017 a 31/12/2017 transferido parz conta Passiva 745 - Resultado d 1.344,30
o Exercicio - Perfodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2047 a 31122017 transferido da conta 1412 - Despesas de Viage 200,00
i m - (Administrativas)
0000001412 Despesas de Viagem - (Administrati  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 200,00
o Exercicio - Perlodo do Balango .
0000060745 Resultado do Exercicio - Perfododo  31/12/2017  Saldo rel 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1417 - Outras Despesas - { 648,50
Administrativas)
0000001417 Qutras Despesas - (Administrativas) 31/12/2017 Satdo ref 01/01/2017 a 31/12/12017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 648,50
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Perfododo  31/12/2017  Saido ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1457 - Juros de Mara 156,91
0000001457 Juros de Mora 311122017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 156,81
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resuhtado do Exercicio - Periodo do 31/12/2017 Saldo ref 01/61/2017 a 31/12/2017 wansferido da conta 1053 - Fretes Transportes ( 1.779,03
Administralivos}
0000001053 Fretes Transportes (Administrativos) 31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 1.779,03
a Exercicio - Periodo do Balango
000000V745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 1336 - Multas Rescisérias - 540,78
(Administrativas)
0000001336 Multas Rescisorias - (Administrativa  31/12/2017 Salda ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resuliada d 540,76
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transfsrido da conta 810 - Simples Nacional - s/ .37.293,02
vendas e servigos -
0000000910 Simples Naciona! - s/vandas e servi  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado ¢ 37.293,02
' o Exercicio - Periodo do Baiango )
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do  31/1 2/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 885.1 - Devolugées de Ven- 13.570,00
das de Mercadorias [Com Tributago Normai} .
0000000885 Devolucdes de Vendas de Mercador 311 212017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 13.570,00
o Exercicio - Periodo do Balango T
0000000745 Resultado oo Exercicio - Periogo do 31/12/2017 Saide ref 01/01/2617 a 31/12/2047 rransferido da conta 1335 - Honorarios Contabei 2,600,00
s
0000001335 Honorarios Contabeis 31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d o 2.600,00
o Exercidio - Periodo do Balango
000000C745 Resuftado do Exercicio - Perfodo do  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 wansferido da conta 820 - Combustiveis e Lubrif 32.667,77
icantes (Administrativas)
0006000820 Combustiveis e Lubrificantes (Admi  31/12/2017  Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 wransferido para conta Passiva 745 - Resultado d 32.867,77
. o Exerclcio « Perfodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Perfodo do  31/12/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido da conta 844 - Despesas Material de 1.366,00
Uso e Consumo (Admistrativas)
0000000844 Despesas Material de Uso e Consu ~ 31/1 2/2017  Saldo ref 01/01/2017 & 31/122017 transferido para conta Passiva 745 - Resultado d 1.366.00
o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do  3112/2017 Saldo ref 01/01/2017 a 31/12/2017 transferido ¢ia conta 944 - Juros e Multas de Gui 1.305.69
as nao Deutiveis
0000000844 luros & Muttas de Guias nao Deutiv. 311 2/2017 Saldo ref 01/01/2017 3 31/12/2017 transferido para conta Passiva 745 - Rasuitado d 1.305.69
) o Exercicio - Periodo do Balango
0000000745 Resultado do Exercicio - Periodo do 31/12/2017 Saldo ref 01/04/2017 3 317122017 wransferido para conta 742 - Lucros Acumulados 406.018,93
0000000742 ¢ ucros Acumutadas 31112/2017  Saldo ref 01/01.2017 a 31/12/2017 fransferido da conta Passiva 745 - Resultado do 406.018,93
Exercicio - Periodo do Balanga
T S O O et et 1.573.378,53 1.573.378,53
A DO MBS, oo tmmsesrtmie e 2.270.621,18 2.270.621,19
S RN st o 3.208.829,81 3.209.829,81

Cled a el b Zes

CART {;\“&‘ a5 “Abril, 16 54 352?21,44 - Comarca de, Erechim
Av. 21 DeAbril, oa e
TN ) Tabelia de Notas Designada Marisa Maleski Da
DARLV Tabelido Substituto L




Empresa: BOA VISTA COMERC

LIVRO DIARIO GERAL

CARTORIQ TBELIONASO BARAG-DE COTESIPE

RS~

Av. 21 De Abril, 165 - Fgne: (54) 3523-2044 - Comarca de Erechim

Tabelido Substituto Diego Luiz Salcher

DARIV & Tabelia de Notas Designada Marisa Maleski Dariva

10 DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165
CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego: RODOVIA BR, SN .
Bglrro: INTERIOR. CEP: 99.740-000 .
Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Perfodo: 01/01/2017 a 31/12/12017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
{_Pagina: 00023 _Livro: 00002
PASSIVO 31/12/2017
PASSIVO
Contas Contabsis Saldo Anterior Débitos Créditos Saldo Atual
500 PASSIVO 102.638,98 (845.052,27) 1.268.251,69 515.838,40
501 PASSIVO CIRCULANTE 14.538,98 (374.928, 27} 489.505,81 128.216,52
520 FORNECEDORES 0,00 (160.000,00) 240.000,00 80.000,00
522 FORNECEDORES NACIONAIS 0,00 (160.000,00) 240.000,00 80.000,00
772 VENDA DE ENTREGA FUTURA 0,00 (160.000,00) 240.000,00 80.000,00
530 OBRIGACOES TRABALHISTAS E SOCIAIS 8.542,82 {77.302,66) 85.583,20 16.833,36
531 Honordrios a Pagar 0,00 (2.600,00) 2.800,00 0,00
532 Saldrios a Pagar 4.280,14 (60.880,45) 60.457,88 3.857,57
533 INSS a Pagar 1.500,00 (5.505,74) 6.388,28 2.382,52
534 FGTS a Pagar 2,333,85 (896,87) 4.975,77 6.412,65
536 Contribuig3es Sindicais a Recoiher 428,83 0,00 460,79 889,62
537 Rescisdes a pagar : 0,00 (6.322,49) 6.322,49 0,00
539 Parcelamento INSS 4308 0,00 (1.087,01) 4.388,01 3.291,00
) 550 OBRIGAGOES FISCAISITRIBUTARIAS 6.096,16 (25.138,88) 51.425,88 32.383,16
565 Simpies Nacional a Recolher 6.086,16 (14.815,10) 37.283,02 28.474,08
518 Parcelamanto simples Nacional 0,00 (10.223,78) 14.132,86 3.809,08
580 OUTRAS OBRIGAGOES 0,00 {112.486,73) 112.486,73 0,00
584 Telefone a Pagar 0,00 (709,89) 709,89 0,00
587 Distribuicdo de Dividendas/Lucros 0,00 {111.776,84) 114.776,84 0,00
650 PASSIVO NAG CIRCULANTE 0,00 0,00 . 8.118,88 8.118,88
D
651 OBRIGAGOES EXGIVEIS A LONGO PRAZO 0,00 0,00 8.1 18,.88. 8.118,88
680 PARCELAMENTO OBRIGACOES 0,00 0,00 8.118,88 T- 8118,88
SOCIAISFISCAIS/TRIBUTARIAS N
766 Parcelamento Simples Nacional 0,00 0,00 8.118,88 8.118,88
700 PATRIMONIO LiQuiIDO 88.000,00 (470.124,00) 760.627,00 3878.503,00
701 CAPITAL SOCIAL 88.000,00 0,00 0,00 88.000,00
702 CAPITAL SOCIAL REALIZADO 88.000,00 0,00 0,00 88.000,00
575 Capital Social Integraiizado 88.600,00 0,00 0,00 88.000,00
746 RESULTADO ACUMULADO 0,00 (470.124,00) 780.627,00 280.503,00
741 LUCROS OU PREJUIZOS ACUMULADOS 0,00 (470.124,00) 760.627,00 280.503,00
742 Lucros Acumulados 0,00 (111.776,84) 0,00 (111.776,84)
745 Resuitado do Exercicio - Perlode do Balango 0,00 (354.608,07) 760.627,00 406.018,93
Ajuste de Exercicio Anterior 0,00 (3.739,08) 0,00 (3.738,08)




—_—

LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.: 165

CNPJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego: RODOVIA BR, SN .

Bairro: INTERIOR CEP: 99.740-000

Cidade: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016

Pagina: 00025 Livro: 00002

DEMONSTRAGAO DO RESULTADO DO EXERCICIO 01/01/2017 A 31/12/2017

~ DEMONSTRACAO DO RESULTADO

Contas Conlabeis Saldo Anlerior Debitos Créditos Saldo Atuat
1430 RESULTADOS FINANCEIROS LiQuIDOoS 0,00 . {156,91) 0,00 (156,91)
1450 DESPESAS FINANCEIRAS 0,00 (156,91) 0,00 {156,91)
1457 Juros de Mora 0,00 (156,91) 0,00 (156,81)
939 DESPESAS NAO DEDUTIVEIS 0,00 {1.305,69) 0,00 (1.305,69)
943 DESPESAS NAO DECUTIVEIS 0,00 (1.305,69) 0,00 (1.305,89)
944 Juros e Muitas de Guias nao Deutiveis 0,00 (1.305.69) 0,00 {(1.305,69)
1510 (=)RESULTADO OPERACIONAL LIQUIDO 0,00 (354.608.07) 760.627,00 406.018,93
1540 (=)RESULTADO LiQUIDO antes do !mposto de 0.00 (354.608,07) 760.627,00 . 406.018,93
renda e Contribuigdo Social '
1550 (=)RESULTADO DO PERIODO APOS AS 0,00 (354.608,07) 760.627,00 406.018,93
PROVISOES
1600 (=)JRESULTADO LIQUIDO DO PERIODO 0,00 {354.608,07) 760.627,00 406.018,93

TABELIONATU BARAC L (¢
%e ‘Abril, 165 - Fgne: {54) 35232144 - Cor o,
Tabelia de Notas Designada ‘Marisa Maleski Dariva
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LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME Emp.. 165
CNPUJ: 24.137.809/0001-28 IE: 1700010040 Fone: (054)9133-4326
Enderego. RODGVIA BR, SN
Baimo: INTERIOR CEP: 99.740-000
[ Cidade. BARAC DE COTEGIPE - RS Periodo; 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016
| Pagina: 00027 Livro: 0002
: . 31 DE DEZEMBRO DE 2017
, PASSIVO
Contas Contabeis 2017 2016
PASSIVO 515.838,40 102.638,98
i’ PASSIVO CIRCULANTE 128.216,52 14.638,98
FORNECEDORES 80.000,00 0,00
3 FORNECEDORES NACIONAIS 80.000,00 0,00
VENDA DE ENTREGA FUTURA 80.000,00 0,00
‘: OBRIGAGOES TRABALHISTAS E SOCIAIS 16.833,36 8.542,82
Salarios a Pagar 3.857,57 4.280,14
INSS & Pagar 2.382,52 1.500,00
FGTS a Pagar 6.412,65 2.333,85
Contribuiges Sindicais a Recolher 889,62 428,83
Parcelamento INSS 4308 3.291,00 0,00
OBRIGACOES FISCAIS/TRIBUTARIAS 32.383,18 6.096,16
Simples Nacional a Recolher 28.474,08 6.086,16
’ Parcelamento simples Nacional 3.808,08 0,00
PASSIVO NAO CIRCULANTE 8.118,88 0,00
OBRIGACOES EXGIVEIS A LONGO PRAZO 8.118.88 0,00
[ PARCELAMENTO OBRIG/\(;OES 8.118,88 - 0,00
] SOCIAIS/FISCAIS/TRIBUTARIAS -~ -
g: Parcelamento Simples Nacional 8.118.88 v 0,00
? PATRIMONIO LIQUIDO 378.503,00 - 88.000,00
CAPITAL SOCIAL 88.000,00 -~ 88.000,00
CAPITAL SOCIAL REALIZADO 88.000,00° 88.000,00
Capital Sociat integralizado 88.000,00 88.000,00
RESULTADO ACUMULADO 290.503,00 0,00
LUCROS OU PREJUIZOS ACUMULADOS 290.503,00 0,00
L.ucros Acumulados (111.776,84) (65.303,07)
Resultado do Exercicio - Periodo do Balango 406.018,93 65.303,07
Ajuste de Exercicio Anterior (3.739,09) 0,00
® 7
i §
/
1 TITULAR PESSOA FISICA: RE CORDONE CONTADORA: FRA LI FUSINATTO

1 RG: 1018980795/SSP
, CPF: 342.644.420-87
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LIVRO DIARIO GERAL

Empresa: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI ME
CNPYJ: 24.137.809/0001-28
Endereco: RODOVIA BR, SN .
Bairro. INTERIOR CEP: 89.740-000

Cidage: BARAO DE COTEGIPE - RS Periodo: 01/01/2017 a 31/12/2017
NIRE: 43600172746 Data do NIRE: 10/02/2016

Pagina: 00029 Livro: 00002

DEMONSTRAGAO DO RESULTADO DO EXERCICIO 31 DE DEZEMBRO DE 2017
DEMONSTRAGAO DO RESULTADO

Emp.: 165
1E: 1700010040 Fone: (054)9133-4326

7
’
P .""‘
£ >
&/

Contas'Contabeis 2017 2016
Impostos e Taxas Municipais - (Administrativas) (122,48) (99,55)
impostos e Taxas Estaduais - (Administrativas) . (1.344,30) (203,00)
Despesas de Viagem - (Administrativas) (200,00) (2.690,00)
Combustiveis e |ubrificantes (Administrativas) (32.667,77) (7.765,74)
Outras Despesas - (Administrativas) (648,50) {210,00)
Despesas Material de Uso e Consumo (1.366,00) (186,00)
(Adrnistrativas)

RESULTADOS FINANCEIROS LiQUIDOS (156,81) 0,00
DESPESAS FINANCEIRAS (156,91) 0,00
Juros de Mora (156,91) 0,00
DESPESAS NAC DEDUTIVEIS (1.305,69) (11,95)
DESPESAS NAQ DECUTIVEIS (1.305,69) {11,95)
Juros e Multas de Guias nao Deutiveis (1.305,69) (11,95)
{=)RESULTADO OPERACIONAL LIQUIDO 406.018,93 65.303,07
{=)RESULTADO LIQUIDO antes do Imposto de 406.018,93 65.303,07
renda e Contribuigao Social
(=)RESULTADO DO PERIODO APOS AS 406.018,93 65.303,07
PROVISOES
(=)RESULTADQ LiQUIDO DO PERIODO 408:048,93 = 65.303,07

TITULAR PESSOA FI$ICA: SILVESTRE CORDONE
RG: 1018980795/SSP
CPF: 342.644.420-87
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DARIVA
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De Rone: (54) 3523°2144 - Comarca de Erechim
T:

‘abelia de Notas Designada Marisa Maleski Dariva
Tabeliio Substituto Diego Luiz Salcher

CONTADORA: F
CPF: 987.656.040-
CRC: R5081073Q0 RS
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LIVRO DIARIO GERAL NR 2

CONTEM ESTE LIVRO 32 (trinta e duas ) PAGINAS, NUMERADAS POR SISTEMA ELETRbNICO DE PROCESSAMENTO DE
DADOS, DO NUMERO 01 AO NUMERO 32 E QUE SERVIU PARA LANGAMENTO DAS OPERAGOES DO CONTRIBUINTE ABAIXO
IDENTIFICADO:

_- Cidade/Estado............... : BARAO DE COTEGIPE - RS
Inscrigdo no CNPJ..................... 24.137.809/0001-28
Inscrigdo Estadual.................... 1700010040
Reg. JUNTA COMERCIAL DORS........... 43600172746
Data do Registro. .............. ... : 10/02/2016
Periodo ae Escnturagdo... ... 0012017 8 311212017

BARAO DE COTEGIPE-RS de DEZEMBRO de 2017

TITULAR PESSCAPTSICA: SILVESTRE CORDONE

[
CONTADORA: FRANEH L\x‘USINATTO
CRC' RS08107300 RS |
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CONSELHO REGIONAL DE CONTABILIADE DO ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL

CERTIDAO DE REGULARIDADE PROFISSIONAL /

O CONSELHO REGIONAL DE CONTABILIDADE DO ESTADO DO RIO GRANDE
DO SUL certifica que o(a) profissional identificado(a) no presente documento

encontra-se em situagéo regular.

IDENTIFICAGAO DO REGISTRO

NOME......cccoeeuren - FRANCIELI LORIENE FUSINATTO
REGISTRO.......... : RS-081073/0-0
CATEGORIA........ : CONTADOR

CPF..ceiiieerinen : 987.656.040-91

A presente CERTIDAO n3o quita nem invalida quaisquer débitos ou infragdes que
posteriormente, venham a ser apurados pelo CRCRS contra o referido registro.

A falsificagdo deste documento constitui-se em crime previsto no Codigo Penal
Brasileiro, sujeitando o autor a respectiva agdo penal.

Emisséo: RIO GRANDE/DO SUL, 02/04/2019 as 15:43:08.
Valido até: 01/07/2019:
Caédigo de Controle: 324615.

Para verificar a autenticidade deste documento consulte o site do CRCRS.




BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTO EIRELI ME

CNPJ: 24.137,809/0001-28

Linha Um, 2301, Segunda, Secg¢do Cravo, Bairro: Sdo Roque, Bardo de Cotegipe — RS, CEP:

99740-000.

Indices de Liquidez 31/12/2017

Liquidez Geral = AC+ARLP = 3,75
PC+PELP

Solvencia Geral = AT+ARLP = 3,75
PC+PELP

llquidez Corrente = AC =3,99
PC

‘Indice de Endividamerito Geral = PC+PELP =0,26
AT




MNACIONAL

1. Informagdes do Contribuinte

Periodo abrangido pela Declaragdo:

Fiscaisg (DEFIS)

Exercicio:
Ano Calendario:

RECIBO DE ENTREGA

DECLARAGAO ORIGINAL

01/01/2018 a 31/12/2018

L‘ 'lMPLEs Declaragdo de Informagdes Socioecondmicas e v

w QF. ;
«g\“ P =

2018

Nome empresarial

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
EIRELI

CNPJ da Matriz

24.137.809/0001-28

Data da Abertura no CNPJ

‘ 10/02/2016

Optante pelo Simples Nacional

Sim

Regime de Apuragdo

Competéncia

Nenhuma

CNPJ das Filiais Presentes Nesta Declaragdo

2. Informag8es da Recepgdo da Declaragdo

28/03/2019 15:20:11

Data e Hordrio da Transmissdo da Declaragédo

Nimeroc do Recibo

02.07.19087.0473425-2

Autenticagdo

24201,13097.78864.09237




.
~YIMPLES

NACIONAL

Declaragdo Original Exercicio 2019 Ano-Calendario 2018

Periodo abrangido pela Declaracio: 01/01/2018 a 31/12/2018

1. Identificagdo do Contribuinte

CNPJ Matriz: 24.137.809/0001-28

Nome empresarial: BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI
Data de abertura no CNPJ: 10/02/2016

Regime de Apuragdo: competéncia

Optante pelo Simples Nacional: Sim
1.1 CNPJ das Filiais Presentes nesta declaracgédo:

Nenhuma .

2. Informagdes Econdémico-Fiscais da Pessoa Juridica

Ganhos de capital

Quantidade de empregados no inicio do periodo abrangido pela 3
declaracao
Quantidade de empregados no final do periodo abrangido pela 7
declaragéo
Receita proveniente de exportacdo direta R$ 0,00
Lucro superior ao limite de que trata o § 1° do art. 6° da resolucdo R$ 0,00

CGSN n° 4 de 30/05/2007, no periodo abrangido por esta declaragdo

Total de ganhos liquidos auferidos em opera¢des de renda varidvel V RS 0,00

2.1 Receita proveniente de exportacgdo por meio de comercial exportadora

CNPJ da comercial exportadora ’UVa;or

2.2 Identificagdo e Rendimentos dos Sécios

CPF do sécio: 342.644.420-87

Nome: SILVESTRE CORDONE ﬁ

Rendimentos isentos pagos ao sbécic pela empresa ‘ R$ 240.000,00
Rendimentos tributédveis pagos ao sdécic pela empresa : R$ 0,00
Percentual de participacdo do sdcio no capital social da empresa no 100,00%

S

Nimero da Declaragdo: 241378092018001 NGmero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2
Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237 Péglni;;&’/A
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A

ultimo dia do periodo abrangido pela declaracao

Imposto de renda retido na fonte sobre os rendimentos pagos ao sécio
pela ME/EPP

2.3 Percentual de participagdo em cotas em tesouraria no capital 0,00%
social da empresa (%)
2.4 Doag¢des a Campanha Eleitoral
CNPJ do Nome do Beneficiario Tipo de Forma de Valor
Beneficiario Beneficiario Doagédo
3. Informagdes Econdmicas e Fiscais dos Estabelecimentos
Estabelecimento: 24.137.809/0001-28 UF: RS
Estoque inicial do periodo abrangido pela declaracgdo RS 0,00
Estoque‘finalkdo‘periodo abrangido pela declaracao R§ 0,00

Saldo em caixa/banco no inicio do periode abrangido pela declaragéo
Saldo em caixa/banco no final do periodo abrangido pela declaragdo

Total de aquisigdes de mercadorias para comercializacdo ou

industrializacdo no periodo abrangido pela declaracéo
Aquisig¢des no mercado interno
Importacdes

Total de entradas de mercadorias por transferéncia para comercializacdo

ou industrializacgdo no periodo abrangido pela declaracio

Total de saidas de mercadorias por transferéncia para comercializacdo ou

industrializac¢doc no periodo abrangido pela declaracao

Total de devolugdes de vendas de mercadorias para comercializacido ou

industrializagdo no periodo abrangido pela declaracdo

Total de devolugdes de compras de mercadorias para comercializacdo ou

industrializagao no perlodo abrangido pela declaracdo
Total de entradas no periodo abrangide pela declaracgdo

Total de despesas no periodo abrangide pela declaracdo

Total de entradas interestaduais por UF

RS 515.838,40

R$.2.404.095,38

RS 613.272,49

RS 613.272,49
R$ 0,00

R$ 0,00
RS 0,00
R$ 302.592,31
R$ 0,00

Ry 915.864,80

RS 143.731,97

»

Numero da Declaracdo: 241378092018001 Numero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2

Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237

Pagina 2




UF

Total de saidas interestaduais por UF

UF

Valor do ISS retido na fonte no ano-calendario, por Municipio
UF Municipio

Prestagdes de Servigos‘de Comunicagédo

UF onde o servigo foi prestado Municipio onde o servigo foi
prestado

k’Valor

valoz

Valor

Informagdes sobre prestacdo de servigos de transporte de cargas interestadual e/ou

intermunicipal, e de transporte intermunicipal e interestadual de passageiros autorizados

no inciso VI do art. 17 da LC 123 com e sem substituigéo tributéria
Valor total do frete: -

UF de origem Municipio onde se iniciou a

prestagdo do servigo

Valor da
Prestaqéo’(RS)“’

4. Informagdes da Recepcdo da Declaracéo

Data e Horario da transmissdo da Declaracdo: 28/03/2019 15:20:11

Numero do Recibo: 02.07.19087.0473425-2
Autenticacgédo: 24201.13097.78864.09237
Nimero da Declaracao: 24137809201800] Nuamero do Recibo:

Autenticagdo: 24201.13097.78864.09237

02.07.19087.0473425-2
P4dgina 3



’ ESTADO DO RIO GRANDE DO SUL
PODER JUDICIARIO

CERTIDAO JUDICIAL CIVEL NEGATIVA

A vista dos registros constantes nos sistemas de Informatica do Poder Judiciario do Estado do
Rio Grande do Sul é expedida a presente certidao por ndo constar distribuicdo de agéo
falimentar, concordatéria, recuperagao judicial e extrajudicial em tramitagdo contra a seguinte
parte interessada:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI, CNPJ 24137809000128, Enderego -
RUA LINHA UM, 2301, BAIRRO SAO ROQUE, BARAO DE COTEGIPE RS.

18 de Abril de 2019, as 15:08:54

OBSERVAGOES:

A aceitagao desta certidéo esta condicionada a conferéncia dos dados da parte interessada
contra aqueles constantes no seu documento de identificagéo, bem como 2 verificagdo de sua
validade no site do Tribunal de Justica do Estado do Rio Grande do Sul na Internet, endereco
http://www.tjrs.jus.br, menu Servicos > Alvara de Folha Corrida / Certidées Judiciais,
informando o seguinte cédigo de controle: 7a6¢c9d4ec751 0752c49f2cce9b5d8066

s @



Estado do Rio Grande do Sul

-

PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA \:
Avenida Nove de Maio, 1015 17
Fone/Fax: (55) 3552-1022 ou 3552-1005 Qv
CEP: 98535-000 - CNPJ: 91.997.072/0001-00 T
e-mail:pmvgaucha@tcheturbo.com.br
ATESTADO DE CAPACIDADE TECNICA
P
Atestamos para os devidos fins que a empresa Boa Vista Comércio de Equipamentos /]
EIRELL. - ME, inscrita no CNPJ 24.137.809/0001-28, estabelecida na Rua Luiz Zulian Pinto, n° 319,
Casa 10, Bairro Espirito Santo, Erechim/RS e inscri¢do Estadual 039/0173274, com Qualificagéo
Técnica, Econdmica, Financeira e Regulamentagdo Fiscal, em conformidade com disposto em Lei,
forneceu e instalou com toda assisténcia técnica e qualidade, cumprindo os prazos de entrega e
garantia para esta empresa, os equipamentos, abaixo especificados:
Atividade Técnica Descrig:ﬁd da Obra ou Servigo Quantidade
Fabricagdo € Montagem Pressdo de Pernas Triplo 01
Fabrica¢do ¢ Montagem Abdominal Duplo 01
Fabricacdo e Montagem Miiltipla estagdo com Seis Fungdes / 01
Multi exercitador
Fabricagcdo € Montagem Adugio e Abdugdo de Bragos 01
Fabricag@o e Montagem Peitoral Duplo 01
Fabricagio e Montagem Simulador de Escada 01
Fabricagéo e Montagem Extensor Lombar 01
Fabricagdo e Montagem Paralela Dupla 01
Fabricacdo e Montagem Placa Orientativa 01
Fabricagdo e Montagem Banco 01
Atestamos, ainda, que os fornecimentos foram executados satisfatoriamente, néo existindo, em
nossos registros, até a presente data, fatos que desabonem sua conduta e responsabilidade co
obrigagGes assumidas. ’ Y/
Vista Gatcha, 19 ‘jg\ﬁe.i‘ro de 2017. /
CELSO M CERO . ;

|

Prefeito Municipa’

. CARTORIC
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N° 600.000.024

Ruz Luiz Zulian Finto, 319 - Casa 16 - Espirite Santo, Erechim, RS Consulta de autenticidade no portal nacional da
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NATLRET A D8 OFERAL AL PRITOOOLO DE ALTORIZACAD DF USr
VENDA 1431 TODOI6TIZ93 - 06/01261T 10:52
INNORICAD BETADUAL TNSCRICAO ESTADUAL DOSUBST, TRIB 98,74
0390173274 24.137.809/0001-28
DESTINATARKYREMETENTE
NOMERALA MOLTAL CNPLOPF DATA D4 EMIESAD
PREFEITURA MUNICIPAL DE VISTA GAUCHA 91.997.072/0001-00 | 06:01/2017
FNBERE O BARROTRSIRIIT cEF DATH DE ESTRADAEAIDA
AV. NOVE DE MAIQ, 1013 - CENTRO 98350-000
AUNIIPID FOMESAY i PRECRICAG ESTADU AL WA DE ENTRADAR AN
Vista Gaucha RS [3320001088
FATURA

'PAGAMENTO A VISTA

Qz ALUULO DO IMPOSTO
Sraosk L URLIULD DR M VALOR D MR HARE DE CALOULD OO s 4y SALOR BOICAR T NALOR TP AL DO PRIITON
0,00 000 0.00 0,00 13.570.00
VAL DORETE VALOR DO SVGURY DESCONTS FATRAS DERPESAS ACTRRI a8 VALL LW [ YALOH TOT AL DA MOT A
0,00 0.00 0,00 .00 0,00 13.570.00

TRANSPORTADOR/VOLUMES TRANSPORTADOS
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e
RELATORIO DE ENSAIO N° QUIL-235527/2/13
INTERESSADO I SILVEIRA & CiA LTDA.
EST BR 153, 300 - FRINAPE
CEP 99700-000 - ERECHIM - RS
Ref (68141
1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 {Uma} Amostra de Aco Carbone dentificada pelo interessago como  Am. 3- Tubo Redundo
e recebida pelo laboratdrio em §3/07/2013
. identificagao Interna: L-0103777/81
2. METODOLOGIA(S) UTI.IZADA(S)
ABNT NBR NM 8700- Ago carbono e hgados para construgho mecénica - Designacdn
compesicao quimica
ASTM E 1019 2071 - Stangard Test Methods for Determination of Carbon, Sulfur  Nitrogen
And Oxygen in Steel lron, Nickel and Coball Afloys by Vadous Combuston and Fusion
Techniques
ASTM E 350 2012 Standard Test Methods for Chemical of Carbon Steel Low-Alloy fHea!
Silicon Etetrical Steel, ingot iron, and Wrought iron
C-001-MTA / 6 - Analises gquimicas de ligas ferrosas
C-U28-MTA / 8 Analsador de carbono e enxofre Leco C8 200- Andiise guimica do catbono
etwofre em ago carbone, ago inoxidavel, ferro fundido e pés metalicos
0-004-MTA / 03 . Preocedimento para Operacdo do Espectrgmetro de Plasma Varian Mcdelo
ICHFIOES VISTA MPX
‘ 3. EQUIPAMENTO(S} UTILIZADO(S)

ICP - Espectrometro de Emissdo em Plasma - Marca Varian - Modelp Vista-MPX
LECCO . Analsador de Carbono e Enxefre - Marca Leco - Modelo C8 200

IA LIONATO BARAO LE L u‘«xz\& LB
. Agge }br&l 165 > Fone: (54) 35232144 - Comarca d& Erechim
-} abelia de Notas Designada Marisa Maleski Dariva
to Diego Luiz Salc!:er
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4. RESULTADOS OBTIDOS

A amosira analisada atende as
parametro(s) determinado(s}

6. DATA DO(S) ENSAIO(S)

L.A. FALCAQ BAUER LTDA

Centro Teenoldgieo de Controle da Qualidade

N al " .
: b Vo op. 4
R A O P CUO

Verificado por. ALESSANDRA ROSS!
Coordenadora de Laboratoric
CRO n® 4432101

especificaghes da norma ABNT NBR NM RV/O0 -

Ensa:o reslizado no periodo de Q3/07/2013 a 17/07/2013.

PARAMETROS UNIDADE RESULTADOS ESPECIFICAGAO
Carbono Y 0.0419 mayx 0.0600
Enxafre % 0.0096 max 0,0500
Cromo o 0.0126 -
Molibdénio Yo <Q,0069 -
Niquel Yo 0,0102 ==
Siticio % <(),00568 -
Manganés ki (,1204 max {1 3500
Fosforo % 0,0125 max 06,0400

5. CONCLUSAO

tipe 1005 quanto ac{s:

Séo Paulo, 19 de juiho de 2013

L.A. FALCAO BAUER LTDA

Cuntre Tecrnwlogico de Controle da Qualidade

Liberado por. KARINA CRUZ
Supervisora de Laboratorio
CRQ n® 04161647

1 \BmLIUR& LU By
DeAbril, 165 - Fg 144 ¢ Ex
“Tabelia de Notas Designada Marisa Male:h Dariva
Tabelido Substituto Dlego Luiz Sa.lcher
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RELATORIO DE ENSAIO N° QUIAL-235527/1/13 /

| SILVEIRA & CIALTDA,
EST BR 163, 300 - FRINAPE

INTERESSADO

CEP. 89700-000 - ERECHIM -RS

Ref {€8141}
1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01{Uma; Amostra de Corpo-de-Prova
recebida pelo laboratério em 03/07/2013.

identificagio Interna: L-0103769/S2

wentificada  pelo

interessado ¢omo  Chapa Pintada e

2. METODOLOGIA(S) UTHIZADA(S}
NBR 104432008 - Tintas e vemnizes Determinacio da espessura da pelicula seca sobre
suparficies rugosas - Método de ensaio
NBR11003:2010 - Tintas - Determinagéc da aderéncia

3. RESULTADOS OBTIDOS
PARM!‘RO& : : HN%!}MJE RESULTADOS 5
Espessura k U 57,99
Observacac Gr0 = sem desplacamento da pintura.
4. DATA DO{S) ENSAIOS)

Ensaio reafizado no periode de 03/7/2013 s 18/07/2013

L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnologico de Controie da Quatidade

8o Pauio, 17 de jtho de 2013

L.A. FALCAO BAUER LTDA
Centro Tecnelogico de Controle da Qualidade

Verificado por. KARINA CRUZ
Supervisora de Laboratorio
CRO n® 04161647

© original que me fol apresentado;
Digltai Lel 12602106/RS n° ¢139.00,1700002.06243
Barao de Cotegipe, 25/01/2018. Bm testemunho

Liberado por: José Arnaldo Dibbern Favere
Coordenador de Unidade
CROAY n*4231347

CARTORIO TABELIONAT BARLD 0F COTEGIN - 96
Av. 21 De Abril, 165 - Fone: (54) 35232144 - Comarca de Erechim
Tabelia de Notas Designada Marisa Maleski Dariva
Tabelizo Substituto Diego Luiz Salcher
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Relatono de Ensaio n°® MEC/L-252.709/4/14
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Laboratorio de Ensaio Acredifado peio Cgore / INMETRO de acordo com NBR ST IEC 17025, sob o n® CRL 0003.
QO INMETRO & signataria do Acordo de Reconhecimento Mutuo do ILAC ~ intemational Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO N° MEC/L-252.709/4/14
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: | SILVEIRA & CIA LTDA.
Estrada BR 153 300 - Frinape
99700-000 - Erechim - RS
Ref.: (68.141)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo para ensaio item: 05, recebida no
laborat6rio em 29/09/2014 e liberada para ensaio em 30/09/2014.
ldentificagdo interna: L.-0143827/S2.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 6154 ~ 2010 - Tubos de ago de se¢éo circular - Ensaio de achatamento

3. RESULTADOS OBTIDOS

Ensaio de aderéncia por achatamento

Parametro Determinado Unidade Obtido

Distancia entre placas mm 17.0

N&o apresentou trincas ou fissuras
no revestimento protetor

Ocorréncias -

4. DATA DO ENSAIO
Ensaio realizado em Outubro/ 2014.

Sao0 Paulo, 14 de outubro de 2014,

L.A. FALCAQ BAUER LTDA. L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tacnoldgico de Controfe da Gualidade Centro Tecnologico de Controle da Quaiidade
e » -;m;;
BRUNO GIOVANNELLI EDUARDO MARQUES
COORDENADOR DE LABORATORIO GFRENTE DE UNIDADE
CREA n° 80636807379 CREA n° 0601066201

VAR

s rem Alados [ 10 rRig am 58 exdiusivaments a{s} amostra(Sy Sns3iadals;
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Relatorio de Ensaio n® ME1/L-252.709/3/14
Pagina: 11

Laboratono de Ensaio Acreditado pefo Cgore / INMETRO de acordo com) NBR 1SO 1EC 17025, sob o n® CRL 0003,
O INMETRO é signatario do Acordo de Reconhecimento Mituo do ILAC - international Laboratory Acreditation Cooperation.

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-252,709/3/14
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: I SILVEIRA & CIA LTDA.
Estrada BR 153 300 - Frinape
99700-000 ~ Erechim — RS
Ref.: (68.141)

1.  IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)
01 (uma) amostra identificada pelo interessado como: Tubo para ensaio item: 03, recebida no
‘ laboratério em 29/09/2014 e liberada para ensaio em 30/08/2014.
identificagdo interna: L-0143822/S1.
2.  METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 7399: 2009 (Produto de ago ou ferro fundido galvanizado por imersdo a quente —
Verificag8o da espessura do revestimento por processo ndo distrutivo).

3. RESULTADOS OBTIDOS
Verificagido da espessura do revestimento

Espessura Minima
. Espessura Maxima um 10,74
| Espessura Média 9,29

@ 4+ DATADOENSAIO
Ensaio realizado em Qutubro/ 2014.

Sa0 Paulo, 14 de outubro de 2014

L.A. FALCAO BAUER LTDA. L.A. FALCAC BAUER LTODA.
Centro Tecnoidgico de Controle da CQualidade Centro Tecnologico de Controle da Qualidade
T P ot ' g
BRUNO GIOVANNELLI EDUARQO MARQUES ()&@
COORDENADOR DE LABORATORIO GERENTE DE UNIDADE
CREA 1 5063607379 - CREA® 0601066201

e

. s
ATG FaAML e B )
Aé; F;‘u;e: (54 3523-2144 - Comarca d Erechim
Notas Designada Marisa Maleski Dariva

Diego Luiz Salcher
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RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-252.709/1/14
MATERIAL METALICO

INTERESSADO: | SILVEIRA & CIA LTDA.
Estrada BR 153 300 - Frinape
99700-000 - Erechim -~ RS

Ref.: (68.141)

1. IDENTIFICAGAO DA(S) AMOSTRA(S)

01 (uma) amostra identificada pelo interessado como. Tubo para ensaio item: 04, recebida no
laboratorio em 29/09/2014 e liberada para ensaio em 30/09/2014.

Identificacdo interna: L-0143829/S1.

2. METODOLOGIA(S) UTILIZADA(S)

NBR 9209: 1986 ~ Preparagdo de Superficies para Pintura ~ Processo de Fosfatizagéo-

Procedimento

3.  RESULTADOS OBTIDOS

Determinac¢do da massa do revestimento de fosfato

Partmetro Unidede |  Oblido
; Massa g/m? i 04 |

4. DATA DQ ENSAIO
Ensaio realizado em Qutubro/ 2014,

L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Ceantro Tecnoidgico de Controle da Ciualidade

ol s

B
e

BRUNO GIOVANNELL!
COORDENADOR DE LABORATORIQ
CREA n° 5063607379

s resuliagos Jpresantacgs no cresente Jotume
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Sao Paulo. 14 de outubro de 2014.

L.A. FALCAO BAUER LTDA.
Centro Tecnoiogico de Controle ds Quaslidade

EDUARDO MARQUES ﬂ}
GERENTE DE UNIDADE ~
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s aboratone de Ensai Acreditado pefs Cgore de acondo com a ABNT NER 1SOAEC 17028, sob o numers CRLO0UZ
A TLgore § SIgnatang g Acondo de Reconhecments atuto ga RAC ~ interrationat Laboratoty Anreditation Cuoperation

RELATORIO DE ENSAIO N° MET/L-235.627/1/13 /
AMOSTRA METALICA

INTERESSADO: | SILVEIRA & CIA LTDA.
EST. BR 153, 300 - FRINAPE,
CEP 99700 ~ 000 ~ ERECHIM - RS
Ref.: (68141)

1. IDENTIFICAGAO DA (S} AMOSTRA (S)
01 (uma) amostra metalica pintada, identificada pelo interessado GOMO: Tubo
redondo pintado, recebida no iaboratorio em 28/06/2013 e fiherada para ensaio em
02/07/2013
‘ identificagio interna: L-0103769/53
2. METODOLOGIA (3) UTILIZADA (S)

NBR B8094: 1983 - éMater’;ai' Metalico revestido e ndo revestido corrosdo por
exposiGao a nevoa a salina)

3 RESULTADOS OBTIDOS

__Exposigao a névoa salina

o o b el o B S SIS

efou empolamento da pelicula de tinta.

100G horas Sem produio de COTFOSa0

_ Fotografia n° 1 (Antes doensaio}) . ..
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i.aboratono ge Ensaio Acre

ditado peta Cycre de acorde com &

& Cgore & sgnatana do Acordo de Reconhesmentn Mutuo da [

ABNT NBR ISOAEC 17025, sob o numerd SRLG003

AL - internationat Laboratory horaditation Cooperstion

4, DATA DO (S) ENSAIO (S}

Fotpg!aﬁa n" 2 (Depois dgﬂgg}ﬁg}_g)ﬂ

Ensaio realizado no penodo de 18/07/2013 a 29/08/2013

L A FALCAC BAUER L TDA
centro Tecnologice de Controte da Suaiidade

BRUNC GIOVANNELL!
3 R RAL T LADR AT I

CARTOR1L

sIRAD Dl

L
Av. 21 De Abril, 165 -Fgne: (54) 3523 144 - Comarca de Erechim

‘DARIVA Tabelia de Notas Designada Marisa Maleski Dariva

Lo

Tabelido SubstitutP‘Diegn Luiz Salcher
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Sao Paula, 30 de Agosto de 2013

. A FALCAG BAUER LTDA
Centre Tacnoiogico de Controie da Quatigade

EDUARDO MARQUES
SERENTE DE UNDALE

CEE D s e LR S N
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7\, 1. SILVEIRA E CIA LTDA

R it n.mme N'300 Bairro Frinape- Erechim/ RS
‘ } 70/0001-40 L.E: 039/00146307
| 1ai@st.com.br/masil@st.com.br
. 10060/3519 2908

CARTA DE CORRESPONSABILIDAD /

A

Prefeitura de Municipal de Japira/ PR .

Comissao Permanente de Julgamento e Licitacoes
Pregao Presencial n° 12/2019

A empresal.Silveira e Cia Ltda, sito BR 153, KM 53, N°300, Bairro Frinape,
Erechim/RS, CNPJ sob o n° 91.935.270/0001-40, vem através deste, confirmar
o compromisso de forecer os produtos dentro das especificagbes doPregao
Presencial n°12/2019e que também confirma a garantia de 12doze (meses)
meses contra defeito de fabricagdo e montagem, tornando-se corresponséavel
aos produtos ofertados pela empresa Boa Vista Comercio de Equipamentos
EIRELI, CNPJ 24.137.809/0001-28.

Atenciosamente,

Erechim/RS, 29 de Abrilde 2019.

_Silveira e Cia Ltda.
CNPJ: 91.935.270/0001-40
End.: BR 153, KM 53, N°300
Bairro Frinape — Erechim/RS

CREA-RS

902.701.169169165




a Comércio de Eguipamentos ETRELI- ME

ANEXO I

PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019

DECLARACAO DE NAO PARENTESCO LEI ORGANICA MUNICIPAL
Art. 89

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28 , sediada
na Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢do Cravo, Bairro: Sdo Roque,- Bardo de Cotegipe,
por intermédio de seu representante legal o Sr Silvestre Cordone portador {a) da
Carteira de Identidade n21018980795 CPF n? 342.644.420-87 DECLARA,
especialmente para o EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N¢ 12/2019, que em seu
quadro societario ndo compde nenhum integrante que tenha parentesco com pessoas
pertencentes ao quadro de funcionarios do Fundo Municipal de Saide de JAPIRA e /ou da
Prefeitura Municipal e suas autarquias, por matriménio ou parentesco, afim ou
consanguineo, até o segundo grau, ou por adogdo, conforme dispde o Art. 89 da Lei

Organica do Municipio de JAPIRA DEZ/94.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Comérci§ de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF:342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S30 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Cnpj: 24.137.809/0001-28 / |.E 170/0010040

Fone: (54) 3523-1377 /1391
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




a Comércio de Equipamentos EIRELI- NME

ANEXO IV

Pregao PRESENCIAL N°© 12/2019

MODELO DE DECLARAGAO DE IDONEIDADE

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNP] 24.137.809/0001-28 sediada na
Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢do Cravo, Bairro: Sdo Roque- Bardo de Cotegipe, por
intermédio de seu representante legal Sr.(a) a Silvestre Cordone portador (a) da
Carteira de Identidade n91018980795 CPF n? 342.644.420-87.DECLARA,
especialmente para o EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N¢ 12/2019, nio ter recebido
do Fundo Municipal de Satde e/ou do Municipio de JAPIRA ou de qualquer outra
entidade da Administra¢do direta ou indireta, em dmbito Federal, Estadual e Municipal,
SUSPENSAO TEMPORARIA de participagdo em licitagdo e ou impedimento de contratar
com a Administragio, assim como ndo ter recebido declaragdo de INIDONEIDADE para

licitar e ou contratar com a Administracao Federal, Estadual e Municipal.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

CPF:342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. .
Cnpj: 24.137.809/0001-28 /I.E 170/0010040 \ .
Fone: (54) 3523-1377
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com

Boa Vista Comércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone




a Comeércio de Equipamentos EIRELI- ME

ANEXO V

DECLARACGADO

PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019

A empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28 sediada na
‘ Rua a Linha Um, 2301, Segunda Sec¢do Cravo, Bairro: Sdo Roque- Bardo de Cotegipe,
DECLARA, sob as penas da Lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para
sua habilitacdo no presente processo Licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar

ocorréncias posteriores.

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Confercio de Equipamentos
‘ CNP]J: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. ) .
Cnpj: 24.137.809/0001-28 /1.E 170/0010040 J@/ .
Fone: (54) 3523-1377
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



CTomércio de Equipamentos EIRELI- NME

ANEXO VI
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019
MODELO
DECLARAGAO DE NAO EXISTENCIA DE TRABALHADORES MENORES

Declaramos para os devidos fins e especialmente para o PREGAO PRESENCIAL DE N°
12/2019-PM], que o proponente Boa Vista Comércio de Equipamentos Eireli - ME,
CNPJ 24.137.809/0001-28, sediada na Rua a Linha Um, 2301, Segunda Secg¢ido Cravo,
Bairro: Sdo Roque- Bardo de Cotegipe , por intermédio de seu representante legal o (a)
Sr.(a) Silvestre Cordone portador (a) da Carteira de Identidade n°1018980795 CPF n®
342.644.420-87, que ndo mantém em seu quadro de pessoal trabalhadores menores de
18 (dezoito) anos em horario noturno de trabalho, ou em servigos perigosos ou

insalubres, ndo mantendo ainda, em qualquer trabalho, trabalhadores menores de 16
(dezesseis) anos

Barao de Cotegipe/RS, 30 de Abril de 2019

Boa Vista Comeércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

~ fFr~*



Comércio de Equipamentos EIRELI- ME

DECLARACAO DE ASSISTENCIA TECNICA E GARANTIA DOS PRODUTOS

A Prefeitura Municipal de Japira
Pregdo Presencial 12/2019

Sr. Pregoeiro,

Declaro sob as penas da lei, que esta proponente Silvestre Cordone representante
legal da empresa Boa Vista Equipamentos Eireli - ME, CNP] 24.137.809/0001-28 por
intermédio de seu representante legal Sr.(a) a Silvestre Cordone portador (a) da Carteira
de Identidade n21018980795 CPF n® 342.644.420-87. DECLARA, para os devidos fins:

e Que prestara assisténcia técnica e que na eventualidade de quebra
ou falha no funcionamento durante o periodo em que os bens
estiverem em garantia, serd concedido o prazo de atendimento de,
no maximo 48 (quarenta e oito) horas, para a realizacdo dos
reparos necessarios e substituicio de pegas por originais de no
maximo 72 ( setenta e duas) horas a contar a hora da comunicagao,

e Que a assisténcia técnica dos equipamentos cotados serd prestada
pela nossa empresa, sendo esta de nossa inteira responsabilidade
durante todo o prazo de garantia.

¢ Que se compromete a cumprir rigorosamente todas as exigéncias de
Memorial Descritivo, que acompanhara o contrato a ser firmado,

bem como de que se responsabiliza pelo frete.

e A empresa garante garantia de 12 meses sobre desgaste, troca de
pecas, corrosao, ferrugem, defeito de fabrica¢do e outros.

de Cotegipe/RS, 30 Abril de 2019

Boa Vista Comércio de Equipamentos
CNPJ: 24.137.809/000128
Silvestre Cordone
CPF: 342.644.420-87 RG: 1018980795

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: $9.740-000.

Cnpj: 24.137.809/0001-28 /I.E 170/0010040 .
Fone: (54) 3523-1377 / 1391
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



D @ pescogo

ados, coloque as méos
3 pressione para baixo.
o reto e os cotovelos
na respiragso, retorne &
1seguida, leve a cabega
uma méo e projete o
»sto para baixo. Retorne
‘epita no outro lado.

eral da lombar

afastados e abdbmen
1da os bragos acima da
»s dedos entrelagados.
ros para cima e deixe as
s para o alto . Mantenha a
storne a posiglo inicial.
1 minuto e repita tudo

Triceps
Com uma distancia similar & largura dos ombros
entre os pés, mantenha os joelhos levemente
flexionados, abdémen contraido e coluna reta.
Projete um brago para cima, ac lado da cabega,
flexione o cotovelo para o lado oposto, e sustende
com a ajuda do outro brago. Mantenha a coluna
reta. Na ultima respiraggo, retorne a posigao
inicial. Repita no outro lado.

Costas, ombros, trapézio e pescogo
Com uma distancia similar & largura dos ombros
entre os pés, mantenha os joelhos levemente
flexionados, abdémen contraido e coluna reta.
Projete um brago para o lado oposto, na linha dos
ombros e sustente com a ajuda do outro brago.
Paima da méo voitada para trés e cabega virada
para o lado oposto. Mantenha peito para fora e
barriga contraida. N&o encolha os ombros.
Retorne a posic#io inicial. Repita no outro lado.

ACADEMIA AO AR LIVRE

Mantenha-se de 20 a 30 segundos em cad

Lombar e parte interna das

coxas
Com uma perna estendida, flexione a
outra & mantenha o joelho virado para
a frente, sem ultrapassar os dedos.
Mantenha as méos apoiadas no joeltho
flexionado. Para retornar a posig@o
inicial, suba lentamente desenrolando
o tronco. Repita do outrolado.

Costas, lombar e parte de

tras das coxas

Mantenha pernas bem afastadas,
joelhos estendidos e tronco reto. Abaixe
o tronco e segure cada perna com uma
mso. Desga a cabega 0 maximo que
conseguir e deixe-a soita. Suba
lentamente, desenrolando o tronco. Em
seguida, abrace uma perna com as duas
méos sem girar quadril e tronco. Repita
no outro lado.

longue-se antes e depois de fazer exercicios fisicos

Quadric
De pé, me
contraido ¢
pé em dire
maximo qt
estar lev
respiragéc
aposiciol

Bo:
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ACADEMIA AO AR r%ﬂm

e @

» \

PEITO £ OMBRO

repetigbes 15a20 15 a 20 repetictes.

Uommnmznwomm rminuto e _...-28 repetigdes. Descanse 1 minuto e
mais 2 vezes . Permaneca de 15 repita mais 2 vezes.
:M Colr reta a 20 segundos Néo estenda totaimente
Mantenha a coluna em cada posicio 08 08 joelhos

5 a 10 minutos de movimento

15 a 20 repetigbes. conforme condicionamento fisico.
Descanse 1 minuto e Mantenha coluna elinhada
repite mais 2 vezes.

' Alongue se antese d
de fazer exercicios 1

Inicie com 10 minutos 8

f Amplitude de movimento
auments o tempo
iguet para os dols lados,
383 conforme w_oa._.mo_o_o:maoaa sem e_w% 283 nﬂohsq.s COMERCIO ul-
nutos.

(64)09133-42326
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Barra Alta Glratéria

4,500 s

Simulador de Caminhada Duple

Piaca para Ar Livre

Lixeira

Rotagdo Dupla

H.eesq,500 mm--me]

Simulador de Remo

~—1,000 mm

1,000 mm----

Roda de Ombro Dupla

e} S0 UM

1,000 mm «e--




2.000 mm

1,800 mm
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| e 2.000.fmm
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Gangorra Pé Equitibrista

3100 mm

1,020

i
Gangorra emt Nivel m
T
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R

Manual para instalagéo dos Aparelhos de Academia
ao Ar Livre sobre “Chumbador Pré Fabricado”

1. ldentificacdo dos Componetes:

Chumbador Pré-Fabricado

Estrutura Principal do Aparelho

*Nimensées da area: Verificar na Tabela 1.1.

©
©
\ Area Destinada & Fixagdo do Aparelho*

2. Procedimentos:

2.1. Primeiramente certifique-se gque o concreto do piso esta -’
perfeitamente curado e em perfeito estado, pronto para receber O@
o aparelho e seus usudrios.




(:—,Qw,mu Boa Vista Comércio de Equipamentos m

2.2. Posicione a Estrutura Principal do Aparelho sobre a base de
concreto na posi¢do desejada procurando centralizad-la o méximo
possivel, assim respeitando os espagos para a circulagdo e
movimentag¢do dos usudrios.

2.3. Com uma ferramenta metdlica ou ldpis de carpinteiro, marque
na base o contorno dos flanges de fixa¢cdo existentes na
Estrutura Principal do Aparelho.

2.4. Retire a Estrutura Principal do Aparelho de cima da base.

2.5. Em seguida, com auxilio de ferramentas e equipamentos
mecinicos, no local da marcacdo dos flanges, faca furos de 50
cm de didmetro X 90 cm de profundidade, conforme figura
abaixo :

s

7 .

2.6. Posicione o chumbador pré-fabricado nos furos, centralizando-
os com o auxilio de escoras internas de madeira, e mantendo
sua base superior nivelada com o piso, conforme figura abaixo :

2.7. Certifique-se que os chumbadores estdo perfeitamente OS\@
nivelados, alinhados e fixos, garantindo sua estabilidade no
momento da concretagem. Preencha o espago entre o

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP:99.740-000.
Fone: {54) 3523-1377 {54) 9 9133-4326
£-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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chumbador e o solo com concreto estrutural de 20 MPa.
Aguarde a cura inicial do concreto (minimo de 14 dias);

2.8. Apds a base perfeitamente alinhada e chumbada, posicione
novamente a Estrutura Principal do Aparelho sobre o
chumbador, encaixando os parafusos deste nos furos do flange
do aparelho, e fixando através das porcas auto-travantes que
acompanham o equipamento.

End.: Rua Linha Um, n*2301, Bairro S30 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: {54} 3523-1377 {54) 99133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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3.1. Quando o aparelho & ser instalado necessite de dois
chumbadores pré-fabricados, deve-se tomar aten¢do ao
alinhamento dos parafusos destes, evitando o desalinhamento e
problemas na hora da fixagdo dos aparethos. Aconselhamos o
encaixe prévio da Estrutura Principal do Aparelho nos
Chumbadores antes mesmo da concretagem, posicionando-os
da madeira correta.

3.2. Lembre-se de utilizar todos os equipamentos de Protecdo
individual necessarios para esta atividade (luva de couro, 6culos,
protetor auricular e etc).

Colocamos nosso corpo técnico a inteira disposi¢do para
esclarecimento de dtividas e auxilio no processo de montagem/instala¢do e
utilizagio dos aparethos. Entre em contato através do nosso servico de
atendimento ao consumidor:

o Fone/Fax: (54) 3523-1377
o E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com

o W
R

End.: Rua Linha Um, n*2301, Bairro S8o Roque, BarSo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326



Q'_--.m.. Boa Vista Comeércio de Equipamentos

Manual para instalagéio dos Aparelhos de Academia

ao Ar Livre sobre pisos de Concreto
Ferramentas : Necessdrias:

Furadeira de Impacto com Martelete

Martelo ou Marreta

Chave Combinada ou de Boca (Tamanho de Acordo com 0s
Chumbadores/Parafusos enviados)

Broca de Videa para Concreto (Tamanho de Acordo com os
Chumbadores/Parafusos enviados)

Procedimentos:

1. Primeiramente certifique-se que o concreto do piso estd
perfeitamente curado e em perfeito estado, pronto para receber
o aparelho e seus usudrios.

2. Posicione o aparetho sobre a base de concreto na posi¢ao
desejada, lembrando de respeitar os espacos para a circulagdo e
movimentacdo dos usuarios.

3. Com uma ferramenta metélica ou lpis de carpinteiro, marque
no concreto todos os furos de flanges soldados ao aparetho.

4. Retire o aparelho de cima da base.

5. Em seguida proceda da seguinte forma:

End.: Rua Linha Um, 2301, Bairro S&o Roque, Bardo de Cotegipe/Rs, CEP: 99.740-000.
Fonie: {54) 3523-1377 {54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Faca um furo com broca de didmetro igual ao didmetro
externo do chumbador (parafuso) enviado juntamente com o
equipamento, e limpe o furo.

B! Introduza o chumbador {parafuso)} com auxilio de um
martelo ou marreta, deixando fios de rosca suficientes para a
colocagdo do flange do aparetho, da arruela e da porca.

Jd Posicione novamente o equipamento sobre a base e
rosqueie a porca dando inicio a expansdo da presilha.
Ao encontrar resisténcia, sua fixacdo estara concluida.

Sistema de Aperto de Chumbadores/Parafusos dentro do Concreto
IMPORTANTE:

- Evite aplicar demasiado torque a porca quando a aplicagdo for feita em
concreto de baixa resisténcia ou densidade.

- Utilize brocas no didmetro correto em polegadas e ndo equivalente em
milimetros

- Lembre-se de utilizar todos os equipamentos de Prote¢do individual
necessarios para esta atividade (luva de couro, dculos, protetor auricylar e

etc).

End.: Rua Linha Um, n*2301, Bairro 530 Rogque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 {54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com



CATALAGO
ILUSTRATIVO

Jo- &

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardio de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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| Alongador com Trés Alturas

Marca: Ponto Final — Modelo: 3/T

Descritivo Técnico

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas:
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos
de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x

2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no
minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de a¢o carbono de no minimo

4,75 mm para ponto reforgo da estrutura ¢ 3 mm para

fixag3o do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva

‘ de resina de poliestertermo-endurecivel colorido com

sistema de deposicio de po eletrostético, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte
g a laser com parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8'

x 1%’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8’. Tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do
. tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa
de identifica¢do dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Imagem meramente llustrativa

Alonga e relaxa 03 GIUpOS rruscuiares antes & apds o freina.

MO0 DE UTIIZAGAC

e T Pemanaca de 15 a 20 ségundos em cads posiclo

Desenho Técnico

" PEITO E OMBROS LATERAL DO TRONCO

Dimensodes e Pesos*

*Valores Aproximados

Altura: 2700 mm

Largura: 1600 mm

Comprimento: 1600 mm

Peso: 37 kg |
Cores Disponiveis:

3 g
1y
%

E
;
H
;
H
i

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S50 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com

g &
1
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Banco Com Encosto
Marca: Ponto Final — Modelo: 4/S

Descritivo Técnico

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono
Banco com encosto, fabricado em tubos de aco carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéstertermo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de po eletrostatico, soida mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.

Imagem meramente Iustrativa

Dimensoes e Pesos*

. *Valores Aproximados
Desenho Técnico Altura: 550 mm

Largura: 410 mm
Comprimento: 1500 mm
Peso: 38 kg

Cores Disponiveis:

B
6 |

A
b
e~

i

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bar3o de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

g Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Esqui Duplo

Marca: Ponto Final — Modelo: 19/D

Descritivo Técnico
Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento
em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 1’ % x3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 {60,30x49,22).

Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de
aco carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra
( chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar pinos macigos,
todosrolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal,
chumbadorparabout de no minimo 3/8’ x 2’ %, parafusos
. zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
pléstico injetado de no minimo 2’ % com acabamento .
esférico acompanhando a dimens3o externa do tubo. Imagem meramente Ilustrativa
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificacdo dos grupos musculares com logomarca da Mehora a capacidade cardioespialria e
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00 cardiovascular, equilibrio ¢ coordenagdo motora.

Desenho Técnico

L GV I G

 MGCIE COM 10 MINUTOS o -
Aumente o fempo conlorme ;
condicionamento fisico 06
i onentago de um profissionsl
 deediachofics
" Mantentsa o cokna alvtheds, perms da Fent fexicnada
1 e'ade vhs estendida. Cuidado tom a ampitude.

[P,

Dimensoes e Pesos* ,
*Valores Aproximados (
Altura: 1600 mm Dﬂ
Largura: 1250 mm

Comprimento: 1300 mm
Peso: 75 Kg

HEE -
HER <=

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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™ BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Lixeira Telada

Marca: Ponto Final — Modelo: 24/S

Descritivo Técnico

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
( sistema de deposigdo de pé eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm,
tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo
2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa
do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros,
adesivo refletido com identificacdo e logomarca do

fabricante.
Imagem meramente llustrativa
Desenho Técnico Dimensdes e Pesos*
*Valores Aproximados
Altura: 1500 mm
|TIT 7Y Largura: 370 mm
3% : 2 Comprimento: 450 mm
ssss i3 Peso: 18 ke
et E LS M e

D

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Rogue, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Multi Exercicios 6 Funcoes

Marca: Ponto Final — Modelo: 10/S
Descritivo Técnico

Multi- exercitador com seis funges Multi- exercitador com
seis funcdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ % x 2
mm;2’x2mm; 1’ %x3mm; 1 %x1,50mm; 1’ x1,50 mm %
x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda ¥%'. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16" x 1 %"; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado 2’
i x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos

macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermoendurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé eletrostético, batentes redondos
de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha
acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’, parafusos
~ zincados, arruelas e porcas fixadoras; tamp&o em embutido
externo de metal de 2’ % com acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado e
paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugdo
de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mdo. Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

oot P g

h £.d

Desenho Técnico

250083 08 APENCNE
m‘ R SEE W ES WY
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SERG HRNES o=yt itnesets

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2000 mm

Largura: 1100 mm
Comprimento: 2000 mm .
Peso: 110 kg ~

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Rogue, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Placa Orientativa

Descritivo Técnico

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-setratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com sistema de

‘ deposicio de po eletrostético, solda mig, parafusos zincados
e arruelas fixadoras, orificios para a fixa¢do do equipamento
de no minimo 37 c¢m abaixo do concreto; Tampdo embutido
externo em metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de

identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Desenho Técnico

Marca: Ponto Final —- Modelo: 12/H

Imagem meramente Ilustrativa

Dimensdes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2500 mm
Largura: 100 mm
Comprimento: 2100 mm
Peso: 40 kg.

S
o

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Pressdio de Pernas Duplo
Marca: Ponto Final — Modelo: 13/D

Descritivo Técnico

Pressdo de pernas: equipamento em mddulo
duplo Pressdo de pernas: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 4 x3 mm; 3 % x 3,75; 22x2 mm; 2’ X
3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo
4,75mm para reforcgo de estrutura do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensodes de 335 mm x 315 mm e estampados
4 com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x49,22 mm). Utiliza-sepinos macigos, todos
rolamentados (rolamentosduplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de pé eletrostatico, Aumenta a esistinci musculr ¢ fiaiece 08
atentes redondos de borracha flexivel (53mm x membros inferiores.
30mm), solda mig, . Chumbador com flange de
no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8'
x 1 Ya' e arruela zincada de no minimo 5/8,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8,parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal

Imagem meramente llustrativa

de 2, Tampdo embutido interno em plastico W00 0E UTLZAGAD
injetado de no minimo 3’ ¥2’, ambos com 2SERIES DE 15 REPETIGOES
acabamento esférico acompanhando a dimenséo Descange om o ek 2 sres.
extena do tubo, acabamentos em plastico R
injetado efou emborrachado. Placa de | B *
identificacio dos grupos musculares com W4 § " ;
logomarca da fabricante, confeccionada em ago ; :
inox. , COA PANTURRILHA
. . Expiticio para cost 2w et Senta o oskc
Desenho Técnico oot RO brusios
Dimensdes e Pesos*
‘ *Valores Aproximados
Altura: 1550 mm
[ Largura: 350 mm
Comprimento: 2000 mm
Peso: 48 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
Rotacdo Dupla Diagonal

Marca: Ponto Final — Modelo: 15/VD
Descritivo Técnico

Rotacdo dupla diagonal: equipamento em
médulo duplo Rotacdo dupla diagonal:
equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ Y2 x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1' x 1,50 mm; 3% x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para reforgo de
estrutura.  Utilizarpinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostético,
soldamig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8 x1 %’ e
aarruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
erro macico trefilado de no minimo 3/8,

parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Imagem meramente Ilustrativa
Tampao embutido externo em metal de 2' % e
tampdo embutido interno em plastico injetado Melhora a flextbiidade e mabiidade da ariculacio

de no minimo 3’ ¥, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do
tubo. Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.

Desenho Técnico

YY) e %
¢ | |

Cores Disponiveis:

Dimensdes e Pesos”
*Valores Aproximados

Altura: 1350 mm

Largura: 1200 mm
Comprimento: 1150 mm
Peso: 25 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Kw-“_..___._.m,_ BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS
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Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo
Rotacdo vertical: equipamento em modulo
duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no

minimo 3 Y2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1" x 1,50 mm;
34 x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no

Rotacdo Vertical Dupla
Marca: Ponto Final — Modelo: 15/DD

________—-——————_—__-——_

Descritivo Técnico

minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentos
(Rolamentos duplos), tratamento em
superficie a base defosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com sistema df
deposigdo de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm >
3/16’, corte a laser com parafusos de fixagao
zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela
zincada de no minimo 5/8', hastes de ferr
macico trefilado de no minimo 3/8', parafuso
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampé
embutido externo em metal de 2' Vs e tampé
embutido interno em plastico injetado de

minimo 3' ¥2', ambos com acabamento esféric
acompanhando a dimensdo externa do tubo
Acabamentosem plastico injetado e/ou

emborrachado. Placa de identificagao dos grupo
musculares com logomarca da fabricante
confeccionada em ago inox.

\14

Desenho Técnico

Imagem meramente Ilustrativa

Aumenta s memm(ﬁmmm

18RAGO
2 SERIES DE 15 GIROS PARA CADA SENTIDO.

20RAGOS. -
20 REPETIGOES {CONTE APENAS UM BRACO).
Ewite cnuzar osbeagos.

Descanse um minuio ente is s,

Manter a colura el permas afasiades ra largura
do quadl @ debros relaxados.

Dimensobes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1850 mm
Largura: 400 mm
Comprimento: 800 mm
Peso: 22 kg

e

S~

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail; boavistaequipamentos@gmail.com
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Simulador de Caminhada Duplo

Marca: Ponto Final — Modelo: 16/D

Descritivo Técnico

Simulador de caminhada Simulador de
caminhada: equipamento em moédulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricadocomn tubos de ago carbono de no
minimo 2' % x2mm; 2 x 2 mm; 1’ ¥2 x 1.50
mm. Chapas de aco carbono de no minimo 4,75
para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm
para chapa de apoio de pé. Tuboem acgo
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com

~ sistema de deposicido de p6 eletrostatico, solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2
.’ parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com . ,
logomarca da fabricante, confeccionada em ago il e ooy ierotes
inox.

Imagem meramente Ilustrativa

Desenho Técnico

MODO DE UTRIZACAD

WNICECOM IOMNUTOS .
- e aumenle o tempo conforme i :

dict nio fiSico ou orientar; '
de G profissional de educathe fisica. %

o Culiglatio oom 3 empiiude e pbo
ulapasse s Ewies do apereiho.

Dimensoes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 1200 mm
Largura: 1000 mm
Comprimento: 1460 mm
Peso: 60 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS [/
Simulador de Cavalgada Duplo %—‘“‘
N

Marca: Ponto Final — Modelo: 17/D
Descritivo Técnico

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em)
moédulo duplo, conjugado em uma mesa base,
novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm;1' a 1,50mm. Barrachata de no

minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80
(60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2mm para banco estampado com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula de resina de poliestertermo-endurecivel
colorido com sistema de deposi¢gdo de pé
eletrostatico, batentes redondos de borracha

xivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador Imagem meramente llustrativa
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas Mehora a capeidade cardovascubs ¢ fodecs s
fixadoras; Tampao embutido interno em pléstico membeos inkerires ¢ onco.

injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimens&o externa do
tubo. Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

Desenho Técnico

Dimensoes e Pesos*
“Valores Aproximados

Altura: 1100 mm
Largura: 1200 mm
Comprimento: 1270 mn
Peso: 53 kg

° g

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bar3o de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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B A VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS /57 4N
Simulador de Remo e

N B

Marca: Ponto Final — Modelo: 20/D
Descritivo Técnico

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono Simulador de remo novo Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2
mm;1’ %2 x 3 mm, Barra chata 3/16 x1 %’.
Tubo deaco carbono trefilado 2 x 5,50 mm
SCHEDULESO (60,30x49,22). Chapasde aco
carbono de no minimo 4,75mm para ponto de

fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordasarredondadas.
Utiliza-sepinos macigos, todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de

poliestertermo-endurecivel colorido com Imagem meramente Ilustrativa
sistema de deposicdo de pd eletrostatico,
‘batentes redondos de borracha flexivel(53mm x Aumenta  resistinca muscuiar ¢ kortalece a5 costas

30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 V2, parafusos zincados, bucha|
acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentosem plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo(llinico com redugdo de
didametro, eliminando emendas de solda, na
pegada de mao. Placade identificacdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em acgo inox

Desenho Técnico

Dimensoes e Pesos’
*Valores Aproximados

Altura: 1100 mm
Largura: 700 mm
Comprimento: 1200 i
Peso: 25 kg

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326 ‘

E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS &

Surf Duplo NS
Marca: Ponto Final - Modelo: 22/D i

Descritivo Técnico

Surf:equipamento em modulo duplo Surf:
equipamento em mddulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2' X
2mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm X
58,98mm). Chapasde aco carbono de no
minimo 4,75mm para refor¢o da estrutura e
1,90mm para apoio de pé. Utilizarpinos
macigos, todosrolamentados (rolamentos]
duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo

.zincados de no minimo 5/8 x 1 %’ e arruela Imagem meramente llustrativa
zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos Fortslece a musculalura iateral do abdomen.

zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tamp@&o
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3 'com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentosem pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em aco inox.

Desenho Técnico
oy e S 2SERIES DE 1SREPETICOES
! Descanse um minulo erdre o5 Sivies. g, '\
: Conte apenas um dos lados. '\i .
‘ - Cuidado com a amplide e movimente © ‘:f';
', 3 - Somente 0 membros inferiores.
W s Dimensdes e Pesos*

*Valores Aproximados

Altura: 1300 mm
Largura: 830 mm
Comprimento: 980 mm
Peso: 36 kg

End.: Rua Ltinha Um, n*2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Escalada Meia Lua

Marca: Ponto Final — Modelo: 27/1

Descritivo Técnico

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de aco carbono Escalada (meia-lua), nova.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no

minimo 3' Y2 x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm; 1’x 1,50
mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’

‘ % x %’. Chapa de ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a

base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda
mig. Tamp&oembutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ ¥2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas

’ﬁxadoras.

Imagem meramente Ilustrativa

i o P *
Desenho Técnico Eiﬁéﬁms esos

Altura: 2530 mm
Largura: 2050 mm
Comprimento: 2050 mm
' e— N Peso: 80 kg
S @ %

End.: Rua Linha Um, n®2301, Bairro Sdo Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Gangorra de Pé Equilibrista

Marca: Ponto Final — Modelo: 30/E

Descritivo Técnico

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com
tubos de ago carbono Gangorra de pé§
equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ 2 x 3,75 mm; 2' x 2;
1’ ¥4 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado
de no minimo 2' Y2 x 7 mm. Chapasde ago
( carbono de no minimo 4,75 mm.Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos|
duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de poé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm Xx
/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo
incados de no minimo 5/8 x 1 %’ e arruela .
zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro Imagem meramente llustrativa
macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampédo
embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3 ¥ com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. \

Desenho Técnico

 Dimpte [Muppevnt] devinste 5 2o
é ontule gt o abelis.

: A partr b § anve de iole.

% € mocsasiein & 2EUmpOIMNS 0
stulle cugpuncivel.

o A o recanmetalic Jar Hanges meaores e 3 sous pot
COMRE Krtes JRARINEE QU [Ddei Ser SNGITIOES.

Dimensobes e Pesos*

B L SE *Valores Aproximados

) o Altura: 1450 mm
Largura: 580 mm
Comprimento: 2100 mm
Peso: 48 kg

Cores Disponivei

S:

3
§

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Gangorra em Nivel Qo

Marca: Ponto Final — Modelo: 30/N

Descritivo Técnico

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos
de aco carbono Gangorraem nivel, nova.
Fabricadocom tubos de ago carbono de no
minimo 2 2x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’ x 2 mm; 1’
Q x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de
' no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2
mm. Tubo trefilado de aco carbono 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico,
soldamig. Chumbador com flange de no minimo Imagem meramente llustrativa
0 mm x 3/16, corte a laser com parafusos de
xacdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de Dimensdes e Pesos*
ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. *valores Aproximados
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Altura: 780 mm
Batentesredondos de borracha (53mm Xx .
Largura: 330 mm

30mm).
: Comprimento: 3900 mm
Peso: 45 kg

Desenho Técnico

Cores Disponiveis:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S3o Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000.

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Multi-infantil com 5 Funcoes
Marca: Ponto Final — Modelo: 32/1

Descritivo Técnico
Multi-exercitador infantil com 5 funcdes
Multi-exercitadorinfantii com 5 fungbes
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo,
escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 3' Y2x2mm; 2% x3 mm; 2 ¥2' x 2
mm;2'x2mm; 1'% x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm;
1’ ¥4 x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2’ ¥2 x
Va'; 2’ x Ya'; 1’ Ya x 3/8'. Chapas de ago carbono

‘ de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 22 x 5,50 mm SCHEDULE 80

(60,30x49,22). Utiliza-sepinos macigos, todos
rolamentados (rolamentosduplos), tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliestertermo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostético,

oldamig. Chumbador com flange de no minimo

30 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8' x1 ¥a' e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'.
Tampdao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3 ¥2; 2' 2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado.

Desenho Técnico

Dimensdes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2300 mm
Largura: 4500 mm
Comprimento: 7000 mm
Peso: 230 kg

Cores Dlspomvels:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro S30 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000,
Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com
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Tornado Triplo Qas

Marca: Ponto Final — Modelo: 34/T

Descritivo Técnico

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubosde
aco carbono Tornadotriplo, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3
mm; 3% x3,75mm; 22?x2mm; 1' Y2 x 3 mm;
1'% x 1,50 mm ; I'x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm.
Barra chata de no minimo 3/16’ x 1’ ¥%a. Chapa
de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a
base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliestertermo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda
mig. Tamp'éoembutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ 2; 2’ com acabamento
esférico. Parafusos zmcados, arruelas e porcas
.’lxadoras Acabamento em plastico injetado e/ou .
emborrachado. Chumbadorcom flange de no Imagem meramente llustrativa
minimo 230 mm x 3/16, corte a laser com
parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8’
x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macicgo trefilado de no minimo

3/8'.

Desenho Técnico

Dimensodes e Pesos*
*Valores Aproximados

Altura: 2000 mm
T et Largura: 1500 mm
. - ’ Comprimento: 1500 mm
Peso: 57 kg

Cores Disponiveis:

End.: Rua Linha Um, n°2301, Bairro 530 Roque, Bardo de Cotegipe/RS, CEP: 99.740-000. \i/

Fone: (54) 3523-1377 (54) 9 9133-4326
E-mail: boavistaequipamentos@gmail.com




ENVELOPE N° 02 - "HABILITACAO".
Pregio PRESENCIAL N° 12/2019
JULGAMENTO AS 09:00 (nove horas)

DATA JULGAMENTO 30/04/2019

Licitante: BOA VISTA EQUIPAMENTSO EIRELI-ME
CNPJ: 24.137.809/0001-28




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregio 12/2019

BOAVISTA COMERCIO DE EOUIPAMENTOS EREL- ME . PONTO FINAL & Dedlinou

1.470,00
1 1.450,00

935,00
1 920,00
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DEROTOMOLOAGEM LTDA-£PP

Lance Inicial

PONTO EINAL

Lacelncial 423500

1 422500
‘ o Fomecedor 39581 BOAVISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELIZME PONTOENAL Dodlinsii

Lance Inicial

Lance Inicial
4
2
3 870,00
© Forecidr 98551 S - BOAVISTA COMERCID DE EQUIPAMENTOS ERELL - ME o PONTOFINAL Dedlinou
3 RII = : m . S o e Ly - St - : ; :
Lance Inicial 90300

E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LIDAERR: (- MOBI EBRASPRESSAD DE Dedinou

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo. 5522 e a Vi 30/04/201 10:45:43/‘




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregdo 12/2019

Objeto.  AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE

Lance Inicial

1.782,00
1.780,00
1.750,00

" 151800

L BOAVISTACOMERCIODE EQUIDAMENTOS EIRELL-ME v PONTOEINAL

OTOFABRY PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLOAGEM LTDAEPP

-

1.389,00
1.370,00
1.355,00
| ROTOEABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM L TDACEPP MOBIEBRABROTACAD

265400

264500

2635,00

ROTOFABRI PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDAEPP
Valor . s . K\\l :

2650,00
2.640,00

2654,00
2650,00
263500

262500

264500
2630,00

1.500,00

164600
1.640,00
1.635,00
~ ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDAEPP  MOBIEBRASISIMULADOR DE . Deslinoi

1.646,00
164400
1.638,00

4




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregdo 12/2019

AO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE
Lence Inicial

1

URSSUS PLAVESCALADA MEIA- Declinou

Rodads
Lance Inicial

1 201500
2 200300
3 2000,00
Forpecedir| © BOAVISTACOMERCIODEEQUIPAMENTOS EIRELI - ME PONTOFINAL Deciinou

224475
1 2.240,00
2 2.230,00
Eoimcer: wsar ROTOFABRILPRODUTOS £ SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTOAEPP 1 URSSUS PLAYGANGORRAEM Dissliion
Lance Inicia 224400
1 2238,00

BOA
7.840,00
1 7.830,00
OYOFABRI PRODUTOS £ SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDAEPP " URSSUS PLAYMULTHINFANTL Dectinion

7.840,00

Lance Inicial
)

. Vel
Lance Inicial 1.288,00
‘ 1 1.286,00
2 1.278,00
3 1.273,00
4 1.268,00
Formecedor oa5A1 1 BOAVISTACOMERCODE EQUIPAMENTOSEIRELL-ME. . PONTOFRINAL
Lance Inicial 1.288,00
1 1.280,00
2 1.275,00
3 1.270,00

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo: 5522 e 30/04/2019 104543




Municipio de Japira - 2019
Relatorio de Lances dos Fornecedores
Pregao 12/2019

Enuiptany

Objeto:  AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE

— ~&L. @WN«@ SN E Plgie.

\J
ELISANGELA HE[DL ER 0 WJTFE ELZA DA SILVEIRA LOPES KELLEN CASSIANE DA SILVA
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Item 001

Item 003

Item 005

Item 006

Item 011

Item 012

.‘ Item 002

Item 005

Produto Marca

7037 Alongador com trés alturas i MOBILEBR'ASM ‘ k 1.420,00

Alongador com frés alturas: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4 x3mm; 3' % x3,75 mm; 2 x2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Barras chatas de no minimo 316’ x 1 %4’. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fixagéo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pd eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 58 x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8'. Tampao embutido internc em plastico injetado de no minimo 3' ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

7045 - Esqui: equipamento em mddulo duplo MOBILEBRAS 3.160,00

Esqui: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 % x2mm; 1" % x3mm; 1" % x 1.50 mm; 1* x 2,00 mm.
Tubo de ago carbono trefilado 2 x5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metal&o de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixago do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16' x 1 ¥4, Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigo de po eletrostatico, batentes redondos de borracha fiexivel (53mm
x30mmy), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2' 4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2 %
com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

7036 - Multi- exercitador com seis fungdes MOBILEBRAS 4.225,00

Muiti- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 % x2 mm; 2 x2 mm; 1" % x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1" x
1,50 mm % x3,00; %’ x 1,20; cbiongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda %'. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 316 x1%’; 1/8 x%’. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm
x30mmy), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo ¥8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampéo em embutido externo de metal de 2° % com acabamento
esférico, acabamentos em piastico injetado efou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao.
Placa de identificag&o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

6985 - PLACA NOVA MOBILEBRAS 870,00

Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2 x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicuta protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de po eletrostético, solda mig, parafusos Zincados e arruelas fiadoras, orificios paraa
fixag&o do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampao embutido externo em metal de 3, adesivada frente e verso. Placa de identificag@o dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, corfeccionada em ago inox

6984 - SIMULADOR DE CAVALGADA MOBILEBRAS 2.625,00

Equipamento em médulo duplo, conjug ado em uma mesa base, nov. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 1/2 x 2mm; 2 x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de
no minimo 21/2 x 1/4"; 316 x 1 1/4. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de no minimoe 4,75mm para ponto de fixac&o do
equipamento e 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicuta de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 8 x 2 112, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tamp&o embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificaggio dos grupos musculares com logomarca da fabricants,
confeccionada em ago inox

7038 - Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono MOBILEBRAS 1.500,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 x2 mm; 1° % x 3 mm. Barra chata 3/16' x 1 %4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30:49,22). Chapas de ago carbono de no minimae 4,75mm para ponto de fixagso do equipamento € 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados {rotamenttos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2 %',
parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Tubo Unica com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em aco inox

STOFABRL F 2 vencidos: 8
7049 - Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono  URSSUS PLAY 2.000,00
Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥ x3,75 mm; 2 x2; 1" % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2' %2 x7 mm.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentes duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafuscs de fixacéo
zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8'. Tamp&o embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %
com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7051 - Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono URSSUS PLAY 1.268,00

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4 x3mm; 3 % x3,75mm; 2 x2 mm; 1' % x3mm; 1 % x 1,50 mm, 1'x 1,50 mm; %' x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 316’ x 1’ V4. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sisterna de deposigso de pd eletrostético, solda mig. Tampéo embutida internc em plastico injetado de no minimo 3' ¥; 2’ com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado efou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fiagcdo
zincados de no minimo &/8' x1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo /8.

: VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTY ‘ yencidos: ¥ , .

Item 002 7042 - Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono PONTO FINAL 920,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2 x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixacao do equipamento, chumbador parabolt de
no minimo 8" x2 /2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de po eletrostatico, solda
mig, tamp&o embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2'com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo.

Item 004 7041 - Lixeira telada, fabricada em tubos de aco carbono PONTO FINAL 375,00
Lixeira tetada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm, tratamerto da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecive! colorido com sistema de deposicéo de po eletrostético, solda mig e solda porto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2 1/2°, com acabamento esférico e paralelo 4 rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo refletido com
identificacdo e logomarca do fabricante.

Item 007 7044 - Pressao de pernas: equipamento em médulo duplo PONTO FINAL 1.745,00
Presséo de pernas: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo4' x3mm; 3 % x 375, 2 x2mm; 2' x3mm;
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo: 562 e 30/04/2019 10:47:43
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arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposicéo de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm
x30mm}, solda mig, . Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 58 x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 58,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 38, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tamp&o embutido externo em metal de 2, Tampéc embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3 %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo, acabamentos em pléstico injetado efou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 008 7046 - Rotagéo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo PONTO FINAL 1.040,00

Rotago dupla diagonal: equipamento em maduto duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x2 mm; 2 x2mm; 1" x 1,50 mm; % x
1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN {55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rotamentos
dupios), tratamento de superficie a base de fosfalo; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostético, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 58 x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de
no minimo ¥/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2° ¥4 e tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, corfeccionada.

item 009 7043 - Rotag#o vertical: equipamento em moédulo duplo PONTO FINAL 1.355,00

Rotagao vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' %2 x2 mm; 2' x2mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicuia protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposig&o de pé eletrostético, solda mig, chumbador com
fiange de no minimo 230 mm x 316", corte a laser com parafusos de fixago zincados de nNo minimo 58 x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 38, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tamp&o embutido externo em metal de 2 %4 e tampao embutido interno em pidstico injetado de no minimo 3’ %', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em pidstico injetado efou emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Item 010 7038 - Simulador de caminhada PONTO FINAL 2.635,00

‘ Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x2 mm; 2' x2mm; 1" % x 1.50 mm.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagBo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigao de pd eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 38’ x2 %', parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado efou emborrachado. Placa de
identificag&o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 013 7040 - Surf: equipamento em moédulo duplo PONTO FINAL 1.635,00

Surf: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x3,75mm; 2 x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1" x 1,50 mm.
Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforco da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposicao
de pd eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x ¥16', corte a laser com parafusos de fixagao zincades de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no
minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' ¥4’ com
acabamento esférico acompanhando a dimenssio externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificag@o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

0514 BOAVISTACOM ELE-ME - Chpg
Item 001 7048 - Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbon PONTO FINAL 2.450,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3' % x 3,75 mm; 2 x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2' % x ¥4'. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras.

Item 003 7050 - Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco carbono PONTO FINAL 2.230,00

Gangorra em nivel, nova, Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 % x2 mm; 2 x3mm; 2’ x2 mm; 1’ x2 mm; 1 x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm;
3,75 mm; 3mm; 2 mm. Tubo trefilado de aco carbono 2 x 5,50 mm SCHEDULE (60,30:49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po elefrastético, soldamig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixag&o zincados
de no minimo 5/8 x 1 %' e arruela zincada de no minimo /8, hastes de ferro macio trefilado de no minimo ¥/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de
borracha (53mm x 30mm).

‘ Item 004 7047 - Multi-exercitador infantil com 5 fungdes PONTO FINAL 7.830,00

Muiti-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3 % x2mm; 2%’ x3mm; 2%’ x2mm: 2 x2mm; 1' % x 1,50 mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x3 mm. Barras chatas de no minimo 2' % x%4'; 2 x W', 1" ¥4 x3/8'. Chepas de ago carbono de
o Minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
abase de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de pd eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mmx 316", corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 58 x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo
embutido interno em pidstico injetado de no minimo 3' %; 2 ¥ com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em pléstico injetado efou
emborrachado.
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lem 001: 7037 Alongador com trés alturas ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.420,00

Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4 x3mm; 3 % x3,75 mm; 2 x2mm; 1'x1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de
no minimo 316’ x 1 %’. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm para fbagao do conjunto do volante. Utilizar pinos maciges, tratamento de superficiea
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de po elefrostético, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte
alaser com parafusos de fxag8o zincados de no minimo 58 x 1% e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 38 . Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a dimens30 externa do tubo, parafusos zincados, arTuelas e porcas fixadoras. Placa de identificagéo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Jtem 002: 7042 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME 24.137.8090001-28 Classificado PONTO FINAL 920,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2° x2,00mm e 1 1/2* x1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm pera fixagao do equipamento, chumbador parabolt de no minimo
38" x2 112", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de depasico de po eletrostatico, solda mig, tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2" com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Item 003: 7045 Esqui: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 3.160,00
Esqui: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' % x2mm; 17" ¥% x3 mm; 1" % x1.50 mm; 1" x2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metalao de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixagéo do equipamento e 1,8
mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 16’ x 1 %'. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), soldamig, bucha acetal, chumbador parabout de no
‘ minimo 38 x2' %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2* % com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico irjetado efou emborrachado. Placa de identificag@o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

ltem 004: 7041 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 375,00
Lixgira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 21/2" x1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposico de po eletrostético, solda mig e solda pontto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampao embutido interno em pléstico injetado
de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo & rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesiwo refletido com identificagéo e logomarca do fabricante.

ltem 005: 7036 Multi- exercitador com seis fungdes ADQUIRIDO

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 422500
Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma mesma base, NOVo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 % x2 mm; 2 x2mm: 1" Yax3mm; 1" % x1,50mm; ¥' x1,50 mm % x
3,00, %' x1,20, oblongo de no minimo 20mm x48mm x 1,20mm. Barra redonda %’'. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 316 x 1% 1/8' x %'
Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos dupios), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester sermoendurecivel colorido com sistema de deposicio de pb eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo ¥8', parafusos zincadas, arruelas e porcas fixadoras; tampéo em embutido externo de metal de 2’ V4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado efou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo nico com redugio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de m&o. Placa de identificaggo das grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

item 006: 6985 PLACANOVA
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 870,00

Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3 x 1,50, 2 x1 50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mmy; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposicéo de po eletrostético, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagso do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampao embutido externc em metal de 3, adesivada frerte e verso. Placa de identificag&o dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox

ADQUIRIDO

ftem 007: 7044 Pressao dep : equip to em médulo duplo ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.745,00
. Press#o de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4' x3mm; 3' % x3,75; 2 x2 mm; 2 x3mm; Chapas de

ago carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de potiester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, - Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x1 %' e arruela zincada de no minimo 58, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 38", parafusos
zincados, arruetas e porcas fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2', Tampao embtido interno em plastico injetado de no minimo 3 %', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o externa do tubo, acabamentos em piastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox
ADQUIRIDO

1.040,00

ltem 008: 7046 Rotacdo dupla diagonal: equip to em médulo duplo
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL
Rotagao dupla diagonal: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' % x2 mm; 2' x2 mm; 1" x1,50 mm; % x 1,20 mm.
Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamertes duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; peticula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigo de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3116, corte a laser com parafusos de fixagso zincados de no minimo 5/8 x1 %’ e arruela zincada de no minimo /8, hastes de ferro macigo trefitado de no minimo ¥8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tamp&o embutido externo em metal de 2 ¥4 e tamp3o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do
tubo. Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.
item 009: 7043 Rotagao vertical: equip to em médulo duplo ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.355,00
Rotacéo vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 %4 x2 mm; 2 x 2 mm; 1 x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x44 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos rolamentados (rolamentas dupios), tratamento de superficie
abase de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316,
corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 58 x1 ¥ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo ¥8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2' % @ tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos muscutares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

tem 010: 7039 Simulador de caminhada ADQUIRIDO

38551-4 BOA VISTA COMERCIQO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2635,

Simulador de caminhada: equipamento em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de o minimo 2 % x 2 mm; 2 x2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos maticos,

P
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todos rolamertados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x2 %', parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificago dos grupcs musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

item 011: 6984 SIMULADOR DE CAVALGADA ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 2625,00

Equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'4/2 x 2mm; 2 x2mm; 1'1/2 x 1,50mm:; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo
2112 x 114 316 x1 1/4". Tubo de ago carbono trefilado 2 x5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 48,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fbago do equipamento e 2mm para
banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigso de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo 38 x 2112, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2 com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inax

Item 012: 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.500,00

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2 x2 mm; 1' % x3 mm. Barra chata 3/16' x 1 %4'. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:49,22).
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para portto de fixag&o do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas arredondadas.
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposig3o de po eletrostético, batentes redondos de borracha fiexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥8' x2 ', parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2' com acabamento esfésico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo Ginico com reduco de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de identificagsio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

Item 013; 7040 Surf: equipamento em médulo duplo ADQUIRIDO

' 38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.635,00
Surf: equipamento em méddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x 3,75 mm; 2' x2mm; 1" % x 1,50 mm; 1' x1,50 mm . Tubo em ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de pd elstrostético, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixaggo zincades de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
318, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %' com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentas em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

-

&

Item 001: 7048 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.8090001-28 Ciassificado PONTO FINAL 2.450,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x 3,75 mm; 2 x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2’ ¥ x %'. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigao de po eletrostatico, soida mig. Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

ftem 002: 7049 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO

38647-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.000,00
Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3 % x375mm; 2 x2; 1' % x1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2’ % x7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos dupios), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 58 x1 %' e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo ¥8'. Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras.
item 003: 7050 Gangorraem nivel, nova Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137 .809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.230,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco carbono de nominimo 2' % x2mm; 2 x3mm;, 2 x2 mm; T x2 mm; 1 x1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3

mm; 2mm. Tubo trefilado de ago carbono 2 x 5,50 mm SCHEDULE (60,30:49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel

colorido com sistema de deposigao de pb eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixag#o zincados de no minimo 58 x1%’' e
‘ arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo /8. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

Item 004: 7047 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes ADQUIRIDO
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 7.830,00

Multi-esercitador infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3' ¥2 x2
om; 2%’ x3mm; 2% x2mm; 2 x2mm; 1 % x 1,50 mm; 1x1,50 mm; 1 % x3 mm. Barras chatas de no minimo 2’ ¥4 x %', 2 x %", 1' % x 318", Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposicao de pb eletrostético, soida mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x3/16, corte a laser com parafusos de fixacao
Zzincados de no minimo 5/8 x1 ¥’ e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macico trefilado de no minimo /8. Tampéo ermbutido interno em piéstico injetado de no minimo 3' %; 2 Y% com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em pidstico injetado e/ou emborrachado.

ftem 005: 7051 Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono ADQUIRIDO
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 1.268,00

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4 x3mm;, 3 % x3,75 mm; 2 x2mm; 1" % x3mm; 1" ¥ x1,50mm; 1'x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 316’ x
1' %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de pb eletrostético, solda mig. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %; 2' com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico inietado efou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8' x1 ¥4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo I8,

Qtde. itens vencedores :
Qtde. itens frustrados
Qtde. itens desertos :

Qtde. itens ndo gpurados :
Qtde. itens empatados :
Qide. itens empatados ME :

Q
=
@
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Goen trbe ol Wm mmhmem : ‘ . oo de raminimo 4 x3mm 3 % ¥ 378 e 2 x 2 men 1x 1,50 et % x 1,20 mm. Barras chalas de
1o TR 36 X1 Chepas agomderbnﬁnlmctﬂsm para ponto reforco da estrutura e 3 i para fisacso do conjunto do volarte: Utitizar pinos macicds, tratamento de superficie &
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x3/18', corte
alaser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %4 e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Tamp&o embutido interno em pléstico
injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico acompanhando a dimenso externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagéo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.420,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.450,00

Rem 002 7042 Banco "mﬂa.fmﬂaanmam' 2 8560 carbono

m - carboro de o szOmei 2 xi &,ﬁm Chaps 'm@mzmmwammmw churmbador paraboll de ro minimo
I X2 t‘ﬁéﬁemudaswarﬁcreahase fostato, peliciia v de resiria de polisster termo-enduréciver colorido com sisterma de deposico de po sletrostitico, solda mig, tampao embutido
interno em piastico injetado de no minimo 2" com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 920,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 925,00

o003 7045 Esqh sqipariento sm moauis duplo L .
 Bsdu g

chmmm&mm&mﬂmz %xzm P xanvn T %xl S0mm £ x20mm Tubodeaco

iparnants 6 MG A blo. CoriG Ak em uma mesme bisss row
. Eorbono tFofTads 2 x & 50 m SCHEDULE 80 (80,30:48/2%). MetaiZo de no mirime 30 rim x 50 mm x 2 i, Chepa de aco carbono de no minimo 4,75 i para porto de fiecao do equipamento & 1,9

mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no minimo 316" x 1 ¥4’ Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no
minimo 38 x2' %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2' ¥ com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagso dos grupes musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox ud. 3,00

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 3.160,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 317500

om0k 7044 Mmmnmamw'

hmammfwﬁmmw@wm de po minimo . 180mm Gmgdeagowmmmnﬁram 1 mmym&mmamam pelicula protetiva de poliester
“ermhe endrecivet colorido comm sistema de deposicao de po e 6 soldamig e solda ponto, parafusos zincados, arriefas’e porca rebits de 10 mm; tampao embtido interno em pastico injetado
de no minimo 2 /2", com acabamento esférico e paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagZo e logomarca do fabricante.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 375,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 380,00

izasé o Fm;%&mmaeagpmm&mmmzaixzmz X2 P X Fem £ % B 1 x| S0mm Yk

ms- oercitackr  porn 68 fuctes corpnaben

300/% x 1,20 aiu'igndemmfnlmﬁmmxtt&'mnﬂ 20mm. Barra rédonda V' Chapas do 2x:0 €arbono de no minimo 9,52, €35mm; 4,75mm: 3mi, 1,90mem;. Barra chata /16" x 1 %5 18 x %"
Tubo de ago carbono trefilado 2* x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30549,22). Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8', parafusas zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao em embutido externo de metal de 2' ¥4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico com redugao de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mao. Placa de identificaco dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 422500
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Ciassificado PONTO FINAL 4.235,00

g mmwmm mkﬁw%‘x? 9 2 x1 5w Chp ﬁﬁmﬁwmﬁmm&?ﬁm Um&wrmiedeswe a1 basa de fosfto. pelicula oroteliva
“deresiria de poliester termc- endirecivet toforido corm sistarma de deposicao de po eletrostitice, solda iy, parafisos zincados e arruetas fadoras, orificios para a fixagio do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tamp&o embutido externo em metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de identificagao dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em

aco inox
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS £ SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 870,00
385651-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 875,00

W &mwm&mm@wmﬁﬂmﬁ’x&mﬁ‘%x37§2x2m2‘xammm
*0 § a?qupanemoezmmpa'abamea'msmwndimersa&cdetﬂﬁmnxsﬁmnempa:bscmbu'dasarremmdas “T'ubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sisterna de depasicao de po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8 x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo Y8, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampaio embutido externo em metal de 2', Tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens&o externa do tubo, acabamentas em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificago dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.74500
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.750,00

Hem 008 7088 Rotaclo dupla
. . Wm Jagorwl mmm mmmm;‘mF“Mm&busdeagommmmsﬁxam?xzmi‘xfmm%xtmm
Tubo tréfitads redondo mxtﬁrrm) Chepas d& woca’babdemmfn:motmmpaa eforco do estrutira Utilizar pinos macicos, todos rolarmentadas (rotamentos dupios), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3116, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 58 x1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 38, parafusos zincados, arrusias e
porcas fixadoras. Tamp&o embutido externo em metal de 2 % e tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %%, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do
ne
Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na versao. 562 e ~ %!04/2019‘104#215
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tubo, Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.040,00

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.045,00

Itow 0 7043 Rotacke vertical: Sauipaments om méduls duplo. - v \ L , .

Rotacho weriical sauipanints s mockio thiolo, corfib ks e U Mesma base, ova, Fatricad oo ubos de aco carbepn db ro minimo 3 e x2pwm 2 x2mwm, & X 150k % x L20mm Tubo
 frefitado redondo DIN (55 i x 44 mm) Chagas de a0 carbono t o minimo 3 i para reforco de estruturd Utilizar pifios mecicos, todos Fotamentadds (rofamentos dupios), tratamento de superficie
abase de fosfato; peticula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316",
corte a laser com parafuscs de fixag3o zincados de no minimo 58 x 1 %' e arruela zincada de no minimo 58, hastes de ferro macico trefilado de no minimo ¥8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixaxdoras. Tampao embutido externo em metal de 2 ¥ e tampao embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3' %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagao dos grupos musculares com logamarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.355,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.360,00

Y xhi : moadanio, corige em Ut mesTe bese, rowo. Eabricad com iubos de apo carbirode romiimo 2 Ve x 2mom, 2 x2mm 1 % x1.50 mim Chepes de
a0 carbond dé no minimo 4 75 per & ponto de fixesSo do equipr & 16 rhm pera chepa dé 2poio de pé Tubo'em aco carbor Trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mim). Utifizal pinos mecicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicita protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostético,

solda mig, chumbador parabout de no minimo 38’ x2 %', parafuscs zincados; acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos muscutares com logomarca da

fabricante, confeccionada em ago inox
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.8090001-28 Classificado PONTO FINAL 263500
. 38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 2640,00

Hom 011: 6064 SIMULADOR DE CAVALGADA , 2 - ~
. Equipenero en maduis i corjugaits em e mesa base. rova. Febrioat em Hbos de aco carbono dens firima 212 x2irm: 2 x 2o 11422 x150mem. 1 & 1.50mm. Barta chefa de o minineo
AP 1A 316 x1 114 Tubo de ac0 tarbono tréfifado 2 x 5.50mm SCHEDULE 80(60,30mm x 49, 22rmm) Chiapas de carbiono de no miniio 4,75mm para ponto de fixago do équipamento e 2mm para’
banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigo de pd eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo ¥8' x 2112, parafusos
zincados, bucha acetal, arrueias e porcas fixadoras; Tampao embutido interno em pléastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 262500
38651-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Ciassificado PONTO FINAL 263000

docky F 3 oro de o minimo 2 x2 mvn 1 % X2 men Barea chata 3160 1% Tubode aco carbono frefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80(B0.30#0 22,
‘Crapas de aco carbiono de ro minima 4, 75mmpara e foeicio 40 eqipaments s 2 e Para banca & encosto cont ditenstes de 335 mim x 315 mm & estampados com bordas arredonoadas.
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentas duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicso de po elelrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), soida mig, chumbador parabout de nc minimo 38" x2 %', par afusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Tubo Unico com reduco de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de m3o. Placa de identificagéo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGCOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.500,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.51800

. - aqunee WO%W base, rovo. Fabeicado com 508 38 80 Carbono e o minimo 3 1 X875 mm: 7 x2rem, 1 % X 1,50 min 1 x1,50mm_ Tubo e 260
lv carboro trefitado SCHEDULE! Trm X 55-68 mith). Chapas de aco arbono de no mirima 4, 75mm perd reforco da SStrORFS 61,90 mm para apoio de pé. Utifizar pinos macicos; todos rolamentados

(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicuia protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de pd eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 58 x 1 %' e arruela zincada de no minimo 98, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
38, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %4’ com acabamertto esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado efou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL . 1.63500
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado MOBILEBRAS 1.638,00

) (el sbricach com hbts te 200 Carbord dero minmo 2 %2 x3 75 et 2 % 1.50mm 1'x 1,50 men: 13 1.20mm Chapa de aco Carbono de nominimo 4,75 mn. Barea chala o no
Tifimo 2 % xVe' Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm: Utitiza-se tratamento de superficie a basie de fosfato, peffcula protetiva de tesina de poliester termo-shdurecivel coforida conm sisterna
de deposicio de pé eletrostético, solda mig. Tampao embutido interno em pldstico injetado de no minimo 3' 2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.450,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.480,00

Gargorrade pé equlitrisia, Faricabcanbibos carbore de no minime ¢ 5 oen 2 X2 1% X 1.50 no tubos de aco carbor irefilada de no minimo 2 % x 7 mim. Chapss de ago
carbono de no Minime 475 1. Utifizea: se pinos macicos: todos rolamentados {rotamertos doplos). tratamento de superficie a base de fosfato, pelictla protetiva de resina de polisster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x3/16', corte a laser com parafuses de fixag2o zincados de no minimo 58 x 1%’ e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo V8. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras.
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.000,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.001,00

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na wrséo. 5522 e 30/04/201p 10:48:25
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. Gargorraemivel, novs Fabicads com fubos de 6o carbono OB T fNKTO 2 % x2 e 2 x3men, 2 2 mym; £ x2mn § x 4,50 mm. Chapa ds ago carbeno de o ik 68mm 475mm 375mm 3

frm: 2 m Tubo trefilado de 860 carbono 2 X 5,50 rm SCHEDULE (80, /937 Utitiza se tratamento de superficie a base de fosfato, peficula protetiver de fesine de poliester termo-endirecivel
colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 316, corte a laser com parafusos de fixag3o zincados de no minimo 58 x 1%’ e
arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruetas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

38561-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 2.230,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 2.23800

ot 004: 7047 Muski-axarcitador infantil com 8 funces .
 Mult-mercitador il com BRunoties (sscorregarkr hbier, giragice, wilarie o . EscOrragatr bepital tbxder. begacd efrbal, rows Fabricado com Bibos de o cartino do no minimo 3 1 X2
M 2 Ve 3t 2% X2 mm- 2 X2 mim T % x 1 80 om; tx 150 mm T Y x 3mm. Barras s do o MmO 2 V% x %~ 2 x % 1 Vi x A8 Chapas de ago cartiono de 1o minimo 4,75 mm. Tubo de
ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30:d8,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamertados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposico de pé eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de fixagéo
zincados de no minimo 5/8° x 1 %' e arrueta zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' %%; 2’ % com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado efou emborrachado.

38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREU - ME 24.137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 7.830,00
38547-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 7.838,00

Hern 005 7081 Tomado triplo, ! v -
| Tormaotrinlo, novo Felvieario com 1o de et tarboro dé o minimo 4 w3 3 % x37Smm 2 X2 Y% xamm 1 MaiE0mm Px150mm % x1,20mm Barrachelade nominima 3118 ¢
499 Chapa dé aco carbon de ho miRimo 4,75 mm, 3 mm, 1,90 mim. Utiliza-se tratamertio de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de potiester termo-endureciver colorido com
‘ sistema de deposicBo de pb eletrostético, solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3 % 2’ com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fioadoras.
Acabamento em plastico injetado efou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x3/16', corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 38",

38647-6 ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS DE 01.481.148/0001-58 Classificado URSSUS PLAY 1.268,00
38551-4 BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME 24,137.809/0001-28 Classificado PONTO FINAL 1.270,00

Qtde. itens desertos : 000
Qtde. itens frustrados : 000

Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na verséo: 55622 e 30/04/201ﬁ 10:48:25

PR




T

© 7295 ‘0gSJ BU ‘41 VM OLNIE HIOOAIFH VIFONVSIF Jod ophwg

TYNI3 OLNOd opeayisse|d  00'c INN ouod e ode Bp Sogn) LoD opedlIge 4 Brou (en|-evW) epeleds gk0. 100
o QYOI 30 VINSAYOV - 2000101

Y0U] 09 LIS EPRUOID0BILIC ‘SiLE01IJE) EP BOIEO BO| W0Y $8.8Jnosnuu sodn16 sop ogdedliiap! op Boe|d opeyde.oque nofp opeieful

0oNsed W SOWBWEGEDY ‘OGN Op BUISKS OBSLIBID € OpUEUURAILOOR 091.5)S3 ORSLIBGEOR WOD %, € OWIUILL OU 6p 0pelafiil 0oniseid We OuBIU! OpINAUIS OgOLLE | "SEJOpEX| SE0J0d © Sejen e 'Sopeoulz sosnye.ed ' S/ OWILIW OU 8p ODE|US 0d10eUI 0.8}

ap s)sey * §/G OLUIIILI OU 8p BPEOUIZ B|9NIE 8 % | X §/G OWIUILL OU 8 SOPEOUIZ 0BSex)) ap sosnje.ed LoD Jase| B 8100 ' 91/E X Wl 0EZ OWUIW ou 8p abuey Woo Jopequinyd ‘B epjos ‘oonEIso.eIe od ap 0gd1sadep P BLUBISIS LUOD OPLIDIOD feh[oaNpUD
-ouiss) Jeysaljod ep BuIses 8p BANSI0.d Binojjed ‘0jejS0) ap 9seq B 8101jiedns ap OjSLLRIE.) ‘(SOjdNnp SOUBLIEIO.) SopejUeLRIo. Sopo} ‘sodioew souid Jeziiin ‘ed ep olode e.ed W 06') 9 BININLISS BP o308, BJed WG, 'y OWIUIL OU 8p ouoqJed ode ap sedey)
“(Wiu 96'gG X W €2 ) 08 TTNATHOS OPE|US.} OUOGED G38 WS 00N | W 0G'L X L WAL 0G'L X % |} ‘W ZX Z ‘WA G/'EX % £ OLUILIL OU 8P 0UOgED 08 8p SOgN) WOJ 0pes|ide ] "ML ‘@SB BUISBLU BN We opeBinfuos ‘oidnp ojnpow Wwe caurdinbe 1ng

TYNId OLNOd opeoyissel)  00°t INN o(dnp ojnpow we owswednbe NS OVY0L €40

XOU 058 WS BpeUsoDajuiod ‘siuest e} ep eosetlo 50| Wwoo se.kenosnuw

sodn.6 S0P OESEOLIILEP! 8P BOBl] “OPEUIE LIS No opelel conseld Lo SONeLIBGEdS 'SOpeoulz Sosnjesed ' %/ ZX /E OLIKIW Ou 8p 11oqeJed Jopequnuo *Bil epios ‘oongisoeje od ap ogdisodap ap BuWe)SIS L0 0PLIOJ0S [BA106.NPUS-0ULIS) Jejsal|od op
euise ep B0 BINo)jed ‘02y50) op 85Eq B 81aijadns 8p OjusWEle.) ‘(SOjdnp SORIBWEI01) SOpeIUaLIEI0] S0p0} ‘sodioews sould JezIi) (WA 6'66 X Wi £/) 08 TINAIHOS OPE|Ua. 0u0q20 05 we ogn L ‘9d ap ojode op edeyd eed Ul 6'). 8 ojewedinbe
op ogdexy ep ood ed G/ ' oWILIW OU 8P CUOGJED 038 8p SBdeyD WAL 0G L X % | ‘WA ZX 2 W ZX % Z OWILIU OU 8P 0U0G 80 038 8p SOgN) Wod 0pedtqe 4 "0M0U ‘9Seq BUWISSIL Buun we opebniuoo ‘ojdnp onpow we oswedinbe BpeyuILRD 8P JOpE|NWIS

« 00'506°Z ['ehe s bl T¥NI4 OLNOd opeoyisse|d 00't INN epeyUILED 8D JOpEINUWIS 620L  OL0

Xou! 03 W8 BpEU|20BJLOD ‘9)UEdLIJE} BP B2.RW0 60| WO $8.2|nosnuw sodn. B sop ogdediuap| ap edeld opeyde.0quwe nop operelul colserd

Wi SOWBLLEGESY ‘0] 0P ELISK® OBSUBLLID B 0pUBUEALIOOE 0015]S8 OJUBWECE0E LL0D SOGWIE ' % £ OWIIL 0U 8p operaiul 0onse|d We 0ueI] 0pINGLLS 0gdLLE} 8 7 Z 9P [E1ALL LUS OIS 0pINGWIS 0gduIe | "SB.0Pexy $20.10d 8 sejen..e 'sopeolliz sosnje.ed
* G/ OWILILU OU 9P OpE|YB. O3108W 018} 3 SS)SEY * 9/G OWILIW O 8 EPESLIZ BION.IE © %, | X /5 OLUILIW OU 9p SOPEsuUIZ ogdex) ap sosrye.ed Woo Jose) B 81100 91/ X Wi 0EZ OWIUW ou 8p 8 Buel wiod sopequnud ‘Biu epjos ‘0ofigisoeie od ap ogdisodap
2p BUIBISIS LWIOD OPLIOICY [BAI08.NPUS-0LLIB} Je)saliod op euisa. ap eansloud enaljed ‘olejso) ep aseq e 8(011edns ep ojusueie. ‘(SOINP SOWIBLE|0.) SOPEILISWEI0. SOpO} ‘sodtoew soud Jezi|n eninase ep 05.0)8. eied Ll € OWILILW OU 8P cUOQUED

ofe ap sedey D) (WL X Wil 6G) NIl OPUOPe. 0PRSS} 0N | UAL 0Z') X % ‘WAL 0G'L X .} Wl ZX Z "Wl ZX % £ OWILIU OU 9P OUOGUES 03 8p SO0} WOD OPEOLAE- ‘0M0U '9SEq BLISBLL BN Wo 0pe Bniiod ‘ojdnp onpows e oluswiedinbs :[eoflien og5ei0y

» 00590Y 00'GSE | TYNI4 OLNOd opeoyisse|d 00'€ INN ojdnp ojNpow We ojueuredinbe :leanJen cgdelod €60/ 600

“BPRUOIDBJUOD ‘BILIEDLIE) BP B3.BWO0B0| Woo $a2nasnw sodni6 sop ogdeoyiiuen! ep Boeld 'opejoe.ioque nop opeelul oonseld
1o SOLBWLEGESY '0gN) Op BLIBKS OgSLELIP B OPLELLIEALLIOOR 0011058 OJUBWEGEDE 0D SOOI ' %, £ OLUILW OU 5 opejaiul 0opse(d Lo 0u.aI! opinqwe ogduLIe) 8 . Z 6P 1BI8W W6 OULISKa opiingue ozdure | “se.opexy seosod o sejen.ue 'sopeoLiiz sosnje.sed
' §/E OWILILI OU S OP.(12.) 05108L 0.8} 8P SBISEY * §/G OLIUILL OU 8P EPEOLIZ BIBN.IE 8 % | X 8/S OWIUIW OU 8p Sopeauiz ogdexy ep sosnje.ed Wod Jese| B 8100 ' 91/ X UL OEZ Owiulu ou 8p oBuey Woo Jopequinyd ‘Biw epios 'colgyso.ee od ep ogdisodep
8D BLUSISIS LWOO OP1IOICS [8A]08.NPUS-OULIS} Jajsaijod 8p Buise. ap eAlaioud ejnojied 0e}so} op 8seq € 210118dNs 8p OjueLLElR.) *(SO[AND SOJUBLEIO.1) SOPEJUBLUEIO. SOPO) ‘sodioew soud Rezijin BINN.ISe 8p 05.10j5) Bed LWL € OWILILI OU 9P 0Uoq 120 ode
op sedey D (LW ph X WW GG) NiC OPUOPa. OPe()8.} OGN | W 02", X % W OG'L X} (AL ZX Z W ZX %, £ OWILIL Ol 8D 0UOG 2D 038 8 SOGN) LU0D 0PR0lge ] ‘OA0U '9SEq BULISBI BuiN We opebniuoo ‘odnp onPow e ojusiwedinbe :jeucBeip eidnp cgdeloy
» 0002LE adoro' L TNI4 OLNOd opeayisse|d  00'C INN ojdnp onpow we ousLUedinbe :feucBerp eidnp ogdeod 90/, 800
XOUI 03 WL BPEUOISORILI0D ‘SILEDLCE} BP BOJBWO DO LoD seenosnu sodnJ6 sop ogdeaynuep! ap Eve(d ‘OpeL{oe.loque
nofe opejalul 0onseld UWe SOIBLEGEIE ogT) Op BUGXS ORSLEWIP B OPUELUEAILIOOE 03149]S8 CJUBLIBGESE LIOD SOJUE ' %4 £ OIUIW OU ep opelalul conseid We ouJsiul opinguwe ogduse | *.Z 8p [e1ew We ouexe oplingue ogdue) ‘se.opexy seaJod
@ seenJse 'sopesulz sosnjesed ' 8/e OWIUILL Ou 8p ope|ya .4 3108w 0118} 8p S3IseY | 8/G OLUIUIL OU P EPEOUIZ BI9NLIE © % | X 8/S OLWIUjLI OU 8p sopedulz ogdexiy ep sosnye.ed oo Jose| € 8100 ‘gL X W OEZ OUNUIW ou op 9 Buey Wod Jopequiny ) * ‘Bi
P10 '(LULLIOE X LALES) [BAXSl BUOB.)0G 3P SOPLIOPeJ SSIUBIRY ‘001EIsoiele od ap 0g51S00ep 8P BLIBISIS OO OP1LOJ0D [BAD8.NPUB-0ULB) J0)5a1jod ap Buise) 8p eAlo.xd efnojied 'ojeysoj ep aseq e aj0jjsecn's ep OjUBLEIE.) ‘(SOIdNP SOjLBUIRI0J) Sopelews0.
$0p0} ‘soSioew sourd 8s-821IlN (WL ZZ'6h X W 0'09) 08 TTNATHIS WAl 05'SX Z OPE|Y8.3 0uoqed 038 6p 00N L "SEpEpUOpa e SEP.J0] Woo Sopeduselse © LW GLE X WL GEE 9P SEQSUBLLIP WO 0jS00Ue & 0oueq esed ww Z 6 ojueuredinbe op eninJse
ap 0520181 B.ed W G/ ‘i OLWILIW OU 80 0UOGED 0% 8P sedey D W €X 2 W ZX Z G2 'EX % £ W € X b OLILIW OU 8D 0UOG 20 058 8p SOgN} WD 0peotge 4 '0M0U ‘8seq Buuseul Bun Wwe opeBniuco ‘ojdnp ojnpow we ojuswedinbe :seuled op ogsseld
% 00GEZ6 oo'gvLL T¥Nid OLNOd opeoyIsselD 00t INN ofdnp ojnpow we opewedinbe :seused ep ogsseid vHOL  L00
“ajuesl e} op eo.ewo Bo| & 0gdeolyiiuap! Woo oplielss oNSSPE 'S0.| 92 oL
0U 8P B9 4UINIOA 8pEpIoBded ‘0gN) Op BUGK 8p8.J § Offe.ed 8 02119)Se OJUSWEGEd. WO 2/} Z CLILIL OU 8p opejaiul odnse|d Wwe ousell opiinduwe oeduue)} ‘W 0L ap elige. eoJod @ sejen.Je ‘sopeauiz sosnge fed ‘ojuod epios o Biw epjos ‘congisosele od sp
og1s0dep ep BWBISIS WOD 0PLO0D [BAIIB.NPLS owe) Jiseliod op eaisioud Bnojied '0je}so} op 8SEq B 81011/dns EP OISR ‘LI 02|, WILIW OU 3P 0UOqIed 038 8p dey D Wi 0G| X ,Z/1 Z OuIILL 0U 3p ‘0L0g.e0 058 8P SOgN) We Bpedlide) 'epe o) Bl
« 00STLL 005iE TUNI4 OLNOd opeoissel)  00'€ INN ouoQe0 oS ep sogn) we epestide) ‘epeRIBIAMT LY. P00
‘OGN 0P BUJSKE OESUSLLIP B 0pUBUUEALIOOE 0011958 OJUBWRGB0E W00 ,Z OWILILI OU 8p opejelul oolisgid We ousiul oplinguwe ogdure) ‘Bi epjos ‘0ongjso8ie od ep 0gdisodep ep BLSISIS W0 0p1I0J0D 8AI0BINDUS-OLLIS) Jelsgliod ep BUISe. 8p eARRIo.d EINdlled
‘O)eyS04 8p 858q B 91011)edNs B oeLElR ] |, Z/| ZX , 8/ WL ou 8p jjogesed Jopequinyo ‘ouewredinbe op ogdexy; esed UL 00'Z OLILIL ou 8p Bdey D W OG'L X ,Z/) | 8 Ww 00'ZX ,Z OWIUIL OU 8p ouoq.ed 0Se 8p SOqN) LS Oped|ide) '01S00US 0D ooueq
09,2 Ni4 OLNOd opeoyisse|) 00t INN ouoqJed o3e ep Sogn) LS Opedlige) '0JSoous Wod ooueg Zy0. 200

P§ ®joL oSeud oupun odeud oppoil eoey snjeig  apepluend ‘NN o3|Aleg/0INpOsd  We|

| eutbed [eE2 et vl

6102/ oebaid
Jopadsauio4 Jod oedeoyisse|n

6102 - eaider ap oididiuniy
® &




© 2256 0gsIeA BU 'T41vM O.LNIE ¥3DDAIFH VIIONVSIT od opii3

‘0192

+ 00692}

» 000876

‘(SO|dNp SOJUBLIRIO.) SOPEIUSUI{0. SO0} ‘SOSI0eu! sourd 9s-821{1}) ‘SEPEPUOPa LB SEPJOq WOd opedue)se ooueq eJed wwZ e ojuswedinbe op ogdexy op opod BJed WG/ ‘t7 OLUILIJW OU 8 0Uoq 20 8p sedey D (WWZZ'sy X WWOE09) 08 INNATHIS WWOS'S X
Z 0PIy} OUOGED 058 8p 0N "7/l +X QHE '/l X Z/4 Z OWILILI OU 8D B BLJeE WILOG'L B ) WWOS'L X 21 | WUZX Z WWZX Z/} Z OWILIL OU 8P 0L0G 20 038 8 SO0N W OPEOLIE 4 ‘0AOU ‘9SEq Bsew ewn Le ope Bnfuoo ‘oidnp oinpoul we opewedinba

005292 VYaAvOTYAVO 30 YOAQVINWIS SyHgINaon opeoyisse|y  00'€ INN VYAYOIYAVO 30 HOAVININIS ¥869  LIO
XOUI 058 LS EPELOIDISILID ‘BILIESLICE) B BoJewo Bol Wod sefenosnw sodni6 sop ogdeoyiuap!
op BOR|d 0SJAA 8 BJLIB.) BPRAISSDR * £ 8P [BjAL WS OUeXS oplingus oedue | '0}8UeD Op CXIEGe WO /€ OWIUIW OU 8D oeusedinbe op ogdexy e e.ed SO1D}1I0 'Se.opexy Sejen. e 8 Sopeduliz sosrye.fed ‘B epjos ‘conEIso.ele od ap ogdisadep ap Bwa)siS
LI0D OpLIOI0D [RAI08.NPUR-0LLIS) JBjsaliod ap eulsel p eAneio.d eno1jed ‘0je)so} p 9seq B 8djjiedns op ouBLEIe.} 9S-8Z1(1iN WW G/t W06 0 WU OU 3P 0U0ge0 0de 8p edeyD 'WWNS'L X Z 10G'| X € WUl ou 8p ouaded oe ep ogn) Woo epedtaey

o048 IXT VALY IN3RIO vIV1d SYHa3E0N opeoyisseid  00'e INN VAONVOVId G869 900

You] 058 We EpeUOIo2ejUd ‘SIS KB Bp 0.JewioBo| Weo $8.ejnosnu sodnJB sop ogdealsp! 8p BoRld ‘gL op epeBad BU 'BP|0S 3P SEPLBLUS OPUBUILUIIG ‘0L1BLEID 8 0ANPAa.) OO 001N OgN |, "00N) O BUBKS

pa.ed & Ojele fed & OPEUOR.I0GWS NO OpEjelil 0oSEId e SOJLBWETEOE ‘001645 OJUSWEAEOR LI0D %, 8D [Ej8L 3p 0ULSKS ODIINGUIB LB OgdLLE) 'S2I0PEXY S80J0d © SBIEN.UB ‘SOPeoUiZ Sosnyesed | G/ OLWILIL ou 8p Jnoge.ed Jopequunuo ‘|eede eyong ‘Bl
ep|0s ‘(LULIOE X ULLES ) [GAK]} BLOR.I0q 8P SOpIOpe. Salueleq '00ljE1so.ete od 8p 023IS0ap 6P BUIBISIS LWOO 0DLOJ0D [BNJ8.MPLBOLLIS) Je)s91j0d op BUISS Bp BARSI0. EINDYjd (012450} 6P ©5Bq € 910jiedNns op OJBWRIE, ‘(SO|dNp SOWSWEO1) SopElUR|O.
s0p0} 'soSioew sourd as-ezijiN ‘(ZZ'60E'09) 08 FINAIHOS Wi 05'GX Z Opeilei 0uog.ea 03 8p oanL "% X &/l ‘%4 L X QLS BIBYO BLIE “ILLIOG'| W WG/ P 'WALGE'D ‘WUIZS'S OLUILIL 0u 8P 0U0q 20 03e ap sedey D *,% EpUOpe. BLeg WULIOZ'|

X LLLGY X WLIOZ OLwiulw ou ap oBuoiao (02'L X % 00'EX % WS L X ) WWOG' L X%, ) MAEX T, L URL ZX 2 't ZX % Z OUIUIL ou 8p ouoq e o€ 9p SOgN) WOD OPEdLIgR 4 "OAOU ‘8SEq Blisall Buin we opebniuoo :segduny siIBs WO Jopejiosexe -iiN

sy 9 YOAVLIDUDEILINW Svya3TIg0N opeousse|)  00'c INN s0Q5uUNy SIBS WOD Jopejiosexe <N 980/ SO0
00'C ‘PN Xou| 058 We BPEUD{I0aJI0D 'ORED1IE) BP BD.JBLIO Boj Wwod se.enosnu sodniB sop 0adeslUep! 8p BJB|d '0PRYOE.LI0GWS Nofe opetelul odliserd Wwe
SOJUBLLIEGRTY OGN Op BUIBXS 0ZSUBLIP B OPLEEUURAUIOOE 00119}S CjUeLIEqEde Wod %, £ ol ou ep opejelul 0oseid We ouaw! opaNquIe ogduwe | ‘seJopex|) seo.od @ sopeauz sosnesed ‘%, ZX 8/E OIW ou ap Jode.ed Jopequinyo ‘eiede euong ‘B
Bp|0S ‘(LS X WLLES) IBAXBY B9800 8 SOpUOpa. SSILBIE] 'COIIEIS0.BIe 9d 80 0ESISOUP 3 BUWISIS LUOD ODLIGIOO [B108.NPLS-0ULE} Jeisaljod ap eulsel ep eateio.d BInoljed ‘018}S0) 8p 8Seq E 8101J)6dns 6p OILBWEIR.) '(SOIdNP SORBWE0.) SOpEUBLE|
Sopo} ‘sadiorL souid NN ".Y4 | X O}/E OWILILL OU op Bjeyo BLeg ‘ad ap ojode ep edeyo eed W 'L & OeWEdinba op oedexy ap ojuod eJed WL G/ OWILILI 0U 8P 0uoq Jed 03e 8p dU D) ‘WAL Z X LW 05 X LU OE OLILIL OU 8D OB IEPIN ‘(ZZ'6p0E09)
08 IINATHOS W 0G'G X Z OP.].1} 0Uoqed od2epOgn] W O0'TX | (W OG'L X% ) WMIEXH | W ZX % Z o Ou 8p 0LOq 20 0% 9P SOGN) LD 0PEdLGe S 'ONOU ‘9SB] BLUSSL BUN WS opeBniuos ‘ofdnp oNPoW we ojuewedinbe :INbs3
po'oeL e 1NDS3 3A YOAVINWIS SvHaINI80N opeoyIsse|)  00'c INN o|dnp ONPOL We oewedinba 1Nbs3 S0, £00
XOUI 03€ Wa BPBUOIOaLIoD
‘gjueoLge) ep eorewo bol Woo saueinasnu sodnaB sop oedeouynuep! ap eoeld SeIopexy seoJod o sejen e ‘sopeouUizZ sosnjesed '0gn) op BuBNe ogsusLlp e opueyuedwode 001.9)$8 OJUBWEJEDR WO %, £ OWIUjW oU ap opeje 1 oonsed We oussiul oplingwe
oedwe] " g/c OLIIL OU 8P Opei1je.) 0108w 0.4 op sejsey ' §/G OWIIUIW OU 8P EPROUIZ BIBNLIE @ % | X 8/ OWIUjUI ou 8P sopeouIz ogdex|) ap sosnjeed LoD Jese| B 9100 ' gL X WUl QET LI U 8p obuey Wwod Jopequiny D “Biw eplos ‘congisoaele od
ap oesisodep 8p BLUBISIS LD 0D1I0I0O [8A10B.NDUS-OLLISY 1eisaijod ep eutse. ap eansio.d enoljed [oejso) 8p sseq e a1oy4edns op OBWEIRS ‘SOS108W Sould JEZI|N "SKefh op ownfuoo op ogdexy eled LW ¢ 8 eXNJSe Bp 050} ojuod eled W G/ 'y owIUW
OU 8p OUOQEO 0S8 8P SEdeyD "% L X L/E OWILIL OU 8D seleyod selfeg WW 0Z'L X % WG L X, ‘W ZX 2 WWGZ'EX % £ Wl € X f OWILIW OU 8p ouoqed 0fe 8p SOgN) LD CPED!Ide 4 00U ‘9Seq Bulsall Bun we opebniuoo ;seunje 9.3 Wod Jope Buoly
't INN senjie 9.4 Wwoo Jopebuoly 260, 100

w<m,D._..._< mwmh 10820.2 g37 O_s. ovmoc_mmm_u
o £ YO VINTOUOY - 100810

“OpELJOR.LIOGUIS N0/ OpeiR Ul 0olSeId LS OJUBULIEGEDY "SE.0PEXY Seo.od 6 Selen.ue 'SOpEduiZ SOSNJBied '00116)Se

OILEUIBGE0R WO 7, Z % £ OWILIW 0u 5P OpEjalul 00)Seid We OL.BII OPINGWS OPAUfE | * G OLILILI OU 8D OpE(lje.} 05138LL 0.5, 8p SaisE * GG OLUIUILI OUI 8D BPEOUIZ BIONLIE © % | X 8/5 OWILIL O 8P SOPeoUIZ 0gdexij ep Sosnje.ed Uod Jase| B 6100 'gLE
X LWL OEZ GWILILL U p 3BUB ) W0 JOpEaLINU) *Bil epjos ‘001igiso.ie|e 9d 8p 0E51S000p 8P BLLBISIS WOD OPLOID [BNOB.NPUS-QLLIGH Jo1591j0d 8 EUISB. p BANEI0. BINdljed ‘OjISO} 8p ©SEq  910}4edns 8p OSWE R '(SOI0ND SOLGLUE|0.) SOpEUBUE|0)
S0p0} ‘sos1oew soud es-ZiiN (22 BPX0E09) 08 TINGTHOS Wk 05'G X Z OPels4) 0U0q.Ed 03 8p ogn L /' OWIIUIL OU 60 0UOQED O5E 8p SEdByD "BIEX ¥ b YA X Z LA X % Z OWILILI OU 8D SEIRYD SB.Ieq WL EX % | W 0g'} X} Uku

0G'LX % L WWZX 2 WWZX % Z WL EX % 2 W ZX %, € O Ol 9 OG0 03 8p S0qn) oo 0peolade J anau “(eaJpe epebed ‘xeingn} [eJidse JopeBo.00se ‘00,92 SiUeIon 8168116 “XeInan Jopes..,008a) SBO5UN G WED |HUEI! JOPEYISE-HININ

x 000BPEZ [ eteon TVNI4 OLNOd opeoyisse|d  00'€ INN $605UN} G LICD LI JOPRIOIE®-NININ_ /40, P00
“(wige
WIWEG) BUDE.I0 6 SOPUOpa] SBjUBIEg SEJ0pex| S80J0d @ SEIeNLE ‘SOPECUIZ SOSNJEBd " G/E OLUILILL O 8D Ope|La.) OS108L 0116} 9D SAISEL} ' §/G OLILIW OU 8P EPESUIZ BISNLIRE @ % | X IS OLILILI OU 8D SOpedulz ogdex) p sosnjeJed Lioo Jase| B 8100 ' gLE
¥ WL OEZ OuILIW ou ap 8BUEY LD JOpEqUINYD “BI Bp10S ‘001gISOIBte 0d 8D 0E3ISOdaP 9P BLIISIS WOD 0PLIOJ0D [AIDBINPLS-OLLIG) saiseiod ep euis. ep BAyelo:d BNalfed ‘Olejso; ep 8SEq B alojedns ep clswele.) 83-8211iN "(ZZ'6m0E09) IINAIHOS
Wi 05 G X 2 ouoq.e ode ep ope|iyss) ogn L ww g W € WU G2 'S W G2 WU 8 OWIUIL OU op ouoq.e0 o5e ep edey) WWOG'LX | W ZX () W ZX 2 W EX 2 MM ZX % Z OWILIW OU 8P 0Uoqed 0. 8p OGN} LUOD OPEOLIge 4 BAOU ‘jeAlU we esofuen
» 000699 0es TYNI4 OLNOd opeoyisseld  00'€ INN 0U0q 22 038 8p SOON) LoD OPEOLIGB 4 BACU ‘[BAlU e euobUeS) 050. 800
“SeJopexl $e9.0d & sejen.le 'SOpeoulZ SOSnB. e ‘001Jp)jse ojuewedede Wod
5, £ OwIIW 0u 9p OpEIBLI 0oNSEId LW CLIBIUI OpINGue Ogchue | *Bilu BPIS ‘001EIS0.0[e 0d 8P 0PSIS0dEP Bp BLUBISIS LLOO OPLIOIOD [Y28.TPUB-0ULE) Jesetjod ep euise) ap BABRI0. ENojied ‘Olejso) p aseq B 810jedns ep OeLEIE.) 85-EZI(NN UL GLY
QUL OU 6 0LOGIED 038 8P BIBD) "% X % Z OLIILI O 8P BIBLD B8R LI G O OU 60 0UOGED 05 8p BB D) W 02 X, WL 0G'} X,b ‘LA 05" X Z ‘WA G2'EX % € OWIILI OU 8D 0UGGED 0 8 SO0} WGO OPEDLIe ] BA0U *(Bn)-E1etl) Bpefeos3
©S Mo odeid oLRjiun odaid Ojepo eose i snjejs  epeppwnd ‘NN 051AIeG/0INPOLd WY
Zeuibed oueRinb

6102z oebaid
Jopedoulog Jod ogdedlisse|d

610Z - ender ap oididuniy o




8 2255 0§S.en BU ‘341 YA O.LN3E ¥399AITH VIIONYSNI -od oppiug

00'6¥8' 211 IV10L HOTVA

" 8/E OWILIW OU 8P OpE|e 1} 05108 01J8) 8D SSISEY *8/G OWIUILL OU 8P BpROUIZ BlONIR ® % | X 8/5

OWILIL OU 8P SOPEOUIZ Ogdex)) ap sosnjeed LUOO JBSE| B 81100 | 9L/E X LI (EZ OWIUILI OU 8P 96LBj) LLIOD JopequUny D) ‘OpeLjoe..10qLULIe Noje opejefll ooisgd e ojusUEqedy 'seJopexy seolod & sejen. e 'sopeoulz Sosnieed ‘0019459 GIUBLIBGede Wod 2 %
£ oW 0u 6P opEjelul 0seId We ouBI opinque oediwe | Bl BpIos ‘0olgIso.e|e od ep 0gdisodep ap BUIBISIS WOD OPLOJ0D [@j08. Npue-owe) Jeiseljod ep Buise. sp BAnelo.d einoljed 'oj)so; op eseq & 810}jJedNS 6P CBLEIES) BS-BZI(1H) W 06') ‘W
€ ‘UL G/ ' O OU 8 OUoG20 0de ap Bdey?d % | X 9L/E OWIU/W OU 8p BIRUO BBE WU OZ L X % ‘WW OG'L X} (WWOG'LX % b 'WW EX %} W ZX 2 WWG/'EX %, £ WU EX p WL OU 8D 0U0gIed ode ep sogn) Wod opeoiuded ‘onou ‘oidi) opeuso]

« 00P08¢€ 0089e L 01didL OQVNYHOL AVd SNSSAN opeoyisse|) 00 INN ouoq e 052 8p Soan} Wod OpedLqe 4 ‘;Mou ‘ojdi} opeuloL 160/ 00

‘se.opex|} sea.od @ Selen.e ‘SOpeouUiZ Sosnjesed '0019)Se ojueurgede

WD %, £ OWILIW o 8P opelelil 0onseId We OULBILI! OPINGLIS Oedue | 8/ OUIILIL OU 3P 0pE|le.) 03108L 0.8} 9 SeIsey G/ OLUILJWL OU 3P BPEOUIZ BISN.E 8 Y% | X 85 OWIUILI OU 8 SOPEDUIZ 0gdexy 8p Sosny2 ed Woo JBSe| € 8100 * 9/E X LW 0EZ Ol
ou ep eBuey Wwoo Jopequiny?) “Bilu EPOS ‘0oNEIso.ele od 8p 0EdISOdep Bp BUIGISIS LIS OPLIOIOD [BA{S8.NpUS-0ULIS) JB]saiiod 8p Bulse. op eAlleio.d Binojjed ‘Ojeyso) ap 9seq e ejoyedns ap ojuewele. (sodnp SojUBLUEI0) SOPEJUBLLEI0. SOPO} ‘sodioew
souid 8S-BZ1[1)} WAL G/ ' OWIIIL OUI 6P OLIOGED G52 6p Sedey D) 't /X %, Z OWILILI OU 8D 0p2|1§8.1) 0U0GJE0 038 6p S00N} WL 06'L X % .1 'ZX Z ‘WAl G/'EX % € OWIL{UI OU 9P OUOG D 038 8P SOg) WOd Opeolige BAcu ‘eistiqiiinbs od ap eLobuen

» 000009

3d 30 VHYO0ONVD AVd SNSSHN opeoyissely 00 IND 0U0q 120 052 8p SOgN) WOD CPEdLIE S 'BAGU ‘ejsuqliinbe ed ep erobued) ey0. 200
et - s - b s 5 ; : e s

VA 4 B0 VINEOYOY - 200 8101

Xou| 03 We BPEUOIotaod ‘siUed!ge) Bp BDJeWoBo| Woo se.enosnw sodnib sop ogdeoliusp 8p edeld ‘ogw ep epefad eu ‘epjos ap SEpUBLLS OPLBUILLIR ORoueD

80 0B5NPa. LLIOD 0DILN OGN | '0PeYD. OGS NOfe OPeIeiUl 0oliseId We SOjUBLEGedY ‘OGN 0P BUIGKS 0RSUSLIIP B OPUBLUECLIOOE 001J9)S8 OJUSWIBGROR LLICO ,Z OLLILILI OU 8p opejalil 0oiseid Wwe oueiul opinguue ogdwe | “se.opexy seald 8 sejen.re ‘[ejede
BYONG 'SOPEOUIZ SOSME.Ed %4 ZX B/E OLLILIW OU 8p 1nodefed Jopequnu 'Bilu BPIoS *(WLLDE X WS )|BAXB ) BLOB.10G 8 SOPUCPS. Selsleq '0olipisa.iale od ap opsisodep ep BWISIS WD 0pLI0Jod [BAJ0NpUS-ow e} elsaliod ep euisa. ep enpaio.d enolied
‘Je}s0} 8p 958q B 8101460NS 8P OLBWEIE ) (SO/dND SOJUSLUE|0.1) SOPEIUBLUEIO. SOPO) ‘SO5106t Sould 85-821(1)() "SEPEPUORE..J2 SEP.IOG LD SOPEdUE}Se © WL GLE X WLl GEE 9P S8QSUBLUIP Wod 01S00Ue 6 00Ueq EJed W 7 6 opewsedinbe op ogdexy ep ojuod
Eed WG, ' OLLILILI OU 6P 0UOQE0 03 8p sedey) ‘(ZZ'6hX0E'09) 08 TINATHOS W 05'G X Z OP.|US.S 0UoqUE0 052 3D 0N L "% | X QIS BIeYD BABE U EX %, | ‘WAL ZX Z OLUILILI 0L 8P 0UOq .0 058 9P SO} LUIOD 0PED!IGe . OA0U 0UIB. 8P JOPEINWIIS

» 00005 0Onos L OW3Y 30 HOQVINWIS SYHgIIS0N opeoyIsse|d  00'c INN ouog feo 0de ap SogN) LWOJ OPESLIGE § CROU OWeJ ep JopeinuiS 8802 210

XOUI 03B LB BPEUOIINeLIoD ‘SiLE01E) BP 02w Bo] Wod sesejnosnu sodnif sop ogdeouiuep! ep eoeld "opevde.joduwe
noe opejlul 0oNsBId We SOWBWRnesY OGN} op BUISHE 0RSUSLLIP B 0PUBULEAWIODE 011)S8 OJUBLIBCE0R WOD Z OWIUJL 0 op opejellil oNspid Wa oujejul 0piNGWIs 0gduie . ‘Se.0pex) seo.od 6 sejen..e Bjede eong ‘sopeourz sosnieed '7/L 2
X 8/ OLLIIL OU 8D ¥10ge.Ed JOPEgUINYD Bill EPIOS *(WLIOE X WLIES ) DG BDE.LIO] 8P SOPUOPeJ SelBieq ‘001gisoeie od ep 0gdisodap ap BLUSISIS WO 0PLIOI0D {8108.pUS-OLW 8] Ja)saljod 8p Bulse. ap eindjjed '0jeysoj e 85eq B elojpedns sp ojusweE

©s [P0l odaid oLpyun odasd OPpPON ey smejs  epeppuend ‘NN 05|As8g/0INpoId  WaY|

creuiBed suepinkg

610Z/Z) oebeid
Jopodsaulo4 10d oedeoyisse|n

® 6102 - endep ap oididiunpy &




Municipio de Japira - 2019
Analise fechamento pregao - Menor valor por item
Licitagdo de 12 a 12

Pagina

Qtd Produto Valor Estimado Valor Obtido  Somatoria Est.  Somatéria Obt. Economia %

Licitagdo: 012 AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM 3965585 3928300 11886756 117.849,00 111855 0.94
ACADEMIA AO AR LIVRE™ ’

Lote: 1 ACADEMIA DA 32 IDADE 23.803,10 23,5085,00 71.409,30 70.515.00 894,30 1,25
3,00 7037 Alongador com trés alturas 1.470,00 1.420,00 4.410,00 4.260,00 150,00 3,40
3,00 7042 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago 935,00 920,00 2.805,00 2.760,00 45,00 1,60
3,00 7045 Esqui: equipamento em madulo duplo 3.183,00 3.160,00 9.549,00 9.480,00 69,00 0,72
3,00 7041 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono 383,00 375,00 1.149,00 1.125,00 2400 209
3,00 7036 Multi- exercitador com seis fungdes 4.235,00 4.225,00 12.705,00 12.675,00 30,00 0,24
3,00 6985 PLACA NOVA 903,10 870,00 2.709,30 2.610,00 99,30 3,67
3,00 7044 Pressao de pernas: equipamento em modulo duplo 1.782,00 1.745,00 5.346,00 5.235,00 111,00 2,08
3,00 7046 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo 1.051,00 1.040,00 3.153,00 3.120,00 33,00 1,05
3,00 7043 Rotacgéo vertical: equipamento em médulo duplo 1.389,00 1.355,00 4.167,00 4.065,00 102,00 245
3,00 6984 SIMULADOR DE CAVALGADA 2.654,00 2.625,00 7.962,00 7.875,00 87,00 1,09
3,00 7039 Simulador de caminhada 2.654,00 2.635,00 7.962,00 7.905,00 57,00 0,72
3,00 7038 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 1.518,00 1.500,00 4.554,00 4.500,00 54,00 1,19
3,00 7040 Surf: equipamento em mddulo duplo 1.646,00 1.635,00 4.938,00 4.905,00 33,00 0,67

Lote: 2 ACADEMIA DE 1* IDADE 15.852,75 15.778,00 47.558.25 47.334,00 224,25 0,47

. 3,00 7048 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de 2.464,00 2.450,00 7.392,00 7.350,00 42,00 0,57
3,00 7049 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com 2.016,00 2.000,00 6.048,00 6.000,00 48,00 0,79
3,00 7050 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de 2.244.75 2.230,00 6.734,25 6.690,00 44,25 0,66
3,00 7047 Multi-exercitador infantil com 5 funcdes 7.840,00 7.830,00 23.520,00 23.490,00 30,00 0,13
3,00 7051 Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago 1.288,00 1.268,00 3.864,00 3.804,00 60,00 1,55

&
g

[N
! Emitido por: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, na vers&o. 5522 e 30004319 1046:51
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PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRQ( %
ESTADO DO PARANA (e )

CNPJ: 75.969.881/0001-52 QT

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR e

® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

ATA DE REUNIAO DE RECEBIMENTO, ABERTURA E JULGAMENTO DOS ENVELOPES N2
01 E N2 02, REFERENTE AO EDITAL DE PREGAO PRESENCIAL N2 12/2019-PM)

ENVELOPES N2 01 — “PROPOSTA DE PRECOS” E N2 02 — “HABILITACAO”

Aos trinta dias de abril de 2019 (30/04/2019), as 09:00 (nove horas), na Sala de
Licitagdes da Prefeitura Municipal de Japira-PR, em sessao publica, reuniu-se a
Comissdo de Licitagdo designados pela Portaria n.2 21/2019 de 16/01/2019, os
membros, ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE, ELZA DA SILVEIRA LOPES, e LYNE
CLAIDE MENEZES DOS SANTOS para proceder ao recebimento dos envelopes n2 01 —
“Proposta de Precos” e n? 02 — “Habilitagdo” referente ao PREGAO PRESENCIAL N@
12/2019, referente a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO
AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N¢
874407/2018. Aberta a sessdo pela Pregoeira, verificou-se que houve protocolo dos
envelopes 01-Proposta de Pregos e 02-Habilitagdo dentro do horério constante do

edital, das empresas:

Participant

BOA VISTA COMERCIO SILVESTRE CORDONE |342.644.420-87
DE EQUIPAMENTOS
EIRELI - ME
ROTOFABRIL 01.481.148/0001-58 |ADEMIR DE MARCHI [025.951.039-46 {60
PRODUTOS E SERVICOS
DE ROTOMOLDAGEM

LTDA-EPP
As 09:00h foi dado inicio ao credenciamento, sendo conferidos pela Pregoeira e

24.137.809/0001-28

Equipe de Apoio os documentos relativos ao credenciamento das proponentes, e
como estavam de acordo com o edital de licitagdo foram consideradas CREDENCIADAS
e APTAS a participarem da fase de lances verbais. Em seguida foram abertos os
envelopes n? 01 — Proposta de Precos das proponentes, onde depois de conferida a
proposta pela Pregoeira e Equipe de Apoio, as proponentes foram considerada

CLASSIFICADAS na seguinte ordem:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
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1 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono 2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de p6 eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira |1.125,00
telada, fabricada em tubos de ag¢o carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20

- mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
‘ protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de p6 eletrostético, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tampio embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em mddulo duplo Pressdo(5.235,00
de pernas: equipamento em maédulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de aco carbono de no minimo 4,75 mm
para refor¢o de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
‘ (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2’,
Tampio embutido interno em plastico injetado de no

minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos

em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em mdédulo duplo  |3.120,00

Rotacdo dupla diagonal: equipamento em mddulo duplo,
!g ] . S ’.

conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2
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mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ag¢o carbono de no
minimo 3 mm para refor¢o de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostético, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido externo em metal de 2’ % e tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %’, ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

Rotagio vertical: equipamento em médulo duplo Rotag¢do
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po6 eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8' x 1 4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tamp3o embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

4.065,00

Simulador de caminhada Simulador de caminhada:
equipamento em moédulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de
no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixa¢do
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 ¥’, parafusos zincados; acabamentos em

7.905,00

o
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plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

%
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1 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento  [4.905,00
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ 2 x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago 7.350,00
carbono Escalada {meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1’x 1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ ¥ x %'.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig.
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco 6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de K—
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).
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2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador {23.490,00
infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
%Bx2mm; 2% x3mm;2% x2mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50
mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2 %x¥;2 x¥%; 1 %x3/8. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pd eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %;; 2’ /4 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x3mm; 3’ % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforco da estrutura e 3 mm
para fixacdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8".
Tamp3do embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada

em ago inox.
1 3 Esqui: equipamento em mddulo duplo Esqui: equipamento }9.525,00
em madulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2 q
mm; 1’ % x 3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de \,

aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de a¢o carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixa¢do do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 %4’. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de po eletrostatico, batentes

&
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redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8 x2'
1, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungbes Multi- exercitador com
seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1’ % x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’; 1/8’ x %’. Tubo de ago carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao em
embutido externo de metal de 2’ % com acabamento
esférico, acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tinico com redu¢io de didgmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de m3o. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

12.705,00

PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ac¢o carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 ¢cm abaixo do concreto;
Tampdo embutido externo em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2.625,00

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de aco carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdao do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos

7.890,00

4
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rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
pldstico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de aco 4.554,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
. chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados {rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %4’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tnico com redugdo de diametro,
eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de

identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
‘ fabricante, confeccionada em ago inox

2 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de [6.003,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de aco carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.810,00 ,

Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
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de no minimo 4’ x3mm; 3’ % x3,75mm; 2’ x2mm; 1’ %2 x
3mm; 1’ % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de a¢o carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicido de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
i 3/8'.

§ . ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

1 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de a¢o carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixa¢do do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagado zincados de no
minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
. dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e

porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 1 3 Esqui: equipamento em mddulo duplo Esqui: equipamento {9.480,00
em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 1’ % x3mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
{60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de a¢o carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 %’. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de p6 eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (S3mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
%, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido
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interno em plastico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

1 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com [12.675,00
seis fun¢des: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1’ % x3mm; 1'% x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %’; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
‘ macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (S3mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’ % com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou

i emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tinico com reducdo de didmetro, eliminando emendas de

. solda, na pegada de mdo. Placa de identificacdo dos grupos
i musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ac¢o carbono de no 2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
‘ poliester termo-endurecivel colorido com sistema de

deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampao embutido externo em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
€m ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo 7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester /

termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de

i
i
i
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p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tamp&o embutido interno em
plstico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimens3o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em acgo inox.

1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de aco carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de pé eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %4’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo unico com redugdo de diametro,
eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de }6.000,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de a¢o carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de aco carbono trefilado de no
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Tamp&do embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de nominimo 4’ x3mm; 3’ % x3,75mm; 2’ x2mm; 1' % x
3mm; 1’ % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra

chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de ago carbono de
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no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8".

2 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de a¢o carbono 2.775,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de aco carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
. minimo 2,00 mm para fixa¢do do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig, tampdo embutido
interno em pldstico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo.

2 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira 1.140,00
telada, fabricada em tubos de aco carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
) sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig e solda
5 ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp3do embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
. litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.
j 2 1 7 Press3o de pernas: equipamento em médulo duplo Pressdo{5.250,00
* de pernas: equipamento em modulo duplo, conjugado em
‘ uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 4’ x3 mm; 3’ % x3,75; 2’ x 2 mm; 2’
x 3 mm; Chapas de a¢o carbono de no minimo 4,75 mm
para reforco de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimens@es de 335 mm x 315 mme
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
{rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1%’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no

O s i e et e B




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPI

ESTADO DO PARANA

CNPJ: 75.969.881/0001-52

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2’,
Tamp3ao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo  (3.135,00
Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN {55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
‘ macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢io de p6 eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido externo em metal de 2’ % e tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %4’, ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Piaca de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotacdo vertical: equipamento em mdédulo duplo Rotacao 4.080,00
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
. carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de a¢o carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de y
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pé eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixac3o zincados de no minimo 5/8'x1% e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’
% e tamp3o embutido interno em pléstico injetado deno
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de }
identificagiio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

s
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2 1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.920,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de
no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 ¥’, parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da

’ fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 13 Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento  {4.914,00
em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x
3,75 mm; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em pldstico injetado de no minimo 3’ %’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo

. externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
€m ago inox. )

2 2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago 7.380,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm; ,
1'x 1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no N
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ % x %’.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po6 eletrostatico, solda mig.
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco 6.714,00

carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
: 1 l

aco carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x3 mm; 2’ x 2
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mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacio zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

2 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungfes Multi-exercitador |23.514,00
infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,

. volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’
“Bx2mm;2% x3mm;2% x2mm;2’ ' x2mm; 1 % x 1,50
mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2’ Yx¥; 2 x%; 1 %x3/8. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8" x 1 4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

‘ Na sequencia foi lido o CD das proponentes com o arquivo da proposta digital

gravada. As 10:52 (dez horas e cingiienta e dois minutos) foi dado inicio a fase de
lances verbais, sendo no Item 01 do Lote 001 a proponente ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, apresentou menor preco no lance na
rodada 2, perfazendo o valor de RS 1.420,00 (um mil e quatrocentos e vinte reais). A
Sra. Pregoeira abriu o envelope 2 - HABILITAGAO para conferéncia da documentagao
apresentada, onde constatou que a proponente apresentou a Certiddo Municipal com
a raz3o social COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUCAO (ME), sendo o mesmo CNPJ.
A Pregoeira suspendeu a sessdo para andlise da documentagdo junto com a
Procuradora Juridica, Dra. HELENA PATRICIA GASSNER, OAB/PR 91.807, nomeada pela
Portaria n? 308, de 13/12/2018. Apés anidlise da documentagdo apresentada /
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constatou que a proponente sob o nome empresarial COMBRIVE COM. DE MAT. DE
CONSTRUCAO (ME) teve seu nome empresarial alterada n3o sendo apresentada essa
alteragdo contratual, onde a proponente somente apresentou a uUltima alteracdo
contratual e consolida¢do n2 8, onde consta a alteragdo do nome empresarial GOMES
& WITKOSKI GOMES LTDA para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA. Por se tratar de empresa ME e EPP, a proponente foi
declarada HABILITADA, com prazo de 05 (cinco) dias Uteis para apresentagdo de nova
CERTIDAO MUNICIPAL com a altera¢do da razdo social de COMBRIVE COM. DE MAT.
DE CONSTRUACAO (ME) para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ N2 01.481.148/0001-58, em conformidade com o
§12 do Art.43, da LC 147/2014: "§ 10 Havendo alguma restricdo na comprovagao da
regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, cujo termo inicial
corresponderd ao momento em que o proponente for declarado o vencedor do
certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administragdo publica, para a
regularizacio da documentagdo, pagamento ou parcelamento do débito e emissdo de
eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa. (Redagao
alterada pela Lei Complementar n? 147, de 2014)". Em suma, a empresa que se
sagrar vencedora na etapa de lances e for beneficiaria da LC 123/2006, tera o prazo de
5 (dois) dias Gteis, prorrogaveis por igual periodo a critério da Administragdo, para
regularizagio fiscal, ou seja, para pagar ou parcelar os débitos. Cabe ressaltar que, ndo
regularizada a pendéncia no prazo fixado, mesmo apds a prorrogagdo do prazo, a
empresa beneficiada pela lei perdera o direito a contratacdo, segundo o disposto no
§22., do mesmo artigo. Dado seguimento a fase de lancer verbais, a empresa BOA
VISTA COMERCIO E EQUIPAMENTOS-EIRELI-ME, perfazendo o valor de RS 920,00
(novecentos e vinte reais) relativo ao Item 02, Lote 001, em seguida foi aberto o
envelope n2 2 - HABILITACAO da proponente, e depois de conferida a documentagéo
apresentada, e como estava de acordo com o edital de licitagdo, foi considerada
HABILITADA. Terminada a fase de lances verbais, foi elaborado o Mapa da Licitagao,

ficando a classificagdo por fornecedor da seguinte forma:

IBOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
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1 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono 2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostitico, solda mig, tampdo embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 2''com
acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de aco carbono Lixeira  |1.125,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
g 1/2" x 1,50 mm. Chapa de aco carbono de no minimo 1,20
' mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula

‘ protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pd eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tamp3do embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em médulo duplo Pressdo|5.235,00
de pernas: equipamento em mdédulo duplo, conjugado em
‘ uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
; carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’
‘ x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mme
estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
. 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixac3o zincados de no minimo 5/8’ x 1 %' e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2’,
Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens3o externa do tubo, acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo  [3.120,00 (\
Rotagdo dupla diagonal: equipamento em mddulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com

& A
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tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no
minimo 3 mm para refor¢o de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de pé eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampédo
embutido externo em metal de 2' %4 e tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 9 Rotag3io vertical: equipamento em médulo duplo Rotagdo {4.065,00
vertical: equipamento em mddulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x2mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tamp3o embutido externo em metal de 2’

% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no V
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 10 Ssimulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.905,00
equipamento em moédulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de
no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de aco carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixa¢do
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢ao de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
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minimo 3/8’ x 2 ¥’, parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 13 Surf: equipamento em mdédulo duplo Surf: equipamento  14.905,00
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 {73 mm x 58,98
mm). Chapas de aco carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposic¢do de pé eletrostatico, solda mig,
. chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %4’
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco 7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1'x 1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de acgo carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ % x %4".
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula

protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
‘ com sistema de deposi¢do de po eletrostatico, solda mig.
Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

1 2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago 6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de aco carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 14’ e arruela zincada /

de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas
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fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

1 2 4 Mutti-exercitador infantil com 5 fungbes Multi-exercitador |23.490,00
infantil com 5 func¢Bes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’
%x2mm;2% x3mm;2% x2mm; 2’ x2mm; 1 % x1,50
: mm; 1’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
Eﬁ 2’ xW; 2 x¥%'; 1 % x3/8. Chapas de aco carbono de no

: minimo 4,75 mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com
. flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8’ x 14’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tamp&do embutido interno em
pléstico injetado de no minimo 3’ }%; 2’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

2 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ %2 x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm
para fixa¢do do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistemna de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,

corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no -/
" minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'.
Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.
2 1 3 Esqui: equipamento em moédulo duplo Esqui: equipamento |9.525,00
em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 1’ % x 3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de aco carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixa¢gdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16" x 1 %’. Utilizar [
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
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protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢io de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha fiexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
¥, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

1 5 Multi- exercitador com seis fun¢des Multi- exercitador com |12.705,00
seis fungdes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1 % x3mm; 1 % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados {rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de po6 eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao em
embutido externo de metal de 2’ % com acabamento
esférico, acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
tnico com redugdo de didmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de m3o. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no 2.625,00 g
N

minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixa¢do do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampdo embutido externo em metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em mddulo 7.890,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16" x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 {60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
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fixacdo do equipamento e 2mm para banco estampado
com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados {(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tamp&o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de aco
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de p6 eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel{53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo (inico com redug¢do de didmetro,
eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox

4.554,00

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’
x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
pé eletrostético, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Tamp&do embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.

Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

6.003,00

</
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2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono (3.810,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco carbono
denominimo 4’ x3mm; 3’ % x3,75mm; 2’ x2mm; 1’ %4 x
3mm; 1’ % x1,50 mm; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixacdo
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8.

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 %’. Chapas de aco carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura e 3 mm
para fixacdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de poé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’.
Tamp3do embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada (
em ago inox.

1 3 Esqui: equipamento em moédulo duplo Esqui: equipamento [9.480,00
em mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 1’ % x3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de aco carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixacdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16” x 1 %’. Utilizar
pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, batentes r
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
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bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2’
%, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ud. 3,00

1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com {12.675,00
seis fungBes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1 % x3mm;1 % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm
% x 3,00; %’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x 48mm x
1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ac¢o carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16’ x 1 %4’; 1/8’ x %’. Tubo de aco carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoendurecivel colorido
com sistema de deposigdo de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’ % com acabamento
esférico, acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo
unico com reducgdo de didmetro, eliminando emendas de
solda, na pegada de mao. Placa de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no 2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ac¢o carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de p6 eletrostético, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampado embutido externo em metal de 3', adesivada A
frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo 7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16" x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm).
Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de /
fixacdo do equipamento e 2mm para banco estampado

com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macicos, todos

rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de /)
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superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ac¢o 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ % x 3 mm. Barra
chata 3/16’ x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
‘ mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes
de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de

% superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
’ poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de pé eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador

% parabout de no minimo 3/8’ x 2 ¥%’, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tGnico com redugdo de didmetro,
eliminando emendas de solda, na pegada de m3o. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox

‘ 1 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de |6.000,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’

x 2; 1’ % x 1,50 mm; tubos de aco carbono trefilado de no (
minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de a¢o carbono de no minimo
‘ 4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados

i {rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de

! fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’. Tamp3o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de aco carbono
de nominimo 4’ x3mm; 3’ % x3,75mm; 2’ x2mm; 1’ % x /
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3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigcdo de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixa¢do
zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'.

2 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de a¢o carbono 2.775,00
‘ Banco com encosto, fabricado em tubos de ac¢o carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixacdo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, tamp3o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2'"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo.

2 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira 1.140,00
telada, fabricada em tubos de a¢o carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ag¢o carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tampdo embutido interno em plastico injetado de no
‘ minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede

externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificacdo e logomarca do
fabricante.

2 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em mdédulo duplo Pressdo [5.250,00 (
de pernas: equipamento em mddulo duplo, conjugado em Q
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x3,75; 2’ x 2 mm; 2’ A
x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para refor¢o de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensGes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de aco
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm x
49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de /
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
{53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no /

minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de

|

&
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fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampdo embutido externo em metal de 2,
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Rotac¢do dupla diagonal: equipamento em modulo duplo
Rotacdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ac¢o carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de p6 eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixacio zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido externo em metal de 2’ % e tamp3o embutido
interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %, ambos
com acabamento esférico acompanhando a dimens3o
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

3.135,00

Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotacdo
vertical: equipamento em mddulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
refor¢o de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de po6 eletrostético, solda mig, chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’
% e tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %4’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de

4.080,00
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identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 10 simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.920,00
equipamento em médulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de
no minimo 2’ % x 2 mm; 2 x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixacdo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 %', parafusos zincados; acabamentos em
‘ plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.
2 1 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento 4.914,00
em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostdtico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixa¢do zincados de no
minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’,
‘ parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %’
com acabamento esférico acompanhando a dimens&o
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou (
emborrachado. Placa de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox. ~

2 2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de a¢o 7.380,00
carbono Escalada {meia-lua), nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm;
1'x 1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ % x %’.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados, /

arruelas e porcas fixadoras.
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carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2’ x3 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de a¢o carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de
pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago 6.714,00

infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’
VzXme;ZVz’x3mm;2Vz'x2mm;2’x2mm; 1'% x1,50
mm; 1°’x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de ho minimo
2% xW; 2 x%'; 1’ % x 3/8'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pé eletrostético, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’. Tamp3o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em pldstico injetado e/ou emborrachado.

Multi-exercitador infantil com 5 fungBes Multi-exercitador 23.514,00

As empresas foram consideradas VENCEDORAS do certame conforme segue:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

tubos de ago carbono Banco com  {FINAL
encosto, fabricado em tubos de ago
carbono de no minimo 2" x 2,00 mm
e11/2"x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixacio do
equipamento, chumbador parabolt
de no minimo 3/8" x 2 1/2",
tratamento da superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliéster termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicdo
de pé eletrostatico, solda mig,

3,00 920,00 |2.760,00




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA

CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84,920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br
-29 -

tampdo embutido interno em
pléstico injetado de no minimo
2"com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa

do tubo.
1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos |[PONTO |UNID |3,00 375,00 }1.125,00
de ago carbono Lixeira telada, FINAL

fabricada em tubos de ago carbono,
de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm.
Chapa de ag¢o carbono de no
minimo 1,20 mm, tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo
endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda
. mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de
10 mm, tampdo embutido interno
em plastico injetado de no minimo 2
1/2", com acabamento esférico e
paralelo a rede externa do tubo,
capacidade volumétrica de no
minimo 26 litros, adesivo refletido
com identificacdo e logomarca do
fabricante.

1 7 Pressdo de pernas: equipamento em{PONTO [UNID 13,00 1.745,00 |{5.235,00
médulo duplo Pressdo de pernas:  |FINAL
equipamento em mddulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’
%% 3,75; 2’ x2mm; 2’ x 3 mm;
Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para reforgo de
. estrutura do equipamento e 2 mm
para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mme
estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se ‘
pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de po
eletrostdtico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, . Chumbador com flange ;
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte /
a laser com parafusos de fixa¢do N

zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e
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arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado de
no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras; tampdo
embutido externo em metal de 2/,
Tampdo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo, acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identifica¢do dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.
Rotacdo dupla diagonal: PONTO |UNID |3,00 1.040,00 |{3.120,00
equipamento em maédulo duplo FINAL

Rotacdo dupla diagonal:
equipamento em moédulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm;
2’x2mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN {55
mm x 44 mm). Chapas de ago
carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixacdo zincados de no minimo
5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido
externo em metal de 2’ % e tampao
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %', ambos
com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificagao dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada.
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Rotagdo vertical: equipamentoem {PONTO [UNID |3,00 1.355,00 [4.065,00
mddulo duplo Rotagdo vertical: FINAL
equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm;
2’x2mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de aco
carbono de no minimo 3 mm para
reforco de estrutura. Utilizar pinos
macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de po
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixag¢do zincados de no minimo
5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido
externo em metal de 2’ % e tamp3do
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4’, ambos
com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa
de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago
inox. o

10

Simulador de caminhada Simulador |PONTO |UNID |3,00 2.635,00 |7.905,00
de caminhada: equipamento em FINAL
médulo duplo, conjugado em uma ]
mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo
2’%x2mm;2’x2mm; 1 % x1.50
mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagdo
do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo em ago
carbono trefilado SCHEDULE 80 (73

mm x 58,98 mm). Utilizar pinos

macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula ‘
protetiva de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com
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sistema de deposicdo de pé
eletrostatico, solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2 %',
parafusos zincados; acabamentos
em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante,
confeccionada em acgo inox.

13

Surf: equipamento em médulo
duplo Surf: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma
mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo
3% x3,75mm; 2’ x2mm; 1’ %4 x
1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em
aco carbono trefilado SCHEDULE 80
(73 mm x 58,98 mm). Chapas de aco
carbono de no minimo 4,75mm para
reforco da estrutura e 1,90 mm para
apoio de pé. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva
de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé
eletrostatico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no minimo™
5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampdo embutido
interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %2’ com acabamento
esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

PONTO
FINAL

UNID

3,00

1.635,00

4.905,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado
com tubos de ago carbono Escalada
(meia-lua), nova. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo
3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50 mm; 1'x
1,50 mm; 1’x 1,20 mm. Chapa de
aco carbono de no minimo 4,75
mm. Barra chata de no minimo 2’ %

PONTO
FINAL

UNID

3,00

2.450,00

7.350,00




\:;\”7,7\
PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA,/"fm

it
EAV

ESTADO DO PARANA ul —.,Ui_/f

CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 — JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br
-33-

x %'. Chapa de aco carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicao
de po eletrostatico, solda mig.
Tampdo embutido interno em
pléstico injetado de no minimo 3’ %
com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas
fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado |[PONTO |UNID (3,00 2.230,00 16.690,00
com tubos de ago carbono FINAL
Gangorra em nivel, nova. Fabricado
. com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ % x2mm; 2’ x3 mm; 2’ x
2mm; 1’ x2mm; 1’ x 1,50 mm.
Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm; 2 mm. Tubo trefilado de aco
carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢do de pé
eletrostatico, solda mig. Chumbador
«, com flange de no minimo 230 mm x
‘f 3/16’, corte a laser com parafusos
‘ de fixacdo zincados de no minimo
5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8’.
. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Batentes redondos
de borracha {(53mm x 30mm).

.

g 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 PONTO |UNID (3,00 7.830,00 |23.490,00
; fungdes Multi-exercitador infantil  |FINAL
com 5 fungbes (escorregador
tubular, gira-gira, volante aéreo,
escorregador espiral tubular,
pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo i

4
i

§i

i

3¥%x2mm; 2% x3mm; 2% x2
mm ;2 x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1'x -
1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas
denominimo 2 % x¥%; 2’ x%' ;1'%

X 3/8’. Chapas de ago carbono de no

minimo 4,75 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm

SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos ]

v
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rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposi¢ao
de pé eletrostatico, solda mig.

‘ Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a

é laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8’ x1%’ e
i arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de
no minimo 3/8’. Tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no
minimo 3’ ¥%; 2’ % com acabamento
. esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado
e/ou emborrachado.

TOTAL 66.645,00
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Alongador com trés  [MOBILEBRA [ALONGA |UNID
alturas Alongador com |S DOR TRES
trés alturas: conjugado ALTURAS
em uma mesma base,
novo. Fabricado com
tubos de aco carbono
de no minimo 4’ x 3
mm; 3’ % x 3,75 mm;
2’ x2mm; 1’x 1,50
mm; % x 1,20 mm.
‘ Barras chatas de no
minimo 3/16" x 1 %’.
Chapas de ago
carbono de no minimo
4,75 mm para ponto
reforco da estrutura e
3 mm para fixagdo do
conjunto do volante.
Utilizar pinos macigos, {
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula ]
' protetiva de resina de
poliester
termo-endurecive!
colorido com sistema
de deposicdo de pé
eletrostatico, solda
mig. Chumbador com
flange de no minimo

3,00 1.420,00 }4.260,00
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7

230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos
de fixacdo zincados de
no minimo 5/8’ x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico
trefilado de no minimo
3/8’. Tampao
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ % com
acabamento esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo, parafusos
zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Placa
de identificagdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

Esqui: equipamento  |{MOBILEBRA |SIMULAD jUNID |3,00 3.160,00 {9.480,00
em maodulo duplo S OR DE
Esqui: equipamento ESQUI
em moédulo duplo, DUPLO
conjugado em uma
mesma base, novo.
Fabricado com tubos
de ago carbono de no
minimo 2’ % x 2 mm;
’%Ax3mm; 1’ %x
1.50 mm; 1’ x 2,00
mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2" x
5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22).
Metaldo de no minimo
30 mm x 50 mm x 2

mm, Chapa de ag¢o (
carbono de no minimo
4.75 mm para ponto N
de fixa¢do do
equipamento e 1,9

mm para chapa de .
apoio de pé. Barra )
chata de no minimo

3/16' x 1 %’. Utilizar
pinos macigos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
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superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposi¢do de pé
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
bucha acetal,
chumbador parabout
de no minimo 3/8’ x 2’
%, parafusos zincados
. e porcas fixadoras;
Tampdo embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2’ % com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Placa de identificacdo
dos grupos musculares
com logomarca da

fabricante,
confeccionada em ago
inox. ud. 3,00
1 5 Multi- exercitador com|MOBILEBRA [MULTIEXE|UNID [3,00 4.225,00 112.675,00
. seis funcgbes Multi- S RCITADO
exercitador com seis R6
fungdes: conjugado FUNCOES

em uma mesma base,
novo. Fabricado com
tubos de ago carbono
de no minimo 2’ % x 2
mm; 2’ x2mm; 1’ %X
3mm; 1 % x 1,50 mm;
1’ x 1,50 mm % x 3,00;
%’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm.
Barra redonda %’.
Chapas de ago
carbono de no minimo
9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm;
1,90mm;. Barra chata
3/16° x1%’; 1/8' x %’.
Tubo de ago carbono
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trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80
(60,30x49,22).
Utiliza-se pinos
macigos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termoendurecivel
colorido com sistema
. de deposicdo de pd
i ‘ eletrostatico, batentes
"'E redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
bucha acetal,
chumbador parabout
de no minimo 3/8’,
parafusos zincados,
arruelas e porcas
fixadoras; tampdo em
embutido externo de
; metal de 2’ % com
acabamento esférico,
j acabamentos em
plastico injetado e/ou
emborrachado e
: paralelo a parede
‘ externa do tubo. Tubo
unico com redugdo de
’ didmetro, eliminando
emendas de solda, na
pegada de mdo. Placa
de identificacdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

1 6 PLACA NOVA MOBILEBRA [PLACA UNID |3,00 870,00 2.610,00
Fabricada com tubo de|S ORIENTAT
aco carbono de no IVA 2X1
minimo 3'x 1,50; 2' x
1,50mm. Chapa de ago
carbono de no minimo
0,90mm; 4,75 mm.
Utiliza-se tratamento
de superficie a base de
fosfato; pelicula /
protetiva de resina de

{

e AR S
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poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposi¢do de po
eletrostatico, solda
mig, parafusos
zincados e arruelas
fixadoras, orificios
para a fixagdo do
equipamento de no
minimo 37 cm abaixo
do concreto; Tampao
embutido externo em
metal de 3', adesivada
frente e verso. Placa
de identificagdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

SIMULADOR DE MOBILEBRA [SIMULAD [UNID |3,00 2.625,00 |7.875,00
CAVALGADA S OR DE
Equipamento em CAVALGA
mddulo duplo, DA
conjugado em uma DUPLO
mesa base, novo.
Fabricado em tubos de
aco carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm;
2'x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm; 1' a 1,50mm.
Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4';
3/16' x 1 1/4'. Tubo de
aco carbono trefilado
2'x5,50mm
SCHEDULE 80
(60,30mm x
49,22mm). Chapas de

carbono de no minimo

4,75mm para ponto de
fixacdo do
equipamento e 2mm
para banco estampado
com bordas
arredondadas.

Utiliza-se pinos

macigos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula de
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resina de poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposic¢do de p6
eletrostético, batentes
redondos de borracha
flexivel (53mm x
30mm), solda mig,
chumbador parabout
de no minimo 3/8' x
2'1/2, parafusos
zincados, bucha
acetal, arruelas e
porcas fixadoras;
Tampado embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2' com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Placa de identificagdo
dos grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox.

12

Simulador de remo MOBILEBRA |SIMULAD |UNID |3,00 1.500,00 [4.500,00
novo Fabricado com |S OR DE
tubos de ago carbono REMO
Simulador de remo INDIVIDU
novo Fabricado com AL

tubos de ago carbono
de no minimo 2’ x 2
mm; 1’ % x 3 mm.
Barra chata 3/16’ x 1
%’. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x
5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas
de ago carbono de no
minimo 4,75mm para
ponto de fixa¢do do
equipamento e 2 mm
para banco e encosto
com dimensGes de 335
mm x 315 mme
estampados com
bordas arredondadas.

macicos, todos

L
Utiliza-se pinos /
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rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato; pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de pé
eletrostatico, batentes
redondos de borracha
flexivel(53mm x
30mm), solda mig,
chumbador parabout
de no minimo 3/8’ x 2
%', parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas
e porcas fixadoras.
Tampdo embutido
interno em plastico
injetado de no minimo
2’ com acabamento
esférico
acompanhando a
dimensdo externa do
tubo. Acabamentos
em plastico injetado
e/ou emborrachado.
Tubo Unico com
reducdo de didmetro,
eliminando emendas
de solda, na pegada de
m3o. Placa de
identificagdo dos
grupos musculares
com logomarca da
fabricante,
confeccionada em ago
inox

Gangorra de pé URSSUS GANGOR [UNID 3,00 2.000,00 |6.000,00
equilibrista, nova. PLAY RA DE PE
Fabricado com tubos EQUILIBRI
de ago carbono STA
Gangorra de pé
equilibrista, nova.
Fabricado com tubos
de aco carbono de no
minimo 3’ % x 3,75
mm; 2’ x2;1" % x1,50
mm; tubos de ag¢o
carbono trefilado de /
no minimo 2’ % x 7 '
mm. Chapas de ago
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carbono de no minimo
4,75 mm. Utiliza-se
pinos macigos, todos
rolamentados
(rolamentos duplos),
tratamento de
superficie a base de
fosfato, pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
colorido com sistema
de deposicdo de pd
eletrostatico, solda
mig. Chumbador com
flange de no minimo
230 mm x 3/16, corte
a laser com parafusos
de fixacdo zincados de
no minimo 5/8' x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro macico
trefilado de no minimo
3/8’. Tampado
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ % com
acabamento esférico.
Parafusos zincados,
arruelas e porcas

fixadoras.
Tornado triplo, novo. |URSSUS TORNAD |UNID |3,00 1.268,00 [3.804,00
Fabricado com tubos |PLAY O TRIPLO

de ago carbono
Tornado triplo, novo.
Fabricado com tubos
de aco carbono de no
minimo 4’ x 3 mm; 3’
¥%x3,75mm; 2" x 2
mm; 1’ %bx3mm; 1" %
x 1,50 mm; 1'x 1,50
mm; %’ x 1,20 mm.
Barra chata de no
minimo 3/16’ x 1’ %.
Chapa de ago carbono :
de no minimo 4,75

mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento
de superficie a base de
fosfato, pelicula
protetiva de resina de
poliester
termo-endurecivel
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colorido com sistema
de deposi¢do de po
eletrostatico, solda
mig. Tampao
embutido interno em
plastico injetado de no
minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico.
Parafusos zincados,
arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento
em pldstico injetado
e/ou emborrachado.
Chumbador com
flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos
de fixa¢do zincados de
no minimo 5/8’ x 1 %’
e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes
de ferro maci¢o
trefilado de no minimo
3/8".

TOTAL 51.204,00
Perfazendo o valor total da licitagdo de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e

oitocentos e quarenta e nove reais). A Pregoeira comunicou aos presentes, as
proponentes ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP,
CNPJ 01.481.148/0001-58 e BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME,
CNPJ 24.137.809/0001-28, foram declaradas VENCEDORAS do certame. Deixada livre a
palavra e como ninguém se manifestou ao contrario, a Sra. Pregoeira comunicou o
resultado final aos presentes, tendo a Administragdo logrado éxito, numa economia
de R$ 1.118,55 (um mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco centavos),
equivalente a 0,94% do valor total estimado para o certame, ou seja, o produto
cotado na somatdria estimada foi de R$ 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos
e Sessenta e Sete Reais e Cinglienta e Cinco Centavos), sendo o total da licitagdo a ser
contratada na somatéria obtida de R$ 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos
e quarenta e nove reais), sugerindo ao Sr. Prefeito Municipal, ANGELO MARCOS
VIGILATO, a adjudicacdo do objeto e a homologacdo do processo licitatorio. O Sr.

ALEXANDRE RAMOS DA SILVA, Chefe do Controle Interno, Nomeado pela Potaria n
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175, de 25/07/2017, acompanhou o andamento da sessdo. Nada mais havendo a

tratar foi encerraga,a+reunido e lavrada a presente ata que sera por todos assinada.

ELISANGEL'“!' 3 ) WATFE ELZA D;«BSILVEI LOFE? \
Pregoeiro Membro

LYNE CLAIDE MEN( ZES DOS SANTOS

Membro

REPRESENTANTES/EMPRESAS:
e

{( %
BOA\VISTA COMERCIO D UIPAMENTOS EIRELI - ME

TOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
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ATA DE R_EUNIAO DE RECEBIMENTO, ABERTURA E JULGAMENTO DOS ENVELOPES N° 01 E N° 02, REFERENTE AO EDITAL
DE PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019-PMJ

ENVELOPES N° 01 - “PROPOSTA DE PRECOS” E N° 02 - “HABILITACAO”

Aos trinta dias de abril de 2019 (30/04/2019), s 09:00 (nove horas), na Sala de Licitagdes da Prefeitura Municipal de Japira-PR, em sessio publica,
reuniu-se a Comissio de Licitagdo designados pela Portaria n.° 21/2019 de 16/01/2019, os membros, ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE,
ELZA DA SILVEIRA LOPES, ¢ LYNE CLAIDE MENEZES DOS SANTOS para proceder ao recebimento dos envelopes n° 01 — “Proposta de
Pregos” e n® 02 — “Habilitagdo” referente ao PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019, referente a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE
COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGCAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018.
Aberta a sesso pela Pregoeira, verificou-se que houve protocolo dos envelopes 01-Proposta de Pregos e 02-Habilitagdo dentro do horario constante
do edital, das empresas:

Participantes

BOA VISTA COMERCIODE  [24.137.809/0001-28 SILVESTRE CORDONE

342.644.420-87 60
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
ROTOFABRIL PRODUTOS E__ [01.481,148/0001-58 ADEMIR DE MARCHI 025.951.039.46 0
SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

As 09:00h foi dado inicio ao credenciamento, sendo conferidos pela Pregoeira € Equipe de Apoio os documentos relativos ao credenciamento das
proponentes, ¢ como estavam de acordo com o edital de licitagdo foram consideradas CREDENCIADAS ¢ APTAS a participarem da fase de lances
verbais. Em seguida foram abertos os envelopes n® 01 — Proposta de Pregos das proponentes, onde depois de conferida a proposta pela Pregoeira e
Equipe de Apoio, as proponentes foram consideradas CLASSIFICADAS na seguinte ordem:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

1 1 2 IBanco com encosto, fabricado em tubos de ago carbone Banco com encosto, fabricado2.760,00
em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm ¢ 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
Iminimo 2,00 mm para fixagio do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
oliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostético,
solda mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
1 ] 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  |1.125,00
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protctiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig e
solda ponto, parafusos zincados, arruclas ¢ porca rebite de 10 mm, tampio embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico € paralelo
A rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagio e logomarca do fabricante.

1 1 7 Pressdo de pemas: equipamento em médulo duplo Pressdo de pernas: equipamento em [5.235,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° % x 3,75; 2° x 2 mm; 2" x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para refor¢o de estrutura do equipamento € 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm ¢ estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm), Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixag8o zincados de no
minimo 5/8° x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampéo
embutido externo em metal de 2°, Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
iminimo 3’ %4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa do
ltubo, acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
srupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

i 1 8 [Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo Rotagio dupla diagonal: 3.120,00
cquipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
ltubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
Imm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6
eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 ¥4’ e arruela zincada de
ho minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° Vs e
tampdo embutido interne em pldstico injetado de no minimo 3” /4°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimens3o externa do tubo. Acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 1 9 Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em  [4.065,00




§

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52

® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3” %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
Ipara reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
[poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de po eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com
parafusos de fixag3o zincados de no minimo 5/8° x 1 ¥4’ e arruela zincada de no
Iminimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2° 4 e tampao
lembutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ '%’, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificag@o dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2° % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ %4 x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigdo de pé eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
iminimo 3/8” x 2 '4’, parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

7.905,00
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Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em modulo duplo, conjugado
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x
3,75 mm; 2° x 2 mm; 1” Y4 x 1,50 mm; 1° x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de a¢o carbono de no minimo 4,75mm
para refor¢o da estrutura ¢ 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
Iprotetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo
lde po eletrostitico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arruela
zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° Y4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensédo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

4.905,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-ltua),
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° % x 3,75 mm; 2" x 1,50
mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2’ % x %’. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza- |
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig.
Tampio embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3 %2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.350,00

iGangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel,
inova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2” x 3 mm; 2’
jx2mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de poé
eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 /4* e arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

6.690,00

IMulti-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ /2 x 2 mm; 2 %" x 3
mm; 2 %’ x 2mm ; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1” % x 3 mm. Barras
ichatas de no minimo 2” 2 x ¥4’; 2° x %4°; 1 %4 x 3/8’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig.
[Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagio zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes
lde ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 Y4; 2’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado.

23.490,00

[Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma
Ibase, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° 2 x 3,75
Imm; 2° x 2 mm; 1°x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 4’

4.350,00

Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
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Ipara fixag3o do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigio de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
Iminimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampao embutido interno em plastico injetado de no
Iminimo 3° % com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
Imusculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, 9.525,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2° ¥4 x 2 mm; 1” Y2 x 3 mm; 17 % x 1.50 mm; 1° x 2,00 mm. Tubo de ago
lcarbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
iminimo 3/16” x 1 %’. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8” x 2° 15, parafusos zincados ¢ porcas fixadoras; Tampio
. embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico

acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
lemborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

2 1 5 IMulti- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado  [12.705,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° 4 X
2 mm; 2’ x2mm; 1’ Y% x 3 mm; 1’ Y5 x 1,50 mm; 1” x 1,50 mm ¥% x 3,00; %’ x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’
Ix 1%’; 1/8° x %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po cletrostético, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo
em embutido externo de metal de 2” ¥4 com acabamento esférico, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo Unico
com redugdio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.

2 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2' x 2.625,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢io de p6 eletrostitico, solda mig,
arafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
‘ minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampio embutido externo em metal de 3',

adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo duplo, conjugado em 7.890,00
luma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2! x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
149,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de p6 eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas ¢ porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de
no minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
[Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.554,00
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1° 2 x 3 mm.
Barra chata 3/16° x 1 ¥4’. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30%49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
lequipamento e 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a basc de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8” x 2 '4°, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 2° com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo tnico com reducio de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de identificacdo dos
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]grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

2 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  [6.003,00
Ipé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75
mm; 2° x 2; 1’ %4 x 1,50 mm; tubos de a¢o carbono trefilado de no minimo 2’ %2 x 7
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
Iprotetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo
de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
lcorte a laser com parafusos de fixag8o zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

i 2 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.810,00
[Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° % x 3,75 mm; 2’ x 2
mm; 1° 2 x 3 mm; 1’ 4 x 1,50 mm ; 1°x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no
iminimo 3/16° x 1’ %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de pé eletrostatico,
solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3” '4; 2> com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras. Acabamento em
. iplastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 4’ ¢
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.

E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

ROTOFABRIL PRODUTOS

i 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma 4.260,00
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3” %2 x 3,75
imm; 2° x 2 mm; 1°x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16” x 1 '4’.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura € 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposiciio de pé eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8° x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3” ' com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, 9.480,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
Iminimo 2° %4 x 2 mm; 1> %2 x 3 mm; 1’ % x 1.50 mm; 1” x 2,00 mm. Tubo de ago
lcarbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16” x 1 Y. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
‘ tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester

termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
Iparabout de no minimo 3/8” x 2° ¥, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

1 1 S Multi- exercitador com seis fungGes Multi- exercitador com seis fung3es: conjugado  |12.675,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x
> mm; 2’ x 2mm; 1’ % x 3 mm; 1° % x 1,50 mm; 1” x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20,
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
lcarbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’
Ix 1 %4; 1/8” x %4’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de po cletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampéo
em embutido externo de metal de 2” % com acabamento esférico, acabamentos em
Iplastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo tnico
com reducdio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

1 1 6 [PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3'x 1,50; 2' x 2.610,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostatico, solda mig,
parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampéo embutido externo em metal de 3',

S
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adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
lda fabricante, confeccionada em ago inox.

11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo duplo, conjugado em 7.875,00
hima mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2! x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16'x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 86 (60,30mm x
149,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixacio do .
equipamento e 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficic a basc de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tamp#o embutido interno em pléstico injetado de
ho minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
|grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.500,00
inovo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1° % x 3 mm.
Barra chata 3/16” x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6
eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
jchumbador parabout de no minimo 3/8’ x 2 '4’, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo tinico com redugdo de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificagdo dos
jgrupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de  [6.000,00
Ipé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ Y2 x 3,75
mm; 2° x 2; 1’ Y2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2’ Y2 x 7
imm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo
de p6 eletrostitico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.
Tampdo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

5 [Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.804,00
[Fabricado com tubos de ago carbono de no minime 4’ x 3 mm; 3* %4 x 3,75 mm; 2° x 2
imm; 1’ Y2 x 3 mm; 1” % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16’ x 1” %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po6 eletrostitico,
solda mig. Tampédo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em
plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8’ x 1 ¥’ e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.

2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado[2.775,00
em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de pé cletrostatico,
solda mig, tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.

4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  [1.140,00
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, solda mig e
solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampio embutido
[interno em pléstico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo
i rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagdo e logomarca do fabricante.

7 Pressdo de pemas: equipamento em médulo duplo Pressdo de pernas: equipamento em |5.250,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ Y2 x 3,75; 2" x 2 mm; 2° x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
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iratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8° x 1 ¥’ e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8”, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo
embutido externo em metal de 2°, Tampéio embutido interno em pléstico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa do
tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
erupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo Rotagio dupla diagonal: 3.135,00
equipamento em modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
itubos de ago carbono de no minimo 3” %2 x 2 mm; 2* x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de po
eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte 2
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ ¢ arruela zincada de
o minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° Vs e
tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ ¥4°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimens3o externa do tubo. Acabamentos em
Iplastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

9 Rotagio vertical: equipamento em moédulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em  [4.080,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ X 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de pé eletrostitico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte 2 laser com
Iparafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° Y4 e tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %’, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pldstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, 7.920,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2° % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8” x 2 ¥4, parafusos zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
lemborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

13 Surf: equipamento em mddulo duplo Surf: equipamento em médulo duplo, conjugado [4.914,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° %42 x
3,75 mm; 2° x 2 mm; 17 % x 1,50 mm; 1° x 1,50 mm . Tubo em aco carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3” 4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de
iden.liﬁcac;io dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), [7.380,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° %2 x 3,75 mm; 2° x 1,50
mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2’ % x %’. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostatico, solda mig.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, 6.714,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2° x 3 mm; 2°
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x 2 mm; 1* x 2 mm; 1” x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficic a base de fosfato, pelicula protetiva

de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6
eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4’ e arruela zincada de
no minimo 5/8’°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

2 2 4 ‘Multi-excrcitador infantil com 5 fun¢des Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 23.514,00
(

escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° Y4 x 2 mm; 2 ¥’ x 3
Imm; 2%’ x2mm ; 2’ x2mm; 1’ % x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1° % x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 2” Y2 x %4°; 2> x %475 1° Y4 x 3/8. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostitico, solda mig.
IChumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8” x 1 ¥’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes
ide ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 Y%; 2° /4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,

arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em pléstico injetado e/ou emborrachado.

Na sequencia foi lido o CD das proponentes com o arquivo da proposta digital gravada. As 10:52 (dez horas e cingiienta ¢ dois minutos) foi dado
inicio a fase de lances verbais, sendo no Item 01 do Lote 001 a proponente ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM
LTDA-EPP, apresentou menor prego no lance na rodada 2, perfazendo o valor de R$ 1.420,00 (um mil e quatrocentos ¢ vinte reais). A Sra. Pregoeira
abriu o envelope 2 - HABILITACAO para conferéncia da documentagio apresentada, onde constatou que a proponente apresentou a Certiddo
Municipal com a razio social COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUCAO (ME), sendo o mesmo CNPJ. A Pregoeira suspendeu a sessio para
andlise da documentagio junto com a Procuradora Juridica, Dra. HELENA PATRICIA GASSNER, OAB/PR 91.807, nomeada pela Portaria n° 308,
de 13/12/2018. Apés andlise da documentagdo apresentada, constatou que a proponente sob o nome empresarial COMBRIVE COM. DE MAT. DE
CONSTRUCAO (ME) teve seu nome empresarial alterada nio sendo apresentada essa alteragdo contratual, onde a proponente somente apresentou a
ultima alteragio contratual e consolidagio n° 8, onde consta a alteragio do nome empresarial GOMES & WITKOSKI GOMES LTDA para
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA. Por se tratar de empresa ME ¢ EPP, a proponente foi declarada
HABILITADA, com prazo de 05 (cinco) dias uteis para apresentagio de nova CERTIDAO MUNICIPAL com a alteragio da razio social de
COMBRIVE COM. DE MAT. DE CONSTRUACAO (ME) para ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP,
CNPJ N° 01.481.148/0001-58, em conformidade com o §1° do Art.43, da LC 147/2014: "§ lo Havendo alguma restrigio na comprovagio da
regularidade fiscal, serd assegurado o prazo de S (cinco) dias dteis, cujo termo inicial correspondera a0 momento em que o proponente for declarade o
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da administragdo piblica, para a regularizagio da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com efeito de certidio negativa. (Redagio alterada pela Lei
Complementar n° 147, de 2014)". Em suma, a empresa que se sagrar vencedora na etapa de lances e for beneficiaria da LC 123/2006, tera o prazo de
5 (dois) dias fteis, prorrogaveis por igual periodo a critério da Administracdo, para regularizagdo fiscal, ou seja, para pagar ou parcelar os débitos.
Cabe ressaltar que, ndo regularizada a pendéncia no prazo fixado, mesmo apés a prorrogagio do prazo, a empresa beneficiada pela lei perdera o
direito a contratagdo, segundo o disposto no §2°., do mesmo artigo. Dado seguimento a fase de lancer verbais, a empresa BOA VISTA COMERCIO E
EQUIPAMENTOS-EIRELI-ME, perfazendo o valor de R$ 920,00 (novecentos e vinte reais) relativo ao Item 02, Lote 001, em seguida foi aberto o
envelope n° 2 - HABILITACAO da proponente, e depois de conferida a documentagio apresentada, e como estava de acordo com o edital de
licitagdo, foi considerada HABILITADA. Terminada a fase de lances verbais, foi elaborado o Mapa da Licitagdo, ficando a classificagio por
fornecedor da seguinte forma:

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

1 2 [Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado{2.760,00
em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x 2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposigiio de pé eletrostatico,
solda mig, tampdo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  [1.125,00
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigo de p6 eletrostatico, solda mig e
solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampio embutido
[interno em plastico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico € paralelo
3 rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagdo e logomarca do fabricante.

1 1 7 [Pressdo de pernas: equipamento em médulo duplo Pressio de pernas: equipamento em [5.235,00
modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento e 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
X 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
lde no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no

iminimo 5/8 x 1 %4’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico
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trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas ¢ porcas fixadoras; tampao
embutido externo em metal de 2°, Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3” /4°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensfo externa do
tubo, acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos
__|grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em moédulo duplo Rotagio dupla diagonal: 3.120,00
equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ Y2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
jmm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
jminimo 3 mm para refor¢o de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de p6
eletrostético, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8° x 1 %’ e arruela zincada de
no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2° Y e
tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ 12, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimenséio externa do tubo. Acabamentos em
iplastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares
jcom logomarca da fabricante, confeccionada.

1 1 9 Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagio vertical: equipamento em  [4.065,00
modulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1” x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com

arafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampéao embutido externo em metal de 2° Y4 e tampio
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3* %4’, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado|
c/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, 7.905,00
lconjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
Iminimo 2’ 2 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no
Iminimo 4,75 para ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mim para chapa de apoio de
Ipé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
Ipinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8” x 2 '4’, parafusos zincados; acabamentos em pldstico injetado e/ou
lemborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em modulo duplo, conjugado [4.905,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” 5 x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecive! colorido com sistema de deposigdo
de po6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no minimo 5/8° x 1 %’ e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’,
Iparafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido interno em pléstico
injetado de no minimo 3’ %4’ com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.

1 2 1 |Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), [7.350,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 1,50
mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2° % x %’. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de p6 eletrostitico, solda mig.
Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3” 2 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

1 2 3 iGangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, 6.690,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’
x 2 mm; 1” x 2 mm; 1° x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
imm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE|
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
lde resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
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laser com parafusos de fixa¢do zincados de no minimo 5/8” x 1 %’ ¢ arruela zincada de
no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

1 2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes 23.490,00
(escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ 4 x 2 mm; 2 %42’ x 3
mm; 2 %4’ x 2 mm ; 2> x 2 mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1” Y4 x 3 mm. Barras
ichatas de no minimo 2 2 x Y47; 2” x %4’; 1’ Y4 x 3/8°. Chapas de ago carbono de no
iminimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢io de pé eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes
lde ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3 %; 2’ % com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em pldstico injetado e/ou emborrachado.

2 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma 4.350,00
jbase, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3* Y2 x 3,75
mm; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16° x 1 V4’.

Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforo da estrutura e 3 mm
’ para fixagio do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a
[base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigio de po cletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
Iminimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no
minimo 5/8° x 1 %’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
iminimo 3” % com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identifica¢do dos grupos
imusculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 3 [Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, 9.525,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
Iminimo 2° %4 x2mm; 1’ %2 x 3 mm; 1° % x 1.50 mm; 1° x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16” x 1 ¥’. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
[parabout de no minimo 3/8° x 2° %, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimens3o externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
lemborrachado. Placa de identificagido dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

2 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado  [12.705,00
‘ lem uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2” 2 x

2mm;2’x2mm; I’ % x 3mm; I’ % x 1,50 mm; I’ x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’
Ix 1 V’; 1/8° x %’. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8’, paratusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampéo
em embutido externo de metal de 2° % com acabamento esférico, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do tubo. Tubo finico
com redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
ago inox.

2 1 6 PLLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2" x 2.625,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se

| tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester

i termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig,

ﬁ parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixa¢io do equipamento de no
iminimo 37 cm abaixo do concreto; Tampéao embutido extemo em metal de 3',
adesivada frente e verso. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em mddulo duplo, conjugado em 7.890,00
juma mesa base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2' x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16' x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
149,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagfio do
equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
Imacigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
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fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposico de pé eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de
ho minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.

cabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1 % x 3 mm.
Barra chata 3/16” x 1 /4’. Tubo de ago carbono trefilado 2 x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
equipamento € 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistcma de deposigdo de pé
eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
chumbador parabout de no minimo 3/8” x 2 4, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tamp3o embutido interno em plastico injetado de no
Iminimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.
[Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo Unico com redugio de
diametro, eliminando emendas de solda, na pegada de méo. Placa de identificagdo dos
_ |grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

4.554,00

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de a¢o carbono Gangorra de
Ipé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 3,75
mm; 2° x 2; 17 %2 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2° Y2 x 7
Imm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
Iprotetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
ide po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
icorte a laser com parafusos de fixagdo zincados dc no minimo 5/8° x 1 %4’ ¢ arruela
zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

6.003,00

[Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo.
[Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° % x 3,75 mm; 2° x 2
mm; 1”2 x 3 mm; 1” Y4 x 1,50 mm ; 1°x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16” x 1’ %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6 eletrostatico,
solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° %4; 2° com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em
plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.

3.810,00

[ROTOFABRIL PRODUTOS

E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma
[base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4* x 3 mm; 3* %4 x 3,75
mm; 2° x 2 mm; 1°x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16° x 1 V4",
Chapas de aco carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura ¢ 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos, tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
lcom sistema de deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3* %4 com acabamento esférico acompanhando a dimensfio externa do tubo,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos
Imusculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

4.260,00

[Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 2’ %2 x 2 mm; 1’ % x 3 mm; 1° % x 1.50 mm; 1° x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metalio de no minimo
30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Barra chata de no
minimo 3/16’ x 1 '4’. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acctal, chumbador
parabout de no minimo 3/8’ x 2” !4, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampio
lembutido interno em plastico injetado de no minimo 2° % com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

9.480,00

[Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado

12.675,00
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lem uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x
2 mm; 2’ x2mm; 17 %2 x 3 mm; 1 % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20;
joblongo de no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Barra redonda 4’. Chapas de aco
icarbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm,; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16’
x 1%4°; 1/8’ x 34’. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina dc policster
termoendurecivel colorido com sistema de deposicao de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
[parabout de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio
em embutido externo de metal de 2° Y4 com acabamento esférico, acabamentos em
Iplastico injetado e/ou emborrachado ¢ paralelo a parede externa do tubo. Tubo tnico
com redugéio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.
1 1 6 IPLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2' x 2.610,00
1,50mm. Chapa de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢do de pé eletrostitico, solda mig,
Iparafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagdo do equipamento de no
iminimo 37 cm abaixo do concreto; Tampio embutido externo em metal de 3',
‘ adesivada frente e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em modulo duplo, conjugado em 7.875,00
juma mesa base, nove. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm;
2' x 2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4"; 3/16' x
1 1/4'. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de pé cletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha
acetal, arruclas e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de
[10 minimo 2' com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.

[Acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo 4.500,00
novo Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1° % x 3 mm.
Barra chata 3/16° x 1 '4’°. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para ponto de fixagio do
equipamento ¢ 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé
cletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig,
‘ chumbador parabout de no minimo 3/8 x 2 4°, parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
iminimo 2’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo tinico com redugio de
didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de mio. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox

1 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbone Gangorra de  16.000,00
Ipé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° % x 3,75
imm; 2° x 2; 1’ %4 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2’ % x 7
mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de supetrficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio
de p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixacdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %’ ¢ arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.

. Tampéo embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ ¥ com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, novo. 3.804,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° % x 3,75 mm; 2” x 2
Imm; 1’ Y4 x 3 mm; 1” % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16’ x 1” %. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm.
Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostatico,
solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %4; 2* com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em
plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 5/8° x 1 %’ e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’.

2 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado[2.775,00
em tubos de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
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Iminimo 2,00 mm para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
X 2 1/2", tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de pé cletrostatico,
solda mig, tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo.

2 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos  {1.140,00
de ago carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo
1,20 mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester
termo endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostatico, solda mig e
solda ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampio embutido
interno em pldstico injetado de no minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo
a rede externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26 litros, adesivo
refletido com identificagdo e logomarca do fabricante.

2 1 7 Pressdo de pemas: equipamento em médulo duplo Pressio de pernas: equipamento em [5.250,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75; 2’ x 2 mm; 2° x 3 mm; Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para
banco e encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com bordas
arredondadas. Tubo de aco carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30 mm
[x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),

tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
. termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de po eletrostético, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagio zincados de no
iminimo 5/8” x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macico
trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampao
embutido externo em metal de 2’, Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3* }4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do
tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 otagio dupla diagonal: equipamento em moédulo duplo Rotagio dupla diagonal: 3.135,00
equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20
mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6
cletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
taser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de
0 minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° Vi e
tampéo embutido interno em pldstico injetado de no minimo 3° %°, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em
iplastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagiio vertical: equipamento em  [4.080,00
‘ mddulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago

carbono de no minimo 3° % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostatico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/ 16°, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2° % e tamp3o
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ '4’, ambos com acabamento
esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado,
e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, 7.920,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no
minimo 2’ %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1” % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de
pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar
Ipinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a
base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢io de po eletrostitico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8’ x 2 %4’, parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagiio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em médulo duplo, conjugado [4.914,00
em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x
3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 1,50 mm; 1” x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura ¢ 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos
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rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio
de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°,
corte a laser com parafusos de fixagdio zincados de no minimo 5/8° x | % e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em
aco inox.

2 2 1 [Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), |7.380,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ ¥4 x 3,75 mm; 2’ x 1,50
mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
chata de no minimo 2” % x '4’. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-
sc tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de pé eletrostético, solda mig.
[Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ % com acabamento
lesférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de aco carbono Gangorra em nivel, 6.714,00
nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ % x 2 mm; 2’ x 3 mm; 2’
x 2 mm; 1’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75
‘ mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE|
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva
de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicio de pd
eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4’ ¢ arruela zincada de
ho minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, armuelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

2 2 4 TMulti-exercitador infantil com 5 fun¢des Multi-exercitador infantil com 5 funges 23.514,00
(

escorregador tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada
aérea), novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3* Y4 x 2 mm; 2 %' x 3
Imm; 2 /4’ x 2 mm ; 2’ x 2 mm; 1” % x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1° % x 3 mm. Barras
chatas de no minimo 2° 2 x '’; 2’ x %’; 1" ¥ x 3/8’. Chapas de aco carbono de no
[minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2” x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostatico, solda mig,
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes
de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Tampao embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %; 2’ %4 com acabamento esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e¢/ou emborrachado.
As empresas foram consideradas VENCEDORAS do certame conforme segue:
BOA VISTA COMFRCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago PONTO 2.760,00
carbono Banco com encosto, fabricado em tubos de {FINAL
2co carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 1 1/2" x
1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixagio
do equipamento, chumbador parabolt de no minimo
3/8" x 2 1/2", tratamento da superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de p6 eletrostético, solda mig, tampio
embutido interno em pléstico injetado de no minimo
2"com acabamento esférico acompanhando a
dimensdo externa do tubo.

1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono PONTO UNID 3,00 375,00 1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono, de [FINAL
no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono
de no minimo 1,20 mm, tratamento da superficic a
base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo
endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6
eletrostitico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampio
embutido interno em pléstico injetado de no minimo
2 1/2", com acabamento esférico e paralelo i rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no
minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagao
e logomarca do fabricante.

1 7 Pressdo de pernas: equipamento em médulo duplo  [PONTO [UNID 3,00 1.745,00 5.235,00
Pressio de pernas: equipamento em modulo duplo, [FINAL
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carbono de no minimo 4,75 mm para reforco de
estrutura do equipamento e 2 mm para banco e
encosto com dimensdes de 335 mm x 315 mm e
estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposi¢do de pé eletrostético, batentes
[redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm),
solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados,
arruelas ¢ porcas fixadoras; tampao embutido externo
em metal de 2°, Tampdo embutido interno em
. plastico injetado de no minimo 3’ %4’, ambos com
lacabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo, acabamentos em plastico injetado
‘ e/ou emborrachado. Placa de identificacdo dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
lconfeccionada em ago inox.

1 8 Rotagio dupla diagonal: equipamento em médulo  [PONTO 'UNID 3,00 1.040,00 3.120,00
duplo Rotag¢io dupla diagonal: equipamento em FINAL
médulo duplo, conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ % x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x
1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm
para refor¢o de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig,
lchumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos de fixa¢io
zincados de no minimo 5/8” x 1 ¥4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Tampao embutido externo em
metal de 2’ ¥4 e tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %’, ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos

‘ grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.

1 9 Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo PONTO UNID 3,00 1.355,00 4.065,00
Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo, [FINAL
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ % x 2
mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo
trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de
estrutura. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de po eletrostitico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 4’ e arruela zincada de no minimo
5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Tampdo embutido externo em metal de 2’ % e
tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ '4’, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensfo externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: |[PONTO [UNID 3,00 2.635,00 7.905,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado emuma [FINAL
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mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2’ 4 x 2 mm; 2’ x 2 mm; 1° %4
x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo
4,75 para ponto de fixa¢do do equipamento e 1,9 mm
para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono
trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm).
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicua protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pé eletrostatico, solda mig, chumbador
h Iparabout de no minimo 3/8” x 2 4°, parafusos

! zincados; acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 13 Surf: equipamento em médulo duplo Surf: PONTO [UNID 3,00 1.635,00 4.905,00
equipamento em médulo duplo, conjugado emuma  {FINAL
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3’ % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm;
1’ % x 1,50 mm; 1° x 1,50 mm . Tubo em ago
. carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm
para reforgo da estrutura ¢ 1,90 mm para apoio de pé.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢o de po eletrostitico, solda mig, chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagio zincados de no
minimo 5/8° x 1 %’ ¢ arruela zincada de no minimo
5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Tampdo embutido interno em pldstico injetado de no
minimo 3” %4’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

2 1 [Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de  |[PONTO UNID 3,00 2.450,00 7.350,00
aco carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado  [FINAL
com tubos de ago carbono de no minimo 3° ¥ x 3,75
mm; 2° x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1°x 1,20 mm.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra
' chata de no minimo 2’ % x '4’. Chapa de aco carbono
‘ fe no minimo 4,75 mm, Utiliza-se tratamento de

superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de

q esina de poliester termo-endurecivel colorido com

: sistema de deposigdo de p6 eletrostatico, solda mig.

1 Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3” /4 com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 3 lGangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de PONTO [UNID 3,00 2.230,00 6.690,00
lago carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado FINAL
com tubos de ago carbono de no minimo 2* Y4 x 2
mm; 2° x 3 mm; 2° x 2mm; 1° x 2 mm; 1’ x 1,50
mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm;
4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo trefilado de
ago carbono 2° x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a
base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador
com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a
laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 %4’ e arruela zincada de no minimo
5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8’. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

2 4 [Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Muiti- PONTO [UNID 3,00 7.830,00 23.490,00
exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de
{ago carbono de no minimo 3° %4 x 2 mm; 2 %4’ x 3
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mm; 2 /2’ x 2 mm ; 2’ x 2 mm; 1> % x 1,50 mm; 1°x
1,50 mm; 1° % x 3 mm. Barras chatas de no minimo
2> Vax %’ 2° x Y’ 17 Y4 x 3/8’. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
[resina de poliester termo-endurecivel cotorido com
sistema de deposicio de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8°. Tamp#o embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ '; 2’ % com
lacabamento csférico. Parafusos zincados, arruclas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado
e/ou emborrachado.

TOTAL 66.645,00
‘ ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP
1 1 Alongador com trés alturas MOBILEBRAS  (ALONGADO [UNID 3,00 1.420,00 4.260,00
Alongador com trés alturas: R TRES
conjugado em uma mesma base, ALTURAS

novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 4’ x 3
mm; 3 % x 3,75 mm; 2’ x 2 mm;
I’x 1,50 mm; % x 1,20 mm.
Barras chatas de no minimo 3/16°
x 1%’ Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75 mm para ponto
reforgo da estrutura e 3 mm para
fixagcdo do conjunio do volante.
Utitizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema
de deposigdo de po eletrostético,
solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x
3/16°, corte a laser com parafusos
i de fixacdo zincados de no
inimo 5/8” x 1 %’ e arruela
‘ zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macico trefilado
de no minimo 3/8’. Tampéo
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3° ¥ com
acabamento esférico
acompanhando a dimenséo
externa do tubo, parafusos
zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagio
dos grupos musculares com
logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 3 [Esqui: equipamento em médulo  [MOBILEBRAS  {SIMULADOR|UNID 3,00 3.160,00 9.480,00
duplo Esqui: equipamento em IDE ESQUI
médulo duplo, conjugado em DUPLO

uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2” Y2 x 2
mm; 1’ 4 x 3 mm; 1’ Y4 x 1.50
mm; 1° x 2,00 mm. Tubo de ago
carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
. Metaldo de no minimo 30 mm x
| 50 mm x 2 mm, Chapa de ago

] carbono de no minimo 4.75 mm
Ipara ponto de fixagdo do
equipamento e 1,9 mm para

. chapa de apoio de pé. Barra chata
de no minimo 3/16” x 1 %,
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Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de p6
cletrostatico, batentes redondos
de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal,
chumbador parabout de no
minimo 3/8° x 2° %, parafusos
zincados e porcas fixadoras;
Tampio embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2’
'2 com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos
‘ musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco
inox. ud. 3,00

1 S Multi- exercitador com seis IMOBILEBRAS |MULTIEXER [UNID 3,00 4.225,00 12.675,00
fungdes Multi- exercitador com ICITADOR 6
seis fungdes: conjugado em uma FUNCOES

imesma base, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ % x 2 mm; 2’ X 2 mm;
"% x3mm; 1’ % x 1,50 mm; 1°
x 1,50 mm % x 3,00; %’ x 1,20;
oblongo de no minimo 20mm x
[48mm x 1,20mm. Barra redonda
Y4*. Chapas de ago carbono de no
minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra
chata 3/16” x 1 '4”; 1/8” x 3.
Tubo de ago carbono trefilado 2’
x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
poliester termoendurecivel
colorido com sistema de
‘ deposicdo de po eletrostatico,
batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda
imig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8°,
parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampdo em
embutido externo de metal de 2’
"4 corn acabamento esférico,
acabamentos em plastico injetado
e/ou emborrachado e paralelo a
parede externa do tubo. Tubo
inico com redugéo de didmetro,
eliminando emendas de solda, na
Ipegada de mio. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.

1 6 PLACA NOVA Fabricada com |MOBILEBRAS |PLACA [UNID 3,00 870,00 2.610,00
tubo de ago carbono de no ORIENTATI
jminimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. VA 2X1

[Chapa de ago carbono de no
minimo 0,90mm; 4,75 mm.
Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de
deposicdo de pé eletrostatico,
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solda mig, parafusos zincados e
arruelas fixadoras, orificios para
a fixagdo do equipamento de no
iminimo 37 cm abaixo do
concreto; Tampado embutido
externo em metal de 3', adesivada,
frente ¢ verso. Placa de
identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago

inox.
1 11 SIMULADOR DE MOBILEBRAS  [SIMULADOR|UNID 3,00 2.625,00 7.875,00
ICAVALGADA Equipamento em [IDE
modulo duplo, conjugado em CAVALGAD
luma mesa base, novo. Fabricado A DUPLO

em tubos de ago carbono de no
minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm;
1'1/2 x 1,50mm; 1'a 1,50mm.
Barra chata de no minimo 2'1/2 x
1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50mm
‘ SCHEDULE 80 (60,30mm x
149,22mm). Chapas de carbono de
no minimo 4,75mm para ponto
de fixagdo do equipamento ¢
2mm para banco estampado com
bordas arredondadas. Utiliza-se
pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema
de deposigdo de pd eletrostatico,
batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos
zincados, bucha acetal, arruclas e
porcas fixadoras; Tampio
embutido interno em pléstico
injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico
acompanhando a dimensio
externa do tubo. Acabamentos
em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Placa de
‘ identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da
|fabricante, confeccionada em ago
inox.

1 12 Simulador de remo novo MOBILEBRAS  [SIMULADOR|[UNID 3,00 1.500,00 4.500,00
Fabricado com tubos de ago IDE REMO
carbono Simulador de remo INDIVIDUAL
novo Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 2” x 2
mm; 1° % x 3 mm. Barra chata
3/16° x 1 Y4’. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75mm para ponto de
fixagdo do equipamento e 2 mm
para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm
e estampados com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de
deposigdo de p6 eletrostatico,
batentes redondos de borracha
flexivel(53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001~52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

minimo 3/8’ x 2 '4’, parafusos
zincados, bucha acetal, arruelas e
porcas fixadoras. Tampéo
embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2’ com
acabamento esférico
acompanhando a dimensdo
externa do tubo. Acabamentos
em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Tubo finico com
redugiio de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de
méo. Placa de identificagdo dos
grupos musculares com
logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox

2 2 Gangorra de pé equilibrista, URSSUS PLAY |GANGORRA |[UNID 3,00 2.000,00 6.000,00
nova. Fabricado com tubos de DE PE
ago carbono Gangorra de pé [EQUILIBRIS
equilibrista, nova. Fabricado com TA
tubos de ago carbono de no
‘ minimo 3’ % x 3,75 mm; 2° x 2;

1’ %4 x 1,50 mm; tubos de ago
carbono trefilado de no minimo
2° %2 x 7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm.
Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com
sistema de deposigdo de po6
cletrostatico, solda mig.
IChumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16°, corte a
laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8” x 1
"4’ e arruela zincada de no
minimo 5/8°, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo
3/8°. Tampdo embutido interno
em plastico injetado de no
minimo 3° % com acabamento
esférico. Parafusos zincados,
arruelas e porcas fixadoras.

2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado [URSSUS PLAY [TORNADO |UNID 3,00 1.268,00 3.804,00
‘ lcom tubos de aco carbono TRIPLO

Tornado triplo, novo. Fabricado
com tubos de ago carbono de no
minimo 4’ x 3 mm; 3° Y4 x 3,75
mm; 2° x 2 mm; 1° %2 x 3 mm; 1’
% x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’
x 1,20 mm. Barra chata de no
minimo 3/16° x 1” %. Chapa de
ago carbono de no minimo 4,75
mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema
lde deposigdo de po eletrostético,
solda mig. Tamp@o embutido
interno em plastico injetado de
no minimo 3’ '%; 2° com
acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Acabamento em
Iplastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x
3/16’, corte a laser com parafusos
de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 Y4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado
de no minimo 3/8°.
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TOTAL 51.204,00

Perfazendo o valor total da licitagdo de RS 117.849,00 (cento ¢ dezessete mil e oitocentos e quarenta e nove reais). A Pregoeira comunicou aos
presentes, as proponentes ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58 ¢ BOA
VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, foram declaradas VENCEDORAS do certame. Deixada livre
a palavra e como ninguém se manifestou ao contrario, a Sra. Pregoeira comunicou o resultado final aos presentes, tendo a Administracdo logrado
éxito, numa economia de RS 1.118,55 (um mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco centavos), equivalente a 0,94% do valor total estimado
para o certame, ou seja, o produto cotado na somatéria estimada foi de R$ 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos e Sessenta e Sete Reais e
Cingiienta e Cinco Centavos), sendo o total da licitagdo a ser contratada na somatéria obtida de RS 117.849,00 (cento ¢ dezessete mil e oitocentos
€ quarenta e nove reais), sugerindo ao Sr. Prefeito Municipal, ANGELO MARCOS VIGILATO, a adjudicag¢do do objeto e a homologagio do
processo licitatério. O Sr. ALEXANDRE RAMOS DA SILVA, Chefe do Controle Interno, Nomeado pela Potaria n°® 175, de 25/07/2017,
acompanhou ¢ andamento da sessio. Nada mais havendo a tratar foi encerrada a reunido e lavrada a presente ata que serd por todos assinada.

ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ELZA DA SILVEIRA LOPES
Pregoeiro Membro

LYNE CLAIDE MENEZES DOS SANTOS
Membro

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

‘ REPRESENTANTES/EMPRESAS:

Assinado de forma digital por MUNICII"IO DE JAPIRA:7S969881 9001 52 )
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 S cthimmiien ettt st w1 et

Dados: 2019.05.03 11:04:12 -03'00'
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RELA'I:(')RIO DE JULGAMENTO
PREGAO PRESENCIAL N°. 12/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 56/2019

1. DADOS GERAIS

Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N°
874407/2018

Data do Edital: 29/03/2019

Procuradores que aprovaram o Edital: Rafael Augusto de Oliveira Bueno e Patricia Helena
Gassner

Publicagdo do Edital: Diario Oficial Eletronico, www.japira.pr.gov.br — diario oficial, em
15/04/2019 &s 10h:16min:46s; DIARIO OFICIAL DO PARANA, edicdo 10416, em 15/04/2019,
pag. 22; DIARIO OFICIAL DA UNIAO, seg3o 3, pag. 72, de 15/04/2019 e TCEPR-Tribunal de
Contas do Estado do Parana, data de registro da retificagéo em 15/04/2019

Recebimento dos envelopes 1 e 2: dia 30/04/2019 as 09:00
Abertura dos envelopes de habilitagdo (Envelope 1): dia 30/04/2019 as 09:00

Pregoeiro: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE
Equipe de Apoio: ALEXANDRE DONIZETE GARCIAe MESSIAS SAMOEL DA SILVA
Portaria n° 134, de 10/05/2018.

Pedidos de Esclarecimentos: Durante o prazo para elaboragéo das propostas, nao houve
solicitagéo de esclarecimentos relativo ao edital, modelos e anexos.

2) DO CERTAME

BOAVISTA COMRCIO DE 24.137.809/0001-28 SILVESTRE CO

EQUIPAMENTOS EIRELI - ME
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIGOS 01.481.148/0001-58 ADEMIR DE MARCHI 60

DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

2.2) Classificadas:
BOA VISTA COMERCIO DE EQU

EIRELI

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono 2.760,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no
minimo 2,00 mm para fixagao do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel cotorido com sistema de
deposigio de po eletrostatico, solda mig, tampéo embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira 1.125,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposigao de p6 eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
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mm, tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagdo e logomarca do
fabricante.

1 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em médulo duplo 5.235,00
Pressao de pernas: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' %2 x 3,75;
2' x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento
e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo
de ago carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
. minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de

fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2,
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em aco inox.

1 1 8 Rotag3o dupla diagonal: equipamento em médulo duplo 3.120,00
Rotagso dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2x 2 mm; 2" x 2
mm; 1' x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de p6 eletrostatico, solda mig,
chumbador com fiange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo
5/8' x 1 V4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de
‘ ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéao embutido
externo em metal de 2’ % e tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3' %4', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

1 1 9 Rotagéo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagéo [4.065,00
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em

uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 3' % x 2 mm; 2' x 2 mm; 1" x 1,50
mm: % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposi¢éo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no

4 minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de

! fixag8o zincados de no minimo 5/8'x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no

4 minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas

1 fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’ e e
tamp#o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ ¥, ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimens&o externa do tubo. Acabamentos
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em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.905,00
equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2' %2 x 2 mm; 2' x 2 mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagéo
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pe.
Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 ¥, parafusos zincados, acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

1 13 Surf: equipamento em modulo duplo Surf. equipamento em 4.905,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x
3,75mm; 2’ x 2 mm; 1’ % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
reforgo da estrutura e 1,90 mm para apoio de peé. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16", corte
a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo
5/8' x 1 % e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %2’ com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago 7.350,00
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 3' %2 x 3,75 mm; 2' x 1,50
mm; 1°x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2" ¥2 x %".
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de pé eletrostatico, solda mig.
Tamp&o embutido intemo em plastico injetado de no
minimo 3' ¥z com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago 6.690,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ ¥%2x 2 mm; 2’ x3 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE
(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x

30mm).

2 4 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador  {23.490,00
infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,
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volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’
Y%x2mm; 2% x3mm;2% x2mm;2' x2mm; 1" % x
1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no
minimo 2' Y2 x %'; 2' x ¥4, 1" % x 3/8'. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicao de p6 eletrostatico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16', corte a laser com parafusos de fixag8o zincados de
no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Tampé&o
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %%; 2’
% com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado.

2 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.350,00
‘ conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' %2x 3,75
mm; 2' x 2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16’ x 1 ¥'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixagao do conjunto do volante. Utilizar pinos macigos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigéo de pé eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagéo zincados de no
minimo 5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Tampéo
embutido interno em pléstico injetado de no minimo 3’ %2
com acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 3 Esqui: equipamento em modulo duplo Esqui: equipamento [9.525,00
em moédulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x
2mm; 1’ ¥ax 3 mm; 1" ¥%x 1.50 mm; 1' x 2,00 mm. Tubo de
acgo carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metal&o de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para

ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de
‘ apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16° x 1 V&', Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2’
%, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2’ %2
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

2 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com {12.705,00
seis fungbes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2* 2 x
2mm:2'x2mm; 1" % x3 mm; 1" ¥%2x 1,50 mm; 1’ x 1,50
mm % x 3,00; ¥%' x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda %’. Chapas de ago
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm,;
1,90mm:;. Barra chata 3/16' x 1 %’; 1/8’ x %’. Tubo de ago
carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
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termoendurecivel colorido com sistema de deposigéo de po
eletrostatico, batentes redondos de borracha fiexivel
(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tampao em embutido externo de metal de
2' 4, com acabamento esférico, acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do
tubo. Tubo Unico com redugio de diadmetro, eliminando

] emendas de solda, na pegada de méo. Placa de

i identificagdo dos grupos musculares com logomarca da

fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no  2.625,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de pé eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagéo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto,
Tamp&o embutido externo em metal de 3', adesivada frente
‘ e verso. Placa de identificagio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 1 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo  {7.890,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1* a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para
ponto de fixagio do equipamento e 2mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigio de pé eletrostatico, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox.
2 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.554,00
‘ carbono Simuiador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1’ %2 x 3 mm. Barra
chata 3/16' x 1 %'. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagéo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensées de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2 &', parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo Gnico com
redugdo de didmetro, eliminando emendas de solda, na
pegada de m#o. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com ogomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox
2 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de 6.003,00
ago carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm;
2’ x 2: 1 %2 x 1,50 mm,; tubos de ago carbono trefilado de
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no minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivei colorido com sistema de deposi¢éo de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixago zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8’. Tampao embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.810,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x2 mm; 1’ %2 x
3mm; 1’ % x 1,50 mm ; 1°x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1’ Y. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
‘ deposigao de po eletrostatico, solda mig. Tamp&o embutido
interno em pléastico injetado de no minimo 3' %; 2' com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixag&o
zincados de no minimo 5/8' x 1 %’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.
ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

1 1 1 Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3' %2 x 3,75
mm:; 2’ x 2 mm; 1’x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas
de no minimo 3/16' x 1 %'. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura e 3 mm
para fixagdo do conjunto do volante. Utilizar pinos macicos,
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sisterna de deposigdo de p6 eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8’ x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8',
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Tampé&o
‘ embutido interno em plastico injetado de no minimo 3' V2
com acabamento esférico acompanhando a dimensé&o
externa do tubo, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Placa de identificacdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.
J 1 1 3 Esqui: equipamento em madulo duplo Esqui: equipamento 9.480,00
: em maédulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ ¥z x
2 mm: 1" % x 3 mm; 1* % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de
ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metalsio de no minimo 30 mm x 50 mm x 2
mm, Chapa de ago carbono de no minimo 4.75 mm para
ponto de fixagio do equipamento e 1,9 mm para chapa de
apoio de pé. Barra chata de no minimo 3/16’ x 1 4. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigdo de po eletrostético, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig,
bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2’
14, parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampéo
embutido interno em piastico injetado de no minimo 2’ %2
com acabamento esférico acompanhando a dimenséo
externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado efou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
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musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em aco inox. ud. 3,00

1 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com [12.675,00
seis fungbes: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2' %z x
2mm;2'x2mm; 1" % x3mm; 1’ ¥%2x 1,50 mm; 1’ x 1,50
mm % x 3,00; ¥%' x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda %'. Chapas de aco
carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm; 4,75mm; 3mm;
1,90mm:;. Barra chata 3/16’ x 1 ¥4’; 1/8' x %4’. Tubo de ago
carbono trefilado 2' x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termoendurecivel colorido com sistema de deposicéo de pd
eletrostatico, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador
parabout de no minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras; tamp&o em embutido externo de metal de
2’ V4 com acabamento esférico, acabamentos em plastico
‘ injetado e/ou emborrachado e paralelo a parede externa do

tubo. Tubo Unico com reducéo de diametro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mao. Placa de
identificacio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no  [2.610,00
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono de
no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicgo de po eletrostatico, solda mig, parafusos
zincados e arruelas fixadoras, orificios para a fixagéo do
equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto;
Tampao embutido externo em metal de 3', adesivada frente
e verso. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 1" SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em mddulo  [7.875,00
duplo, conjugado em uma mesa base, novo. Fabricado em
tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x
2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no
minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x 1 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x
49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm para
ponto de fixagio do equipamento e 2mm para banco
estampado com bordas arredondadas. Utiliza-se pinos
‘ macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigao de p6 eletrostético, batentes redondos de
borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados,
bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras; Tampao
embutido interno em pléastico injetado de no minimo 2' com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagéo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em acgo inox.
1 1 12 Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago 4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1° %2 x 3 mm. Barra
chata 3/16' x 1 %’. Tubo de ago carbono trefilado 2' x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do
equipamento e 2 mm para banco e encosto com
dimensdées de 335 mm x 3156 mm e estampados com
bordas arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
po eletrostatico, batentes redondos de borracha
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flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador parabout de
no minimo 3/8' x 2 ¥2', parafusos zincados, bucha acetal,
arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Tubo Unico com
reducgéo de diametro, eliminando emendas de solda, na
pegada de mao. Placa de identificacdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox
1 2 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de [6.000,00
aco carbono Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado
com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm;
2' x 2; 1" ¥ x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de
no minimo 2’ % x 7 mm. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos dupios), tratamento de superficie
a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicéo de
p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no
’ minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixacao zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada
de no minimo 5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8'. Tamp&o embutido interno em plastico injetado
de no minimo 3’ % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

1 2 5 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono |3.804,00
Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono
de no minimo 4’ x3mm; 3’ % x 3,75 mm; 2’ x2 mm; 1’ %2 X
3mm; 1" % x 1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra
chata de no minimo 3/16’ x 1* %. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicuia protetiva de resina
de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigéo de pé eletrostatico, solda mig. Tamp&o embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ %, 2' com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e
porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16", corte a laser com parafusos de fixagcao
zincados de no minimo 5/8' x 1 ¥’ e arruela zincada de no
minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'.

: 2 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono  |2.775,00
Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono de
‘ no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no

minimo 2,00 mm para fixagéo do equipamento, chumbador
parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de
poliéster termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicio de p6 eletrostatico, solda mig, tampao embutido
interno em plastico injetado de no minimo 2"com
acabamento esférico acompanhando a dimens&o externa
do tubo.

2 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira {1.140,00
telada, fabricada em tubos de ago carbono, de no minimo 2
1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20
mm, tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de poliester termo endurecivel colorido com
sistema de deposicéo de po eletrostatico, solda mig e solda
ponto, parafusos zincados, arruelas e porca rebite de 10
mm, tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo a rede
externa do tubo, capacidade volumétrica de no minimo 26
litros, adesivo refletido com identificagio e logomarca do
fabricante.

2 1 7 Press&o de pernas: equipamento em méduio duplo 5.250,00
Press3o de pernas: equipamento em maédulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ %2 x 3,75;
2’ x 2 mm; 2' x 3 mm; Chapas de ago carbono de no
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minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do equipamento
e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo
de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macicos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostético, batentes redondos de borracha flexivel
(53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16', corte a laser com parafusos de
fixagao zincados de no minimo 5/8' x 1 %4 e arruela zincada
de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras; tampao embutido externo em metal de 2°,
Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensé&o externa do tubo, acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da
‘ fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 8 Rotagao dupla diagonal: equipamento em médulo duplo 3.135,00
Rotagéo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2x 2 mm; 2" x 2
mm: 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo
DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no
minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigao de p6 eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo
5/8' x 1 V&' e arruela zincada de no minimo 5/8', hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8', parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao embutido
externo em metal de 2' ¥4 e tamp3ao embutido interno em
plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensé&o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado efou
emborrachado. Placa de identificag&o dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

2 1 9 Rotagao vertical: equipamento em médulo dupio Rotagdo [4.080,00
vertical: equipamento em médulo duplo, conjugado em
uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
. carbono de no minimo 3' % x 2 mm; 2' x 2 mm; 1’ x 1,50
mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para
reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos, todos
rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie
a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposicao de
p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de
fixago zincados de no minimo 5/8' x 1%’ e arruela zincada
de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8', parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2’ Yae
tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %', ambos com acabamento esférico
acompanhando a dimensé&o externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 10 Simulador de caminhada Simulador de caminhada: 7.920,00
equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesma
base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2’ ¥ x 2 mm: 2’ x 2 mm; 1' ¥2 x 1.50 mm. Chapas
de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixag&o
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Tubo em aco carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
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58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no
minimo 3/8' x 2 %', parafusos zincados; acabamentos em
plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagéo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x
3,75 mm; 2’ x2 mm; 1" %2 x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo
em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98
mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para
refor¢o da estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigéo de po eletrostatico, solda mig,
chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte
a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo
5/8' x 1 ¥4’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de
ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo embutido
interno em piastico injetado de no minimo 3' %2’ com
acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox.

4.914,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de aco
carbono Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 3' %2 x 3,75 mm; 2’ x 1,50
mm: 1’x 1,50 mm: 1’x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2’ %2 x %4'.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig.
Tamp&o embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3' % com acabamento esférico. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.380,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 2' %2 x 2 mm; 2' x 3 mm; 2' x 2
mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no
minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm. Tubo
trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE

fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigéo de
p6 eletrostatico, soida mig. Chumbador com flange de no
minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de

de no minimo 5/8’, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8". Parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x
30mm).

(60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de superficie a base de

fixagdo zincados de no minimo 5/8' x 1 %' e arruela zincada

6.714,00

Multi-exercitador infantil com 5 fungbes Multi-exercitador
infantil com 5 fungdes (escorregador tubular, gira-gira,
volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea),
novo.Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3'
vex2mm; 2% x3mm; 2% x2mm;2' x2mm; 1’2 x
1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no
minimo 2' Y2 x %', 2' x ¥4, 1" %2 x 3/8'. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono
trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22).
Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel

23.514,00
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colorido com sistema de deposi¢éo de pé eletrostatico,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230 mm x
3/16', corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de
no minimo 5/8’ x 1 %' e arruela zincada de no minimo 5/8’,
hastes de ferro macico trefilado de no minimo 3/8'. Tampéo
embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ ¥%; 2’
Y2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
emborrachado.

2.3) Nio Credenciada: NAO HOUVE EMPRESA NAO CREDENCIADA

2.4) Dos Recursos referentes a Fase de Classificacao: NAO HOUVE REGISTRO DE
RECURSOS

TOABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM|51.204,00 Cinquenta e Um Mil,

LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58 Duzentos e Quatro Reais

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI — ME, CNPJ|66.645,00 Sessenta e Seis Mil,

24.137.809/0001-28 Seiscentos e Quarenta e
Cinco Reais

2.6) Habilitada: Ficam habilitadas as empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS
DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, perfazendo o valor global de R$
51.204,00 (cinquenta e um mil e duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, perfazendo o valor global de R$
66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais)

2.7) Inabilitadas: NAO HOUVE PROPONENTES INABILITADAS
3) CONSIDERAGOES FINAIS

Valor estimado do edital: R$ 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos e Sessenta e Sete
Reais e Cinglenta e Cinco Centavos)

Valor gasto no certame: R$ 117.849,00 (Cento e Dezessete Mil, Oitocentos e Quarenta e
Nove Reais). :

Economia real no certame: R$ 1.118,55 (Hum mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco
centavos).

Percentual de economia: 0,94%

Este relatorio foi elaborado com base nas informagdes constantes do processo inerente a
PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019 - Processo Administrativo n° 56/2019, propostas e
documentos dos participantes.

Encaminhe-se este documento para decisdo da autoridade superior.

Japira (PR), 10 de maio de 2019

ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ALEXANDRE DONIZETE GARCIA
Pregoeira Membro
MESSIAS SAMOEL DA SILVA

Membro
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FCom base nas informagdes constantes neste Processo Administrativo n® 56/2019,

modalidade PREGAO PRESENCIAL N2. 12/2019, nos termos do art. 43, inciso VI, da Lei
8.666/93, adjudico o objeto s empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, referente aos ltens
pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de R$ 51.204,00
(cinquenta e um mil e duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos itens
pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de RS 66.645,00
(sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais). Perfazendo ainda o valor
total da licitacio de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos e quarenta e
nove reais), correlato ao Edital em epigrafe e HOMOLOGO o presente processo. Uma
vez cumpridas as formalidades de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

Japira (PR), 13 de maio de 2019.

ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal
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EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n® 01.481.148/0001-58.
DO OBJETO - AQUISIGAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cinqgiienta e Um Mil,
Duzentos e Quatro Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragéo da prorrogagdo do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir duvidas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

CELSO MOACIR GOMES
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

. Assinado de forma digital por MUNICI}.)IO DE JAPIRA:_759698819001 52 )
MUNICIPIO DE JAPIRA:7596988 1000152 o rrsetue x5 auehd irprecscrms comuniciot bt Inmarssoomstonors:

Dados: 2019.05.15 16:03:09 -03'00'
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EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI -
ME , inscrito no CNPJ n° 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragédo da prorrogacdo do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso |l da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir duvidas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

SILVESTRE CORDONE
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

. Assinado de forma digital por MUNICII?IO DE JAPIRA:?S%QSBIQOOI 52 )
MUNICIPIO DE JAPIRA:759698810007 52 oi-irs e.crs 3 ouk MMEPRESSCERT, cn-MUNGIIO DF APIRATS560651000152

Dados: 2019.05.15 16:03:27 -03'00
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RELATORIO DE JULGAMENTO
PREGAO PRESENCIAL N°. 12/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO N°. 56/2019

1. DADOS GERAIS

Objeto: AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O
CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018

Data do Edital: 29/03/2019

Procuradores que aprovaram o Edital: Rafael Augusto de Oliveira Bueno e Patricia Helena Gassner

Publicaciio do Edital: Didrio Oficial Eletrénico, www japira.pr.gov.br — didrio oficial, em 15/04/2019 4s 10h:16min:46s; DIARIO OFICIAL DO
PARANA, edigio 10416, em 15/04/2019, pag. 22; DIARIO OFICIAL DA UNIAO, se¢io 3, pag. 72, de 15/04/2019 ¢ TCEPR-Tribunal de Contas do
Estado do Parana, data de registro da retificagio em 15/04/2019

Recebimento dos envelopes 1 e 2: dia 30/04/2019 as 09:00

Abertura dos envelopes de habilitagio (Envelope 1): dia 30/04/2019 4s 09:00

Pregoeiro: ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE

Equipe de Apoio: ALEXANDRE DONIZETE GARCIA ¢ MESSIAS SAMOEL DA SILVA

Portaria n® 134, de 10/05/2019.

Pedidos de Esclarecimentos: Durante o prazo para elaboragio das propostas, ndo houve solicitagio de esclarecimentos relativo ao edital, modelos e
anexos.

2) DO CERTAME

2.1) Participantes:

Participantes

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS  {24.137.809/0001-28

SILVESTRE CORDONE 60
[EIRELI - ME
[ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE 01.481.148/0001-58 IADEMIR DE MARCHI 60

ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

2.2) Classificadas:
BOA VISTA COMERCIO DE

1 1 2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado em tubos  [2.760,00
de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm
para fixagdo do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢io de po eletrostatico, solda mig, tampéo embutido interno em pléstico

injetado de no minimo 2"com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo.

1 1 4 Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos de ago 1.125,00
carbono, de no minime 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm,
tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel
colorido com sistema de deposigo de p6 eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampZo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico e paralelo & rede externa do tubo, capacidade volumétrical
de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identifica¢io e logomarca do fabricante.

1 1 7 Pressdo de pernas: equipamento em modulo duplo Pressdo de pernas: equipamento em médulo 5.235,00
duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
4’ x 3 mm; 3’ /2x 3,75; 2’ x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para refor¢o de estrutura do equipamento e 2 mm para banco e encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm e estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2” x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos maci¢os, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8’ x 1 ¥4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio embutido externo em metal de 2°, Tampio embutido
interno em plastico injetado de no minimo 3’ !4’, ambos com acabamento esférico acompanhando
a dimensdo externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 8 Rotagdo dupla diagonal: equipamento em médulo duplo Rotagio dupla diagonal: equipamento em |3.120,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3” %2 x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de
po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’°, corte a laser
com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8” x 1 4’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2’ % ¢ tamp3o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.
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Rotagdo vertical: equipamento em moédulo duplo Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” 2 x
2 mm; 2’ x 2 mm; 1” x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm).
Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para refor¢o de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po
eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampdo embutido externo em metal de 2” Y4 e tamp3o embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ 4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

4.065,00

10

Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento em médulo duplo, conjugado em
juma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° %5 x 2 mm; 2’ x 2
mm; 1” % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixagio do
equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80
(73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposi¢o de po eletrostatico, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8° x
2 V4, parafusos zincados; acabamentos em pléstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

7.905,00

13

Surf: equipamento em médulo duplo Surf: equipamento em moédulo duplo, conjugado em uma
imesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2° x 2
mm; 1° % x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para refor¢o da estrutura ¢ 1,90 mm
para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagao zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ e
arrucla zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampio embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %4’ com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

4.905,00

Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ag¢o carbono Escalada (meia-lua), nova.
[Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° Y2 x 3,75 mm; 2° x 1,50 mm; 1°x 1,50 mm;
1’x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2” %2 x 4’
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de po eletrostatico, solda mig. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no
iminimo 3° % com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

7.350,00

Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2° x 3 mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm.
Tubo trefilado de ago carbono 2’ x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixago zincados de no minimo 5/8’ x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

6.690,00

Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3’ % x 2 mm; 2 %’ x3mm; 2 %’ x 2 mm ; 2’ x 2 mm; 1” % x
1,50 mm; 1°x 1,50 mm; 1’ % x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2° %4 x %4°; 2 x %’; 1” Y4 x 3/8°.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigio de po cletrostitico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
Iminimo 5/8’ x 1 '4” e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
inimo 3/8’. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3* %; 2° ¥4 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico
injetado e/ou emborrachado.

23.490,00

|Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° ¥4 x 3,75 mm; 2” x 2 mm; 1’x
1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16’ x 1 ¥4’. Chapas de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto refor¢o da estrutura ¢ 3 mm para fixago do conjunto do volante.
Utilizar pinos macigos, tratamento de superficic a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposicdo de pé eletrostitico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’. Tampéo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° %2
com acabamento esférico acompanhando a dimens3o externa do tubo, parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da fabricante,

4.350,00
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confeccionada em a0 inox.

2 1 3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma 9.525,00

mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 1’ Y% x 3
mm; 1’ % x 1.50 mm; 1° x 2,00 mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDULE 8¢
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto de fixagdo do equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16” x 1 v, Utilizar pinos macigos, todos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula Pprotetiva de resina de poliester termo- |
endurecivel colorido com sistema de deposigio de po eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8 x 27 14,
parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2° Y4 com acabamento esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos
em plistico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacio dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada €m ago inox. ud. 3,00

2 1 5 Multi- exercitador com seis fungdes Muiti- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma 12.705,00
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° % x 2 mm; 2’ x 2 mm;
Y% x3mm; 1”14 x 1,50 mm; 1° x 1,50 mm ¥% x 3,00; % x 1,20; oblongo de no minimeo 20mm x
[48mm x 1,20mm. Barra redonda ¥4’ Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 316’ x 1 %45 1/8° x %’. Tubo de a¢o carbono trefilado 2’ x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22), Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termeendurecivel colorido com sistema de deposicio de Pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de

solda, na pegada de mio. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em a¢o inox.

2 1 6 PLACA NOVA Fabricada com tubo de aco carbono de no minimo 3'x 1,50; 2" x 1,50mm. Chapa [2.625,00

de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecive] colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios paraa
fixagdo do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampio embutido externo em
metal de 3, adesivada frente ¢ verso. Placa de identi ficagdo dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em a¢o inox.

2 1 11 ISIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa 7.890,00
ase, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2'x 2mm; 1'1/2 x
»50mm; 1'a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4%,3/16' x 1 1/4". Tubo de aco carbono
efilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo
»75mm para ponto de fixagdo do equipamento ¢ 2mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento 'de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigo de pd eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, 'chha acetal, arruelas e
porcas fixadoras; Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo .2'4°°m acabamento
esférico acompanhando a dimensio externa do tubo. Acabamentos em pléstico mjeta.do c/ou
emborrachado. Placa de identificacdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
onfeccionada em ago inox. :
i 4.554,00
imulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo r,lovcl) ll;e:bx:;cl;l%cio
bos de ago carbono de no minimo 2° x 2 mm; 1’ V2 x 3 mm. Barra chata 3/16” x 1 Y’.
300 carbons, 60,30x49,22). Chapas de ago carbono de
e ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm SCHEDUI:,E 80 (60,30x49,22). N g0 sarbon
0 minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do equlpamer:jt: e2 err‘;m para agi;; : ey
i Ses de bordas arredondadas. -
imensdes de 335 mm x 315 mme estampados com e 2 boas o Fostato:
i duplos), tratamento de superficie a basc ato;
macigos, todos rolamentados (rolamentos 2 lorido com sistema de deposicap de
i i ina de poliester termo-endurecivel colorido d
pelicula protetiva de resina r 3 x 30mm), solda mig, chambador
i batemc;/r;dozd“;s « boﬁzﬁz&iﬁz;;(ium acetal, arruelas e porcas fixadoras.
ini ’ ’, para! s 5 S
parabout de no minimo : st ini inimo 2’ com acabamento esférico
a ido ints em plastico injetado de no minim com acat
Tampaaonehmanbutldo i em(") xtl::ma do tubo. Acabamentos em plistico injetado e/ou
facomp do a dimensdo ¢ i iminando emendas de solda, na pegada de
emborrachado. Tubo tinico com redugio de didmetro, eliminando o fabricante. comfeinor e
mio. Placa dc identificagdo dos grupos musculares com logomarca al 3
lem ago inox - -
7] 2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos ((ilc ago L'i:)ri':r(::(; ’(I}/zar;g;);rgx mez’ a1
; mi 3, 3 3
i uilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de 12" 7 mm. Chapas de ag carbono
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carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigdo de po eletrostatico, solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ %; 2° com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
|Acabamento em plastico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
Imm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4’ e arruela
zincada de no minimo 5/8”, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP

[Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: conjugado em uma mesma base, novo 4.260,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3° Y2 x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; 1’x
1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras chatas de no minimo 3/16’ x 1 '4’. Chapas de a¢o carbono de no
minimo 4,75 mm para ponto reforgo da estrutura ¢ 3 mm para fixagio do conjunto do volante.
Utilizar pinos macicos, tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
Ipoliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostdtico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8’ x 1 4’ e arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo
trefilado de no minimo 3/8’. Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %4
com acabamento esférico acompanhando a dimensdo externa do tubo, parafusos zincados, arruelas
e porcas fixadoras. Placa de identificagiio dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.
. 1 1 3 Esqui: equipamento em moédulo duplo Esqui: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma |9.480,00
imesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %2 x 2 mm; 1’ %2x 3
mm; 1’ % x 1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80
(60,30x49,22). Metaldo de no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago carbono de no
minimo 4.75 mm para ponto de fixagdo do equipamento ¢ £,9 mm para chapa dc apoio de pé.
Barra chata de no minimo 3/16° x 1 %4’. Utitizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigio de p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de no minimo 3/8” x 2° '4,
[parafusos zincados e porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2° % com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificac@io dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox. ud. 3,00

1 1 S Multi- exercitador com seis fungdes Multi- exercitador com seis fungdes: conjugado em uma 12.675,00
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2’ %4 x 2 mm; 2° x 2 mm;
1’ % x 3 mm; 1” ¥4 x 1,50 mm; 17 x 1,50 mm % x 3,00; ¥’ x 1,20; oblongo de no minimo 20mm x
48mm x 1,20mm. Barra redonda '4’. Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm; 6,35mm;
4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Barra chata 3/16° x 1 '4”; 1/8” x 34°. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x
5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
poliester termoendurecivel colorido com sistema de deposigiio de po eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout de
no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo em embutido externo de
metal de 2° %4 com acabamento esférico, acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado e
paralelo a parede externa do tubo. Tubo unico com redugio de didmetro, eliminando emendas de
‘ solda, na pegada de mio. Placa de identifica¢do dos grupos musculares com logomarca da
fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 6 PLLACA NOVA Fabricada com tubo de ago carbono de no minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa {2.610,00
de ago carbono de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposi¢do de po eletrostatico, solda mig, parafusos zincados e arruelas fixadoras, orificios para a
fixagdo do equipamento de no minimo 37 cm abaixo do concreto; Tampdo embutido externo em
metal de 3', adesivada frente e verso. Placa de identificagio dos grupos musculares com logomarca
da fabricante, confeccionada em ago inox.

1 1 11 SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo duplo, conjugado em uma mesa 7.875,00
base, novo. Fabricado em tubos de ago carbono de no minimo 2'1/2 x 2mm; 2' x 2mm; 1'1/2 x
1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de no minimo 2'1/2 x 1/4'; 3/16' x | 1/4'. Tubo de ago carbono
trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm x 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo
4,75mm para ponto de fixagdo do equipamento e 2mm para banco estampado com bordas
arredondadas. Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema
de deposigio de p6 eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8' x 2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e
porcas fixadoras; Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimensfo externa do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou
emborrachado. Placa de identificag@o dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada em ago inox.

I 1 12 i{Simulador de remo novo Fabricado com tubos de ago carbono Simulador de remo novo Fabricado {4.500,00
com tubos de ago carbono de no minimo 2’ x 2 mm; 1° % x 3 mm. Barra chata 3/16” x 1 %4’. Tubo
de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de ago carbono de
no minimo 4,75mm para ponto de fixagdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto com

R
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po eletrostitico, batentes redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda mig, chumbador
parabout de no minimo 3/8” x 2 %, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas fixadoras.
Tampio embutido interno em plastico injetado de no minimo 2° com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo externa do tubo. Acabamentos em pléstico injetado e/ou
emborrachado. Tubo tinico com redugio de didmetro, eliminando emendas de solda, na pegada de
mio. Placa de identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada
em ago inox

Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra de pé 6.000,00
equilibrista, nova. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %2 x 3,75 mm; 2° x 2; I’
4 x 1,50 mm; tubos de ago carbono trefilado de no minimo 2’ 2 x 7 mm. Chapas de ago carbono
de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos macicos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposicio de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8” x 1 %’ e arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8°. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no minimo 3° 4 com acabamento
esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

 Tornado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago carbono Tornado triplo, nove. Fabricado com  [3.804,00
tubos de ago carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ 2 x 3,75 mm; 2’ x 2 mm; I’ % x 3 mm; 1’ 2 x
1,50 mm ; 1’x 1,50 mm; %’ x 1,20 mm. Barra chata de no minimo 3/16” x 1* %4. Chapa de¢ ago
carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm; 1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposigio de pd eletrostatico, solda mig. Tampao embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3* %4; 2° com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em pléstico injetado e/ou emborrachado. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ ¢ arruela
incada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°.

Banco com encosto, fabricado em tubos de ago carbono Banco com encosto, fabricado em tubos  [2.775,00
de ago carbono de no minimo 2" x 2,00 mm e 1 1/2" x 1,50 mm. Chapa de no minimo 2,00 mm
para fixa¢do do equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8" x 2 1/2", tratamento da
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliéster termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicdo de pé eletrostatico, solda mig, tampio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 2"com acabamento esférico acompanhando a dimenséo externa do tubo.

Lixeira telada, fabricada em tubos de ago carbono Lixeira telada, fabricada em tubos de ago 1.140,00
carbono, de no minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 1,20 mm,
tratamento da superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de poliester termo endurecivel
colorido com sistema de deposi¢do de pé eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 2 1/2", com acabamento esférico ¢ paralelo a rede externa do tubo, capacidade volumétrica
de no minimo 26 litros, adesivo refletido com identificagio e logomarca do fabricante.

Pressio de pernas: equipamento em mddulo duplo Pressio de pernas: equipamento em médulo 5.250,00
duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo
4> x 3 mm; 3 % x 3,75; 2° x 2 mm; 2’ x 3 mm; Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm
para reforgo de estrutura do equipamento ¢ 2 mm para banco ¢ encosto com dimensdes de 335 mm
x 315 mm ¢ estampados com bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30 mm x 49,22 mm). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de
Ipoliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de po eletrostitico, batentes
redondos de borracha flexivel (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1'4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampio embutido externo em metal de 2°, Tampao embutido
linterno em plastico injetado de no minimo 3’ %4’, ambos com acabamento esférico acompanhando
a dimensdo externa do tubo, acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

Rotagio dupla diagonal: equipamento em médulo duplo Rotagio dupla diagonal: equipamento em [3.135,00
médulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 3’ % x 2 mm; 2° x 2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55
mm x 44 mm). Chapas de aco carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar
pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
ipelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigdo de
pé eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser
com parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 1 4* e arruela zincada de no minimo 5/8”,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido externo em metal de 2° % e tampéio embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ %°, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimensao externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada.

Rotagdo vertical: equipamento em médulo duplo Rotagio vertical: equipamento em médulo duplo, |4.080,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3* % x
2 mm; 2’ x 2 mm; 1° x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm).
Chapas de ago carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura. Utilizar pinos macigos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
iprotetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de deposigio de po
eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
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parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 %4’ e arruela zincada de ne minimo 5/8°,
hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos zincados, arruelas e porcas
fixadoras. Tampado embutido externo em metal de 2’ V4 e tampdo embutido interno em plastico
injetado de no minimo 3’ '4’, ambos com acabamento esférico acompanhando a dimens3o externa
do tubo. Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagio dos grupos
musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 10 [Simulador de caminhada Simulador de caminhada: equipamento cm méodulo duplo, conjugado em |7.920,00
luma mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2” %4 x 2 mm; 2° x 2
mm; 1’ % x 1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 para ponto de fixacdo do
equipamento ¢ 1,9 mm para chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80
(73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sisterna de deposi¢fio de p6 eletrostético, solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8’ x
2 14’, parafusos zincados; acabamentos em pldstico injetado e/ou emborrachado. Placa de
identificagdo dos grupos musculares com logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 1 13 [Surf: equipamento em modulo duplo Surf: equipamento em médulo duplo, conjugado em uma 4.914,00
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3” %4 x 3,75 mm; 2" x 2
mm; 1° %2 x 1,50 mm; 1° x 1,50 mm . Tubo em ago carbono trefilado SCHEDULE 80 (73 mm x
58,98 mm). Chapas de ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da estrutura e 1,90 mm
para apoio de pé. Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento de
superficie a base de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposicio de po eletrostatico, solda mig, chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8° x 1 4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8°, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3’ '4” com acabamento esférico acompanhando a dimensiio externa do tubo. Acabamentos
em plastico injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada em ago inox.

2 2 1 Escalada (meia-lua), nova. Fabricado com tubos de ago carbono Escalada (meia-lua), nova. 7.380,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3° % x 3,75 mm; 2 x 1,50 mm; 1’x 1,50 mm;
1’x 1,20 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no minimo 2” % x %4’.
Chapa de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido com sistema de
deposicdo de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido interno em plastico injetado de no
minimo 3” /2 com acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.

2 2 3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago carbono Gangorra em nivel, nova. 6.714,00
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 2° 2 x2mm; 2° x 3 mm; 2’ x2 mm; 1’ x 2
mm; 1° x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3 mm; 2 mm.
Tubo trefilado de ago carbono 2° x 5,50 mm SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-endurecivel colorido
com sistema de deposigio de po eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no minimo 5/8” x 1 %4’ e
arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no minimo 3/8°. Parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Batentes redondos de borracha (53mm x 30mm).

2 2 14 Multi-exercitador infantil com 5 fungdes Multi-exercitador infantil com 5 fungdes (escorregador [23.514,00
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 3* %4 x2mm; 2 %' x3mm; 2 %’ x2mm ;2’x2mm; 1" 4 x
1,50 mm; 1’x 1,50 mm; 1” Y4 x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2° Yax 4*; 2> x ¥%’; 1° 4 x 3/8°.
Chapas de ago carbono de no minimo 4,75 mm. Tubo de ago carbono trefilado 2° x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester termo-
endurecivel colorido com sistema de deposigio de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16°, corte a laser com parafusos de fixagfo zincados de no
minimo 5/8° x 1 %’ ¢ arruela zincada de no minimo 5/8’, hastes de ferro macigo trefilado de no
minimo 3/8°. Tampao embutido interno em plastico injetado de no minimo 3’ %; 2° % com
acabamento esférico. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras. Acabamento em plastico
linjetado e/ou emborrachado.

2.3) Nio Credenciada: NAO HOUVE EMPRESA NAO CREDENCIADA

2.4) Dos Recursos referentes a Fase de Classificagio: NAO HOUVE REGISTRO DE RECURSOS

2.5 Vencedores:

ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ|51.204,00 ICinqiienta e Um Mil, Duzentos

01.481.148/0001-58 e Quatro Reais

BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI — ME, CNPJ 24.137.809/0001-28  [66.645,00 Sessenta ¢ Seis Mil, Seiscentos
e Quarenta e Cinco Reais

2.6) Habilitada: Ficam habilitadas as empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ
01.481.148/0001-58, perfazendo o valor global de R$ 51.204,00 (cinquenta ¢ um mil ¢ duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, perfazendo o valor global de RS 66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta
e cinco reais)

2.7) Inabilitadas: NAO HOUVE PROPONENTES INABILITADAS
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3) CONSIDERAGOES FINAIS

Valor estimado do edital: R$ 118.967,55 (Cento e Dezoito Mil, Novecentos e Sessenta e Sete Reais e Cingiienta e Cinco Centavos})
Valor gasto no certame: R$ 117.849,00 (Cento e Dezessete Mil, Oitocentos e Quarenta ¢ Nove Reais).

Economia real no certame: R$ 1.118,55 (Hum mil e cento e dezoito reais e cinquenta e cinco centavos).

Percentual de economia: 0,94%

Este relatério foi elaborado com base nas informagdes constantes do processo inerente a PREGAO PRESENCIAL N° 12/2019 - Processo
Administrativo n® 56/2019, propostas e documentos dos participantes.

Encaminhe-se este documento para decisio da autoridade superior.

Japira (PR), 10 de maio de 2019

ELISANGELA HEIDGGER BENTO WATFE ALEXANDRE DONIZETE GARCIA
Pregoeira Membro

MESSIAS SAMOEL DA SILVA
Membro

‘ Com base nas informacdes constantes neste Processo Administrativo n® 56/2019, modalidade PREGAO PRESENCIAL N°. 12/2019, nos termos do
art. 43, inciso VI, da Lei 8.666/93, adjudico o objeto 4s empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-
EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, referente aos Itens pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de R$ 51.204,00 (cinquenta ¢ um
mil e duzentos e quatro reais) ¢ BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos
itens pertencentes aos Lotes 001 e 002, perfazendo o valor global de RS 66.645,00 (sessenta e seis mil e seiscentos e quarenta e cinco reais).
Perfazendo ainda o valor total da licitagio de RS 117.849,00 (cento e dezessete mil e oitocentos e quarenta e nove reais), correlato ao Edital em
epigrafe e HOMOLOGO o presente processo. Uma vez cumpridas as formalidades de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

Japira (PR), 13 de maio de 2019.

ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

Assinado de forma digital por MUNICIF"IO DE JAPIRA:759698819001 52 ]
MUNICIPIO DE JAPIRA:759698810007152 o trse iup) a3 oum ki MMEXPRESSCERT, creMUNICIO DE JARRAT5365851000152

Dados: 2019.05.16 10:43:43 -03'00'




A2 | eomais

QUINTA-FEIRA, 16 DE MAIO DE 2019

JC

AP/

MUNICIPIO DE CONSELHEIRO MAIRINCK
ESTADO DO PARANA

AVISO DE LICITAGAO PREGAO PRESENCIAL N° 22/2019
PROCESSO LICITATORIO 33/2019

O Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, torna publico para conhecimento dos interessados, que fard
realizar &s 08:30 horas do dia 03 de junho de 2019, em sua sede de Licitago na modalidade Pregao Presencial, tipo: menor
prego por item para Ccontratag3o de empresa que forneca doces variados para realizagéo de eventos com criangas, adoles-
centes, jovens adultos e idosos, atendidas pelo CRAS - Centro de Referéncia em Assisténcia Social & da S ich
de Educagao, com a realizagéo de eventos com criang: g3o Infantil “Dona Zezé e alunos da
Escola Municipal Cecilia Meireles, por um periodo de 12 (doze) meses. O credenciamento das empresas sera até as 08:30
horas do dia 03 de junho de 2019 e os envelopes contendo proposta de pregos e d de habilitagéo definidos no Edital
& seus anexos, na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mairinck, Setor de LicitagGes Praga Otacilio Ferreira, 82. Demais infor-
magdes, bem como copia do edital e seus anexos, poderao ser obtidos na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mairinck-Pr,
de sequnda a sexta das 07:30 s 11:30 e das 13:00 &s 17:00 horas. Fone/Fax-43-3561-1221. E no enderego eletrdnico: www.

do Centro Municipal de

conselheiromairinck. pr.gov.br.
Conselheiro Mairinck-Pr, 15 de maio de 2019.

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

AUTORIZAGAO DE ADITIVO CONTRATUAL
Assunto: PRIMEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO N° 57/2018, FIRMADA ENTRE O MUNICIPIO DE JAPIRA € a
empresa PORFIRIO & VELOSO PADARIA E CONFEITARIA - CNPJ sob n® 29.168.122/0001-73, CUJO OBJETO E AQUISI-
GAO DE MISTURA PRONTA PARA FABRICAGAC DE PAO FRANCES PARA ATENDIMENTO DAS ESCOLAS E CMEIS
ORIUNDAS DA ADMINISTRAGAO MUNICIPAL.

Consi do as informag despach izagBes contidas no processo administrativo licitatdrio de Pregdo n.
322018, e Requeri de al do nome ial do Contrato n® 57/2018, que contém o relatério técnico favordvel
do Departamento de Licitagdes e Contratos, Decl de Adequagdo Org aria e Parecer Juridico.

{ x } Autorizo a elaborag&o do Primeiro Termo Aditivo, cumpridas as disposicdes legais e de acordo com a Orientagdo
Juridica da Administragéo Municipal.
Japira (PR), 10 de maio de 2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

SE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

ATO DE AUTORIZAGAO E HOMOLOGAGAO

Com base nas informag3es constantes neste Processo A n° 56/2019, modalidade PREGAQ PRESENCIA
N°. 12/2019, nos termos do art. 43, inciso VI, da Lei 8.666/83, adjudico o objeto 4s empresas: ROTOFABRIL PRODUTOS |
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58, referente aos Itens pertencentes acs Lotes 001
002, perfazendo o valor globat de R$ 51.204,00 {cinquenta e um mil e duzentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO D
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos itens pertencentes aos Lotes 001 & 002, perfazend:
o valor global de R$ 66.645,00 e cinco reais). Perfazendo ainda o valor total d:
licitagdo de R$ 117.849,00 (cento e d mil e oi eq
HOMOLOGO o presente processo. Uma vez cumpridas s formalidades de estilo, dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

Japira (PR}, 13 de maio de 2019.

e seis mil e sei eqt

e nove reais), correlato ao Edital em epigrafe

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

PREFEITURA DE CONSELHEIRO MAIRINCK
ESTADO DO PARANA

DECRETO N° 34/2019

O Prefeito do Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, no uso das suas atribuigdes legais,

DECRETA:

Art. 1° - Fica exonerada a pedido, a servidora municipal MICHEL! INACIO VIANA SOUZA , portadora da Carteira d
Identidade RG n° 8.387.189-0/PR, do cargo de AGENTE COMUNITARIO DE SAUDE, a partir de 15/05/2019.

Art, 2° - Este decreto entrara em vigor na data de sua publicagéo, revogadas as disposicbes em contraric.

Edificio da Prefeitura do Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parand, aos 15 dias do més de maio do ano d
2019.

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

ARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , inscrito no
CNPJ n® 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AQ AR LIVRE E INSTALAGAO EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta ¢ Seis Mil, Seiscentos e

Quarenta e Cinco Reais).

DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias ( e e Seis dias), dos da data
da assinatura do contrato, podendo a critério da do da prorrogagio do mesmo, conforme Art. 57, Inciso | da Lei
8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de lbaiti (PR}, para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato.
Japira, 13/05/2018

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTD
-EPP, inscrito no CNPJ n® 01.481.148/0001-58.

DO OBJETO - AQUISIGAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGAO Ef
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;

DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cingiienta & Um M, Duzentos
Quatro Reais).

DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), contados da dat
da assinatura do contrato, podendo a critério da administragdo da prorrogagao do mesmo, conforme Art. 57, Inciso 1l da L
8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrate

Japira, 13/05/2019

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

CELSO MOACIR GOMES
REPRESENTANTE LEGAL - EMPRESA

SILVESTRE CORDONE
ANGELO MARCOS VIGILATO RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA RODRIGO AUGUSTO DE QLIVEIRA
PREFEITO MUNICIPAL FISCAL DO CONTRATO FISCAL DO CONTRATO
Tomazina Sertaneia REDAGAD JORNAL
Curiiva Rancho Alegre Rua Abelardo Rover, 626
Figueira Primeiro de Malo . Siqueira Campos - Parana . .
Ventania Florestopolis Abatia {43) 99933-7695 | (43) 596044882 Site: www.jomalcn.com.br
Sapopema SioGerdnimodaSera M .
3o Sehasio da Aoreia  Santo Ao da g 2120 00 Pifal REPRESENTAGAO ARAPOTI contato@jornalen.com.br
NovaAméricadaColna  Arapoti *B‘:ﬂ"s:g""a ) AGENCIA CRIATIVA - DAVID BATISTA A
Nova Santa Barbara Jaguariaiva Jacaré Av. Vicente Gabrie! da Silva, 369 i 4 Bati
N . ' I Di David Batista
Seria CocladoPawdo  Sengés pbilong {43) 38571925 | (43) 9975-9691 samara Biniz 2vid Bats
SanloAnidnio doParalso S JossdaBoaVita  Serenopols ) )
Congl Braz Bela Visia do Paraiso SUCURSAL CORNELIO PROCOPIO  JORNALISTA RESPONSAVEL
Hambaraca Santana do harard Ribeiio Glaro Rua Getufio B. Almeida, 130 Regiane Romao - MTB: 0010374/PR
Santa Mariana Jundiai do Sul Jardim Viale Verde
Ladpolis Ancih

{43) 99641-9557




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
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CONTRATO N¢ 39/2019-PMIJ
Pregdo Presencial n? 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNIPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, objetivando a AQUISICAD DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AD AR LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018,
relativo ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMJ.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, com sede na Gdade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, (NPI/MF ne. 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS WVIGILATO, brasileiro, casado, inscrito no CPF/MF n2057.262.759-93 e portador da Carteira de ldentidade RG
n2 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVIKKOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, com
RODOVIA BR 280, 8450 - CEP: 89270000 - BAIRRO: AVAI, Guaramirim/SGC, inscrita no ONPI/MF sob n@
01.481.148/0001-58, representada por Titular Sr. CELSO MOACIR GOMES, RUA BR 280, 7517 - CEP: 89270000 -
BAIRRO: QORTICEIRA, inscrita no CPF/MF sob n? 982.636.170-49 e Cédula de Identidade RG n? 03070197231,
houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujei¢do as disposigbes da Lei n? 8,666, de 21 de junho de 1993
e suas alteragbes, e demais normas aplicaweis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-PMJ, bem como pelos
termos da proposta da CONTRATADA, e pelas dausulas a seguir expressas, definidoras dos direitos, obrigacbes e
responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto-

1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AC AR LIVRE E
INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos os seus termos, passam a
integrar este instrumento, independentemente de transaigio;

§ umico: A empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, doravante denominada
CONTRATADA, obriga-se a fomecer ao Munidpio de Japira (PR), doravante denominada 6rgio CONTRATANTE, os itens
abaixo referente ao objeto do Pregdo n® 12/2019-PMY, no quantitativo e especificagbes constantes na proposta de
precos em conformidade com o Edital.

Alongador com trés alturas Alongador com trés alturas: 3,00 11.420,00 }4.260,00
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de ago carbono de no minimo 4 x3 mm; 3’ % x
3,75 mm; 2’ x2 mm; 1'x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Barras
chatas de no minimo 3/16’ x 1 %'. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm para ponto reforgo da
estrutura e 3 mm para fixagdo do conjunto do wolante.
Utilizar pinos madcos, tratamento de superfide a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredvel colorido comsistema de deposigdo
de pé eletrostatico, solda mig. Chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fi@gdo zincados de no minimo 5/8 x 14’
e anuela zincada de no minimo 5/8, hastes de femo
macico trefilado de no minimo 3/8". Tampdo embutido
intemo em pléstico injetado de no minimo 3’ % com
acabamento esférico acompanhando a dimensdo
extema do tubo, parafusos zincados, anuelas e porcas
fixadoras. Placa de identificagdo dos grupos musculares
com logomarca da fabricante, confecdonada emago
inox.

3 Esqui: equipamento em médulo duplo Esqui: MOBILEBRAS |UNID {3,00 |3.160,00 }9.480,00
equipamento em mddulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbonode nominimo 2 % x2mm; 1’ % x3mm; 1’ % x
1.50 mm; 1’ x 2,00 mm. Tubo de ago carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Metaldo de
no minimo 30 mm x 50 mm x 2 mm, Chapa de ago

S W UA,

§;\
B

M.




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA

ESTADO DO PARANA
CNPJ: 75.969.881/0001-52
Av. Alexandre Leite dos Santos, 481 - CEP: 84.920-000 - JAPIRA/PR
® (043)3555-1401 - www.japira.pr.gov.br

carbono de no minimo 4.75 mm para ponto de fixacio
do equipamento e 1,9 mm para chapa de apoio de pé.
Bamra chata de no minimo 3/16" x 1 %', Utilizar pinos
madigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredvel
oolorido com sistema de deposicdo de pé eletrostatico,
batentes redondos de bomracha flexivel (53mmx
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8' x 2’ %, parafusos zincados e porcas
fixadoras; Tampao embutido intemo em pléstico
injetado de no minimo 2’ % com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extera do tubo.
Acabamentos em piastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificagio dos grupos musaulares com
logomarca da fabricante, confeccionada emago inox.
ud. 3,00

Multi- exercitador com seis fungbes Multi- exerdtador
com seis fungdes: conjugado em uma mesma base,
novo. Fabricado com tubos de ago carbono de no
minimo 2 %x2mm; 2 x2mm; 1’ %x3mm; 1’ ¥ x
1,50 mm; 1’ x 1,50 mm % x 3,00; 3%’ x 1,20; oblongo de
no minimo 20mm x 48mm x 1,20mm. Bamra redonda %’.
Chapas de ago carbono de no minimo 9,52mm;
6,35mm; 4,75mm; 3mm; 1,90mm;. Bama chata 3/16’ x
1; 1/8 x 3. Tubo de ago carbono trefilado 2’ x 5,50
mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termoenduredvel
colorido com sistema de deposicdo de po eletrostatico,
batentes redondos de borracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, bucha acetal, chumbador parabout
de no minimo 3/8, parafusos zincados, anruelas e
porcas fixadoras; tampdo em embutido extemo de
metal de 2 % com acabamento esférico, acabamentos
em pléastico injetado e/ou embomachado e paraleloa
parede externa do tubo. Tubo tinico com reducdo de
didmeto, eliminando emendas de solda, na pegada de
mdo. Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada emaco inox

MOBILEBRAS |UNID

4.225,00

12.675,00

PLACA NOVA Fabricada com tubo de a¢o carbono de no
minimo 3' x 1,50; 2' x 1,50mm. Chapa de aco carbono
de no minimo 0,90mm; 4,75 mm. Utiliza-se tratamento
de superfide a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-enduredvel colorido com
sistema de deposicdo de pé eletrostatioo, solda mig,
parafusos zincados e anuelas fixadoras, orifidos para a
fixacdo do equipamento de no minimo 37 om abaixo do
concreto; Tampdo embutido externo emmetal de 3,
adesivada frente e verso. Placa de identificacio dos
grupos musculares com logomarca da fabricante,
confecdionada emago inox.

MOBILEBRAS

UNID

3,00

870,00

2.610,00

11

SIMULADOR DE CAVALGADA Equipamento em médulo
duplo, conjugado em uma mesa base, nowo. Fabricado
em tubos de aco carbono de no minimo 2'1/2x 2mm; 2'
x2mm; 1'1/2 x 1,50mm; 1' a 1,50mm. Barra chata de
no minimo 2'1/2x 1/4'; 3/16' x1 1/4'. Tubo de aco
carbono trefilado 2' x 5,50mm SCHEDULE 80 (60,30mm

% 49,22mm). Chapas de carbono de no minimo 4,75mm

MOBILEBRAS

UNID

3,00

2.625,00

7.875,00

=&
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para ponto de fbac¢io do equipamento e 2mm para
banoo estampado com bordas amedondadas. Utiliza-se
pinos madgos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), ratamento de superfide a base de fosfato;
pelicula de resina de poliester termo-enduredvel
colorido com sistema de deposigdo de p6 eletrostatico,
batentes redondos de bomracha flexivel (53mm x
30mm), solda mig, chumbador parabout de no minimo
3/8' x2'1/2, parafusos zincados, bucha acetal, arruelas
e porcas fiadoras; Tampao embutido intemo em
plédstico injetado de no minimo 2' com acabamento
esférico acompanhando a dimens3o extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou embomachado.
Placa de identificagdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confecdionada emago inox

12 |Simulador de remo nowo Fabricado comtubos de agp  |MOBILEBRAS |UNID |3,00 |1.500,00 (4.500,00
carbono Simulador de remo novo Fabricado com tubos
de ago carbono de no minimo 2 x2 mm; 1’ % x3 mm.
Bama chata 3/16' x 1 %'. Tubo de ago carbono trefilado
2’ x 5,50 mm SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Chapas de
aco carbono de no minimo 4,75mm para ponto de
fixacdo do equipamento e 2 mm para banco e encosto
com dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados
com bordas amedondadas. Utiliza-se pinos madgos,
todos rolamentados (rolamentos duplos), tratamento
de superficde a base de fosfato; pelicula protetiva de
resina de poliester termo-enduredvel colorido com
sistema de deposigdo de pé eletrostatico, batentes
redondos de borracha flexivel(53mm x 30mm), solda
mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x2 %,
parafusos zincados, bucha acetal, arruelas e porcas
fixadoras. Tampao embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 2’ com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou embomachado.
Tubo tnico com redugdo de didmetro, eliminando
emendas de solda, na pegada de mdo. Placa de
identificacdo dos grupos musculares com logomaraa da
fabricante, confeccionada emaco inox

2 Gangorra de pé equilibrista, nova. Fabricado comtubos {URSSUS PLAY {UNID [3,00 ]2.000,00 [6.000,00
de ago carbono Gangoma de pé equilibrista, nova.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’ %
x 3,75 mm; 2’ x 2; 1’ ¥%:x 1,50 mm; tubos de a¢o carbono
trefilado de no minimo 2’ %:x7 mm. Chapas de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Utiliza-se pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato, peliaula
protetiva de resina de poliester termo-enduredvel
colorido com sistema de deposi¢do de p6 eletrostético,
solda mig. Chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fiacdo
zincados de no minimo 5/8 x 1 %4’ e anuela zincada de
no minimo 5/8, hastes de femo mado trefilado de no
minimo 3/8'. Tampdo embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 3’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, anuelas e porcas fbadoras.

5 ‘Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de ago URSSUS PLAY |[UNID (3,00 {1.268,00 {3.804,00
carbono Tomado triplo, novo. Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 4 x 3 mm; 3' % x 3,75 mm;
2 x2mm; 1’ %x3 mm; 1’ %x 1,50 mm ; I'x 1,50 mm; &
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ESTADO DO PARANA
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%’ x 1,20 mm. Bamma chata de no minimo 3/16' x 1’ %.
Chapa de aco carbono de no minimo 4,75 mm; 3 mm;
1,90 mm. Utiliza-se tratamento de superfide a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredivel colorido com sistema de deposicio
de p6 el etrostatico, solda mig. Tampao embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3' %; 2’ com
acabamento esférico. Parafusos zincados, anruelas e
porcas fadoras. Acabamento em plastico injetado e/ou
embomachado. Chumbador com flange de no minimo
230 mm x 3/16, corte a laser com parafusos de fixagio
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e anuela zincada de
no minimo 5/8', hastes de femo macico trefilado de no
minimo 3/8.

TOTAL GLOBAL 51.204,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—
2.1. Pelo fomecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagars & CONTRATADA o valor de RS 51.204,00
{Cinglienta ¢ Um Mil, Duzentos e Quatro Reais), pelo Menor Preco apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condigdes de Pagamento—

3.1. O pagamento serd realizado diretamente a empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n® 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias apds atestado da Nota Fiscal Eletrdnica (NF-e) pelo setor competente, bem como, da entrega do
produto, propordonal a cada solidtagdo.

3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria devera fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade
adquirida, n2 do Processo licitatdrio e n? do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;

3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licditante vencedora devera apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certiddo de Débito Estadual, Certiddo Negativa de Débito Munidpal, Certificado de Regularidade de Situagio
do FGTS e Certiddo Negativa de Débito Trabalhista, com prazo vigente, junto & Tesouraria deste Munidpio, afim de
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Deverd apresentar anexo & NF-e, Nota de Empenho ou Requisi¢bes de Solicitagdo assinada pelo Setor
competente;

§ 1°: A CONTRATANTE dispord de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por erros
ou incomegGes em seu preenchimento;

§ 22: A CONTRATANTE ndo fard nenhum pagamento a3 CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
porventura the tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro—

DOTACDES

4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Bxerddo
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exerddo
4211 11.001.27.812.0011.2042 1900 4.4.90.52.00.00 Do Exerddo
4211 11.001.27.812.0011.2042 1900 4.4.90.52.10.00 Do Exerddo

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitagio ndo sofrerdo reajustes pelo perfodo do Contrato, salvo em decorménda de
alteraciio autorizada pelo Govemno Federal, hipétese em que serd aplicado ao prego unitirio constante do Contrato, o
respedivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e Condigdes de Entrega—

6.1. A entrega do objeto deverd ser efetuada ematé 30 Dias contados a partir da solidta¢do de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa devera entregar/descarmegar os equipamentos no local determinado pela Secretaria solidtante, sem
austo adidonal ao Munidpio de Japira;

6.3. As instalagbes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o

Munidipio de Japira; % %

= P
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C
]
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6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mio de obra, sistemas,
instalacdo, custos, impostos, taxas, seguros, encargos, indenizagbes diretas, indiretas e/ou trabalhistas, entre outros
custos.
6.5. Aentrega sera realizada em embalagens fechadas, com a identificagdo da data de industrializacio e o prazo de
validade dos mesmos {se houver);
Pardgrafo Unico: Apés solicitagio formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de senigo/compra, o
recebimento se efetivard nos seguintes termos:
L Provisoriamente para efeito de posteriorverificagio da conformidade do produto coma espedfica¢do;
o Definitivamente, apds a verificagdo da qualidade do senigo e consequente aceitagdo pelo setor competente;
1L material que ndo atender as espedficagdes contidas neste edital ficard pendente de pagamento até posterior
aceitagdo;

CLAUSULA SETIMA: Das Obrigacdes da CONTRATANTE-

§ 12: A CONTRATANTE obrigar-se-a:

a) Proporcionar & CONTRATADA todas as condigdes necessérias ao pleno aimprimento das obrigagies decomrentes do
presente liditagio, consoante estabelece a Lei n? 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

¢) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocoménda reladonada com a execucdo do Contrato, diligendando nos
casos que exigem providéndas comretivas;

d) Providendiar os pagamentos 38 CONTRATADA 2 vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigacdes da CONTRATADA—

§ 12: A CONTRATADA obrigar-se-a:

a) Bxecutaro contrato e a realizagdo da entrega e instalagdo dos materiais cotados em estrita observénda a sua
proposta;

b) Prestar os senigos de acordo estritamente com as especificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatério Preg3o Presendal n2012/2019-PMJ, sendo de sua inteira responsabilidade a substituigdo do produto
quando constatado ndo estar em conformidade com as referidas espedficagbes.

N\ Entregar os equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solicitacio de entrega expedida pela Secretaria
responsdwel;

d) Entregar/descamegaros equipamentos no local determinado pela Secretaria solidtante, sem custo adicional ao
Munidpio de Japira;

¢) Instalaros equipamentos sem custo adidonal para o Munidpio de Japira;

f) vé (JbmtAD gt ¢ At X (ol 4Ol ne 2 | et o) AQ'ESHnt F$Taitdm@ LF$ 6 AL gfAcf
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta Lidtagdo, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administragio proceder 3 fiscalizagdo ou acompanhamento do fomedmento do
Objeto;

g Reparar, conigir, remover, substituir, as suas expensas no total ou em parte, o Objeto do Controle em que se
verificarem vidos, defeitos ou incomegbes resultantes da execugdo;

h) Aceitar nas mesmas condigBes contratuais, os acrésdmos ou supressdes, até 25% (vinte e dinco por cento), do
valorinidal do Contrato;

CLAUSULA NONA: Sangdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—

Pela inexecucdo total ou pardal das obrigagbes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administragio poderd aplicara
CONTRATADA as seguintes sangdes:

a) Adverténda;

b} Fica estipulada uma multa 3 empresa CONTRATADA na razdo de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, pordia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais alto valor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras d4usulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;

§ 1%: Aimportdnda comespondente 3 multa devers ser recothida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 (quarenta e
oito) horas ou o valor serd descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forga maior, caso justificados até o 82
{oitavo) dia posterior & ocoméndia, poderdo, a aitério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;

Aditério da Administragiio, poderdo ser suspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Administracdo, que fixard novo prazo, este

impromrogéve! para a completa execugio das obrigagdes assumidas;
& %
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§ 22: Ficard impedida de licitar e contratar com a Administragdo direta pelo prazo de até 05 (cdinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punicio, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos no
Artigo 72 da Lei Federal n?10.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragbes.

CLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo-

O presente Contrato poderd ser resdndido caso ocomam quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei n?
8.666/93.

§ Unico: A CONTRATADA reconhece os direitos da CONTRATANTE, em caso de resdsdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n? 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da FiscalizagSio—
Afiscalizagdo sobre a execugdo do contrato da presente lidtagio seréd exerdda por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n© 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legisiacdo Aplicivel—

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposigies expressas na Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente os prindpios da
teoria geral dos Contratos e as disposigbes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmissdo de Documentos—
A troca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA seré feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma serd considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorara até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encemando em 12 de maio de 2020,
podendo a critério da administragio da promogagio do mesmo, conforme Art. 57, inciso Il da Lei 8.666/93.

CLAUSULA DEOMA QUINTA: Os Dados do Contrato—
Os dados do Contrato s3o decorentes do Pregdo n® 12/2019-PMI.

CLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo soludonados diretamente por autoridade competente, observados os preceitos de direito
publico e as disposigBes da Lei n° 8666/33.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro-
Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir duvidas ou questdes oriundas do presente Contrato e por
- cmados, ﬁrmamo presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor eforma na presenca de

pira (PR), 13/05/2019

/s

TESTEMUNHAS:

1) ROD USTO DE OLIVEIRA
Secretério ipal de Esportes
Fiscal do
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CONTRATO N2 40/2019-PMIJ
Pregdo Presencial n? 12/2019-PMJ

Termo de Contrato que entre si fazem o MUNIGPIO DE JAPIRA, PARANA, e a empresa BOA VISTA COMERAO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , objetivando a AQUISICAO DE EQUIPAVENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR
LIVRE E INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne 874407/2018, relativo ao objeto
do Pregdo n2 12/2019-PM.

O MUNICIPIO DE JAPIRA, pessoa juridica de direito publico, com sede na Gdade de Japira (PR), sito a Av. Alexandre
Leite dos Santos, 480, CNPJ/MF n2, 75.969.881/0001-52, representada pelo Senhor Prefeito Municipal, ANGELO
MARCOS VIGILATO, brasileiro, casado, inscito no CPF/MF n2 057.262.759-93 e portador da Carteira de |dentidade RG
n® 9.693.706-7-SESP/PR, e a empresa BOA VISTA COMERAO DE EQUIPAMENTOS EIREU - ME , com RUA LINHA UM
SEGUNDA SECGAO CRAVO , 2301 - CEP: 99740000 - BAIRRO: SAO ROQUE , Bardo de Cotegipe/RS, inscrita no CNPI/MF
sob n? 24.137.809/0001-28, representada por Titular Sr. SILVESTRE CORDONE , LUIS ZUULIAN PI NTO, 319 - CEP:
99711054 - BAIRRO: ESPRIRITO SANTO, inscrita no CPF/MF sob n? 342.644.420-87 ¢ Cédula de identidade RG n®
1018980795, houveram por bem celebrar o presente Contrato, com sujeigdo as disposigdes da Lei n? 8.666, de 21de
junho de 1993 e suas alteragdes, e demais normas aplicdveis, nos termos referentes ao Pregdo n2 12/2019-PMJ, bem
como pelos termos da proposta da CONTRATADA, e pelas cddusulas a seguir expressas, definidoras dos direitos,
obrigagdes e responsabilidades das partes:

CLAUSULA PRIMEIRA: Objeto—

1.1. O Objeto do presente Contrato é a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N2 874407/2018, que juntamente com a
proposta da CONTRATADA, para todos os fins de direito, obrigando as partes em todos 0s seus termos, passama
integrar este instrumento, independentemente de transcrigdo;

§ (nico: Aempresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELl - ME , doravante denominada CONTRATADA,
obriga-se a fornecer ao Municipio de Japira (PR), doravante denominada 6rgdo CONTRATANTE, os itens abaixo
referente ao objeto do Pregdo n? 12/2019-PMJ, no quantitativo e especificagbes constantes na proposta de pregos
formidade com o Edital

2 Banco com encosto, fabricado em tubos de ago PONTO FINAL|UNID|3,00 (920,00 |2.760,00
carbono

Banco com encosto, fabricado em tubos de aco
carbono de no minimo 2" x 2,00 mme 11/2" x 1,50
mm. Chapa de no minimo 2,00 mm para fixacdo do
equipamento, chumbador parabolt de no minimo 3/8"
x21/2", tratamento da superficie a base de fosfato,
pelicula protetiva de resina de poliéster
termo-endurecivel colorido com sistema de deposigao
de p6 eletrostatico, solda mig, tampao embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 2""com
acabamento esférico acompanhando a dimensao
externa do tubo.

4 Lixeira telada, fabricada emtubos de ago carbono PONTO UNID|3,00 [375,00 |1.125,00
Lixeira telada, fabricada em tubos de a¢o carbono,de {FINAL
1o minimo 2 1/2" x 1,50 mm. Chapa de ago carbono de
no minimo 1,20 mm, tratamento da superficie a base
de fosfato, pelicula protetiva de poliestertermo 4
enduredivel colorido comsistema de deposigdo de po
eletrostatico, solda mig e solda ponto, parafusos
zincados, arruelas e porca rebite de 10 mm, tampao
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 2
1/2", comacabamento esférico e paralelo a rede
extemna do tubo, capacidade volumétrica de no minimo
26 litros, adesivo refletido com identificagdo e
logomarca do fabricante.

7 Press3o de pemas: equipamento em modulo duplo PONTO UNID|3,00 [1.745,00 |5.235,00
Press3o de pemas: equipamento em modulo duplo, FINAL
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conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 4’ x 3 mm; 3’ % x
3,75; 2 x 2 mm; 2’ x3 mm; Chapas de aco carbono de
no minimo 4,75 mm para reforgo de estrutura do
equipamento e 2mm para banco e encosto com
dimensdes de 335 mm x 315 mm e estampados com
bordas arredondadas. Tubo de ago carbono trefilado 2/
x 5,50 mm SCHEDULE 80 {60,30 mm x 49,22 mm).
Utiliza-se pinos madigos, todos rolamentados
(rolamentos duplos), tratamento de superficie a base
de fosfato; pelicula protetiva de resina de poliester
termo-endurecive! colorido com sistema de deposigdo
de p6 eletrostatico, batentes redondos de borracha
flexive! (53mm x 30mm), solda mig, . Chumbador com
flange de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fxagio zincados de no minimo 5/8 x1%
e amuela zincada de no minimo 5/8', hastes de ferro
macico trefilado de no minimo 3/8', parafusos

externo em metal de 2’, Tamp3o embutido intemo em
plastico injetado de no minimo 3’ %', ambos com
acabamento esférico acompanhando a dimensédo
externa do tubo, acabamentos em pléstico injetado
e/ou emborrachado. Placa de identificagdo dos grupos
musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

zincados, arruelas e porcas fixadoras; tampdo embutido

Rotacio dupla diagonal: equipamento em médulo
duplo Rotagiio dupla diagonal: equipamento em
maédulo duplo, conjugado em uma mesma base, novo.
Fabricado com tubos de ago carbono de no minimo 3’
%x2mm; 2’ x2 mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo

carbono de no minimo 3 mm para reforgo de estrutura.
Utilizar pinos macigos, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superficie a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredvel colorido com sistema de deposigdo
de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/16’, corte a laser com
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x1%
e arruela zincada de no minimo 5/8, hastes de fermo
macico trefilado de no minimo 3/8, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampéo
embutido extemo em metal de 2’ % e tampdo
embutido intemo em pléstico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o extema do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada.

trefilado redondo DIN (55 mm x 44 mm). Chapas de ago

PONTO
FINAL

UNID|3,00

1.040,00

3.120,00

Rotacdo vertical: equipamento em médulo duplo
Rotagdo vertical : equipamento em médulo duplo,
conjugado em uma mesma base, novo. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3' % x2 mm; 2’ x 2
mm; 1’ x 1,50 mm; % x 1,20 mm. Tubo trefilado
redondo DIN {55 mm x 44 mm}. Chapas de aco carbono
de no minimo 3 mm para reforco de estrutura. Utilizar
pinos mad¢os, todos rolamentados (rolamentos
duplos), tratamento de superfide a base de fosfato;
pelicula protetiva de resina de poliester

PONTO
FINAL

UNID|3,00

1.355,00

4.065,00




termo-enduredvel colorido com sistema de deposi¢io
de p6 eletrostatico, solda mig, chumbador com flange
de no minimo 230 mm x 3/1€’, corte a lasercom
parafusos de fixagio zincados de no minimo 5/8 x 1%’
e ammuela zincada de no minimo 5/8, hastes de ferro
macigo trefilado de no minimo 3/8’, parafusos
zincados, arruelas e porcas fixadoras. Tampao
embutido extemo em metal de 2’ % e tampdo
embutido intemo em plastico injetado de no minimo 3’
%', ambos com acabamento esférico acompanhando a
dimens3o extema do tubo. Acabamentos em plastico
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificacdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox.

Simulador de caminhada Simulador de caminhada:
equipamento em modulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de aco
carbono de no minimo 2’ ¥ x 2 mm; 2’ x2mm; 1’ Y2 x
1.50 mm. Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
para ponto de fixagdo do equipamento e 1,9 mm para
chapa de apoio de pé. Tubo em ago carbono trefilado
SCHEDULE 80 (73 mm x 58,98 mm). Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados (rolamentos duplos),
tratamento de superficie a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-enduredivel
colorido com sistema de deposigiio de po eletrostatico,
solda mig, chumbador parabout de no minimo 3/8 x2
%', parafusos zincados; acabamentos em plastioo
injetado e/ou emborrachado. Placa de identificagdo
dos grupos musculares com logomarca da fabricante,
confeccionada emaco inox

Surf: equipamento em mddulo duplo Surf:
equipamento em médulo duplo, conjugado emuma
mesma base, novo. Fabricado com tubos de ago
carbono de no minimo 3 % x 3,75 mm; 2’ x2 mm; 1" %
x 1,50 mm; 1’ x 1,50 mm . Tubo em ago carbono
trefilado SCHEDULE 80 {73 mm x 58,98 mm). Chapas de
ago carbono de no minimo 4,75mm para reforgo da
estrutura e 1,90 mm para apoio de pé. Utilizar pinos
macigos, todos rolamentados {rolamentos duplos),
tratamento de superfide a base de fosfato; pelicula
protetiva de resina de poliester termo-endurecivel
colorido com sistema de deposicio de po eletrostdtico,
solda mig, chumbador com flange de no minimo 230
mm x 3/16’, corte a laser com parafusos de fixagdo
zincados de no minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de
no minimo 5/8, hastes de ferro macico trefilado de no
minimo 3/8, parafusos zincados, aruelas e porcas
fixadoras. Tamp3o embutido intemo em plastico
injetado de no minimo 3’ %' com acabamento esférico
acompanhando a dimensdo extema do tubo.
Acabamentos em plastico injetado e/ou emborrachado.
Placa de identificacdo dos grupos musculares com
logomarca da fabricante, confeccionada emaqo inox.

Escalada {meia-lua), nova. Fabricado comtubos de ago
carbono Escalada (meia-iua), nova. Fabricado com
tubos de aco carbono de no minimo 3 % x3,75mm; 2
x 1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1'x 1,20 mm. Chapa de ago
carbono de no minimo 4,75 mm. Barra chata de no
minimo 2’ % x %'. Chapa de ago carbono de no minimo
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4,75 mm. Utiliza-se tratamento de superficie a base de
fosfato, pelicula protetiva de resina de poliester
termo-enduredivel colorido com sistema de deposi¢io
de po eletrostatico, solda mig. Tampdo embutido
intemo em plastico injetado de no minimo 3’ %2 com
acabamento esférico. Parafusos zincados, amuelas e
porcas fiadoras.

3 Gangorra em nivel, nova. Fabricado com tubos de ago PONTO UNID|3,00 [2.230,00
carbono Gangorra em nivel, nova. Fabricado com FINAL
tubos de ago carbono de no minimo 2 % x 2 mm; 2" x 3
mm; 2’ x 2 mm; 1’ x 2 mm; 1’ x 1,50 mm. Chapa de ago
carbono de no minimo 8 mm; 4,75 mm; 3,75 mm; 3
mm; 2 mm. Tubo trefilado de a¢o carbono 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE (60,30x49,22). Utiliza-se tratamento de
superfice a base de fosfato, pelicula protetiva de resina
de poliester termo-enduredivel colorido comssistema
de deposicio de po eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16’,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8 x 1%’ e anuela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macico trefilado de no minimo
3/8'. Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Batentes redondos de borracha {53mm x 30mm).

6.690,00

4 Multi-exercitador infantil com 5 fungbes PONTO UNID|3,00 |7.830,00
Multi-exerd tador infantil com 5 fun¢des (escorregador [FINAL
tubular, gira-gira, volante aéreo, escorregador espiral
tubular, pegada aérea), novo.Fabricado com tubos de
aco carbono de no minimo 3' % x 2 mm; 2% x 3 mm; 2
¥ x2mm;2 x2mm; 1 %x1,50 mm; 1'x 1,50 mm; 1’
14 x 3 mm. Barras chatas de no minimo 2’ ¥ x %'; 2’ x’;
1’ % x 3/8". Chapas de ago carbono de no minimo 4,75
mm. Tubo de aco carbono trefilado 2’ x 5,50 mm
SCHEDULE 80 (60,30x49,22). Utiliza-se pinos macigos,
todos rolamentados {rolamentos dupios), tratamento
de superficie a base de fosfato, pelicula protetiva de
resina de poliester termo-endurecivel colorido com
sistema de deposicio de p6 eletrostatico, solda mig.
Chumbador com flange de no minimo 230 mm x 3/16/,
corte a laser com parafusos de fixagdo zincados de no
minimo 5/8 x 1%’ e arruela zincada de no minimo
5/8', hastes de ferro macigo trefilado de no minimo
3/8'. Tamp3o embutido intemo em plastico injetado de
no minimo 3’ %; 2’ % com acabamento esférico.
Parafusos zincados, arruelas e porcas fixadoras.
Acabamento em plastico injetado e/ou embomachado.

23.490,00

TOTAL GLOBAL

66.645,00

CLAUSULA SEGUNDA: Valor Contratual—

2.1. Pelo fornecimento do objeto ora contratado, a CONTRATANTE pagara 3 CONTRATADA o valor de RS 66.645,00

(Sessenta e Seis IVil, Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais), pelo Menor Preco apresentado.

CLAUSULA TERCEIRA: Condigdes de Pagamento—

3.1. O pagamento sera realizado diretamente 3 empresa contratada mediante crédito com Conta Corrente de
titularidade dos fomecedores devidamente identificados, conforme Decreto Federal n2 7.507 de 27/06/2011, em até
30 (trinta) dias ap0ds atestado da Nota Fiscal Eletronica (NF-e) pelo setor competente, bem como,

produto, propordonal a cada solidtagdo.

3.1.1. Para tanto, a Adjudicataria devera fazer constar na Nota Fiscal correspondente ao objeto e a quantidade

adquirida, n? do Processo Licitatdrio e n2 do Contrato, sendo a mesma emitida semrasura;

da entrega do
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3.1.2. No ato da entrega da NF-e, a licitante vencedora devera apresentar a Certiddo Negativa de Débito Conjunta
Federal, Certiddo de Débito Estadual, Certidio Negativa de Débito Municipal, Certificado de Regularidade de Situagdo
do EGTS e Certiddo Negativa de Débito Tra balhista, com prazo vigente, junto a Tesouraria deste Municipio, afimde
comprovar sua idoneidade.

3.1.3. Devera apresentar anexo & NF-e, Nota de Empenho ou Requisi¢des de Solicitacdo assinada pelo Setor
competente;

§ 12: A CONTRATANTE dispora de 03 (trés) dias para efetuar o atesto, ou rejeitar os documentos de cobranga por
eros ou incomecdes em seu preenchimento;

§ 22: A CONTRATANTE ndo fara nenhum pagamento a CONTRATADA, antes de paga ou relevada a multa que
porventura the tenha sido aplicada.

CLAUSULA QUARTA: Recurso Financeiro-
DOTA OES

4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.00.00 Do Exerdcio
4210 11.001.27.812.0011.2042 |0 4.4.90.52.10.00 Do Exerdcio
4211 11.001.27.812.0011.2042 1900 4.4.90.52.00.00 Do Exerdcio
4211 11.001.27.812.0011.2042 |900 4.4.90.52.10.00 Do Exerdcio

CLAUSULA QUINTA: Critério de Reajuste—

5.1. Os valores decorrentes desta licitagdo n3o sofrerdo reajustes pelo periodo do Contrato, salvo em decorréncia de
alteragdo autorizada pelo Governo Federal, hipotese em que serd aplicado ao prego unitario constante do Contrato, 0
respectivo indice alterado.

CLAUSULA SEXTA: Prazo e Condigdes de Entrega—

6.1. Aentrega do objeto devera ser efetuada em até 30 Dias contados a partir da solicitacdo de entrega expedida pela
Secretaria responsavel;

6.2. Aempresa devera entrega r/descatregar os equipamentos no {ocal determinado pela Secretaria solidtante, sem
custo adicdonal ao Munidpio de Japira;

6.3. As instalagdes dos equipamentos ficardo por conta da empresa CONTRATADA, sem custo adicional para o
Municipio de Japira;

6.4. Ficara sob a responsabilidade da CONTRATADA, transportes, maquinas e/ou equipamentos, mao de obra,
sistemas, instalagio, custos, impostos, taxas, Seguros, encargos, indenizagdes diretas, indiretas e/ou trabalhistas,
entre outros custos.

6.5. Aentrega serd realizada em embalagens fechadas, coma identificacio da data de industrializacdo e o prazo de
validade dos mesmos (se houver);

Paragrafo Unico: Apds solicitacdo formal da CONTRATANTE, através de emissdo da ordem de senigo/compra, 0
recebimento se efetivara nos seguintes termos:

I Provisoriamente para efeito de posterior verificacdo da conformidade do produto coma especificagado;
1L Definitivamente, apds a verificagdo da qualidade do senvi¢co e consequente aceitacdo pelo setor
competente;
ol material que ndo atenderas especificagdes contidas neste edital ficara pendente de pagamento até

posterior aceitagao;

QLAUSULA SETIMA: Das ObrigacBes da CONTRATANTE-

§ 12; A CONTRATANTE obriga r-se-a:

a) Proporcionara CONTRATADA todas as condigbes necessarias ao pleno cumprimento das obrigagdes decomentes do
presente lidtagdo, consoante estabelece a Lei n? 8.666/93;

b) Fiscalizar e acompanhar o recebimento do objeto deste Pregdo Presendal;

¢) Comunicar a CONTRATADA toda e qualquer ocorréndia relacionada com a execugdio do Contrato, diligendando nos
casos que exigem providéncias corretivas;

d) Providendiar os pagamentos 3 CONTRATADA 3 vista das Notas Fiscais/Faturas devidamente atestadas nos prazos
fixados;

CLAUSULA OITAVA: Das Obrigagdes da CONTRATADA-

§ 12: A CONTRATADA obrigar-se-a:
a) Executarocontratoea realizacio da entrega e instalagao dos materiais cotados emestrita observancia a sua

proposta;
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b) Prestaros servicos de acordo estritamente com as especificagdes descritas no Objeto constante do processo
licitatorio Pregdo Presencial n2 012/2019-PMJ, sendo de sua inteira responsabilidade a substitui¢do do produto
quando constatado ndo estarem conformidade com as referidas espedficagdes.

¢) Entregaros equipamentos em até 30 Dias contados a partir da solicitagio de entrega expedida pela Seaetaria
responsawel;

d) Entregar/descarregar os equipamentos no jocal determinado pela Secretaria solicitante, sem custo adidonal ao
Municipio de Japira;

¢) Instalaros equipamentos semcusto adidonal para o Munidpio de Japira;

f) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente & Administragdo ou a terceiros decorrentes de sua culpa ou
dolo, quando do fomedmento do Objeto desta Lidtagdo, ndo podendo serarguido, para efeito de exdusdo de sua
responsabilidade, o fato de a Administra¢do proceder & fiscalizagdo ou acompanhamento do fomecimento do
Objeto;

g Reparar, corrigir, remover, substituir, 3s suas expensas no total ou em parte, o Objeto do Controle em gue se
verificarem vidos, defeitos ou incorregdes resultantes da execugao;

h) Aceitarnas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscmos ou supressdes, até 25% (vinte e cinco por cento), do
valorinidal do Contrato;

. CLAUSULA NONA: Sancdes Administrativas para o caso de Inadimplemento Contratual—
Pela inexecugdo total ou pardial das obrigagdes assumidas; garantida a prévia defesa, a Administracio podera aplicar
3 CONTRATADA as seguintes sangdes:
a) Adverténda;
b) Fica estipulada uma multa @ empresa CONTRATADA na razio de 0,2% (dois décimos por cento) sobre o valor global
do Contrato, por dia que exceder os prazos estipulados. Bem como multas na forma da Lei e no seu mais altovalor
percentual permitido, por faltas de cumprimento de outras dausulas contratuais, salvo motivo de forga maior ou caso
fortuito, devidamente justificado pela empresa CONTRATADA e comprovado pela CONTRATANTE, dentro do prazo
estipulado no Contrato;
§ 12: Aimportanda correspondente & multa deverda ser recolhida junto a sede da CONTRATANTE, em 48 {quarenta e
oito) horas ou o valor serd descontado das faturas a serem pagas. Os motivos de forca maior, caso justificados até o
82 (oitavo) dia posterior a ocormrénda, poderdo, a critério e juizo da CONTRATANTE, relevar as multas aplicadas;
Aditério da Administragdo, poderdo sersuspensas as penalidades, no todo ou em parte, quando o atraso na entrega
do objeto for devidamente justificado pela CONTRATADA e aceito pela Admi nistracdo, que fixard novo prazo, este
impromogavel para a completa execugio das obrigagdes assumidas;
§ 29: Ficard impedida de lidtar e contratar coma Administragiio direta pelo prazo de até 05 {cinco) anos, ou enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigio, a pessoa, fisica ou juridica, que praticar quaisquer atos previstos
no Artigo 72 da Lei Federal n? 10.520, de 17 de julho de 2002 e posteriores alteragdes.

CQLAUSULA DECIMA: Da Rescisdo—

‘ O presente Contrato poderd ser rescindido caso ocorram quaisquer dos fatos elencados no Art. 78 e seguintes da Lei
ne 8.666/93.
§ Unico: A CONTRATADA reconhece 0s direitos da CONTRATANTE, em caso de rescisdo administrativa prevista no Art.
77, da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA: Da Fiscalizagdo—
Afiscalizaciio sobre a execugdo do contrato da presente licitagio sera exercida por senidor designado, nos termos do
Artigo 67 da Lei n2 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA: Legislagdo Aplicavel—

O presente instrumento contratual rege-se pelas disposi¢bes expressas na Lei n® 8.666, de 21 de junho de 1993, com
alteragdes nela introduzidas, e pelos preceitos de direito publico, aplicando-se-lhe supletivamente 0s prindpios da
teoria geral dos Contratos e as disposigdes de direito privado.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA: Transmissdo de Documentos—
Atroca eventual de documentos entre a CONTRATANTE e a CONTRATADA serd feita através de protocolo. Nenhuma
outra forma sera considerada como prova de entrega de documentos.

CLAUSULA DECIMA QUARTA: Da Vigéncia—
O presente Contrato vigorara até 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), encerando em 12 de maio de 2020,
podendo a critério da administragdo da prorrogagio do mesmo, conforme Art. 57, Indiso || da Lei 8.666/93.

QLAUSULA DECIMA QUINTA: Os Dados do Contrato—-
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0Os dados do Contrato s3o0 decorentes do Pregdo n2 12/2019-PMJ.

QLAUSULA DECIMA SEXTA: Dos Casos Omissos—
Os casos omissos serdo solucionados diretamente por autoridade competente, observados os preceitos de direito

publico e as disposi¢bes da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA SETIMA: Do Foro—
Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrato e por

estarem assim justos e pactuados, firmam o presente Contrato, em 03 (trés) vias de igual teor e forma na presenca de
02 {duas) testemunhas abaixo aroladas:

TESTEMUNHAS
1) RODR O DE OLIVEIRA 2)
Secretario Municipal de Esportes r SY - adibejo) ap oeseg
Fiscal do ato 000-09£66 47D
anboy oeg eyur
wn eyury eny

3N diNO3 30 ‘W03 VIS vog

EZ'TOOO/ 608LETVC |
—




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE
ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n°® 01.481.148/0001-58.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018:
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cinqglienta e Um Mil,
Duzentos e Quatro Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administrag&o da prorrogagao do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso Il da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir duvidas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

CELSO MOACIR GOMES
Representante Legal - Empresa

. RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

.. Assinado de forma digital por MUNICII?IO DE JAPIRA:759698819001 52 )
MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152 ot iills oot vaniorestcnt sasmicns ot momr st
Dados: 2019.05.15 16:03:09 -03'00'




PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI -
ME , inscrito no CNPJ n° 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALAGCAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018,;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais).
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato, podendo a critério da administragéo da prorrogagdo do mesmo,
conforme Art. 57, Inciso 1l da Lei 8.666/93.
DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de lbaiti (PR), para dirimir dividas ou questdes oriundas do
presente Contrato.

Japira, 13/05/2019
ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal

SILVESTRE CORDONE
Representante Legal - Empresa

RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
Fiscal do Contrato

Assinado de forma digital por MUNICIPIO DE JAPIRA:75969881000152

. DN: ¢=BR, st=PR, I=JAPIRA, 0=ICP-Brasil, ou=! iad ita Federal do Brasil - RFB,
M U N IC| P I O D E JA PI RA-7 5 96988 1 OOO 1 5 2 Qu=;FB e-SCtNPJ A3, ou=AR :/lMCE‘;(F?l;aESSISgEuRT?eCf\,:;:{J';ICE:IfIchftEaJA:I:;?75:69?85; 000152

Dados: 2019.05.15 16:03:27 -03'00"
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QUINTA-FEIRA, 16 DE MAIO DE 2019

MUNICIPIO DE CONSELHEIRO MAIRINCK
ESTADO DO PARANA

AVISO DE LICITAGAO PREGAD PRESENCIAL N° 22/2019

PROCESSO LICITATORIO 3312019
O Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Paran4, torna publico para conhecimento dos interessados, que fard
realizar as 08:30 horas do dia 03 de junho de 2019, em sua seds de Licitacao na modalidade Pregao Presencial, tipo: menor
prego por item para Ceontratagéo de &mpresa que forneca doces variados para realizagdo de eventos com criangas, adoles-
centes, jovens adultos e idosos, alendidas pelo CRAS - Centro de Referéncia om Assisténcia Social e da Secretaria Municipal
de Educagso, com a realizacso de eventos com criangas do Centro Municipal de Educagao Infantit

Escola Municipal Cecilia Meireles, por um periodo de 12 {doze) meses. O credenciamento das em|
horas do dia 03 de junho de 2019 e os lop

“Dona Zezé e alunos da
Dresas sera até as 08:30
posta de pregos e d de habilitagao definidos no Edital
& seus anexos, na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mairinck, Setor de Licitagses Praca Otacilio Ferreira, 82. Demais infor-
magdes, bem como cépia do edital & seys anexos, poderao ser obtides na Prefeitura Municipal de Conselheiro Mai
de segunda a sexta das 07:30 as 1130 e das 13:00 as 17:00 hras. Fone/Fax-4
conselheiromairinck.pr.gov.br.

rinck-Pr,
3-3561-1221. E no enderego eletrdnico: www.

Consetheiro Mairinck-Pr, 15 da maio de 2019.

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

JE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

ATO DE AUTORIZAGAO E HOMOLOGAGAD
Corn base nas informagdes constantes neste Processo Admini n® 56/2019, modaii PREGAO PRESENCIAL

N°. 1212019, nos termos do art, 43, inciso VI, dz Lei 8.666/93, adjudico o objeto 4s emprasas: ROTOFABRIL PRODUTOS E
SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, CNPJ 01.481.148/0001-58,

002, perfazendo o valor global de R$ 51.204,00 (cinquenta e um mil e di
EQUIPAMENTOS EIREL! - ME, CNPJ 24.137.809/0001-28, referente aos itens pertencentes aos Lotes 001 €002, perfazendo
o valor global de R 66.645,00 {sessenta e seis mil e seiscentos & Quarenta e cinco reais). Perfazendo ainda o valor total da
licitagZo de R$ 117.849,00 {cento e dezessete mil e oitocentos e Quarenta e nove reais),
HOMOLOGO o presente processo. Uma vez cumpridas as formalidades de estilo,
Japira (PR), 13 de maio de 2018.

;’

, referente aos ltens pertencentes aos Lotes 001 e
lizentos e quatro reais) e BOA VISTA COMERCIO DE

correlato a0 Edital em epigrafe &
dé-se publicidade ao ato na forma da lei.

ANGELO MARCOS VIGILATO

PREFEITO MUNICIPAL

|« PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

AUTORIZAGAO DE ADITIVO CONTRATUAL
Assunto: PRIMEIRO TERMO ADITIVO AO CONTRATO N° 57/2018, FIRMADA ENTRE O MUNICIPIO DE JAPIRA ¢ a
empresa PORFIRIO & VELOSO PADARIA E CONFEITARIA - CNPJ sob n° 29.168.122/0001-73, CUJO OBJETO E AQUISI-
GAO DE MISTURA PRONTA PARA FABRICAGAO DE PAO FRANCES PARA ATENDIMENTO DAS ESCOLAS E CMEIS
ORIUNDAS DA ADMINISTRAGAO MUNICIPAL.
Considerando as inf

¢des, despachos autori tdes contidas no processo administrativo licitatério de Pregéo n.
3212018, & Requerimento de alterag3o do nome empresarial do Contrato n° 57/2018, que contém o relatorio técnico favordvel
do Departamento de Licitagdes e Contratos, Dech de Adequagao Org
{ ) Autorizo a elaborago do Primeiro Termo Aditivo, cumpridas as disposigSes legais e de acordo com a Orientagdo
Juridica da Administragio Municipal.
Japira (PR}, 10 de maio de 2018

aria e Parecer Juridico.

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL BE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N* 40/2019-PMJ
PREGAO N* 12/2019-PM

'ARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA & a empresa BOA VISTA COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIREL! - ME , inscrito no
CNPJ n° 24.137.809/0004-28. ] )
DO OBJETO - AQUISICAC DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGAO EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018; o

DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor fotal de R$ 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e

Quarenta e Cinco Reais).
ias (T is di dos da data
DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera iniciat de 366 dias e e Seis dias), ; .
da assi do contrato, podendo a critério da &0 da prorrogagdio do mesmo, conforme Art. 57, inciso !l da Lei
8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para dirimir dividas ou questSes oriundas do presente Contrato.

Japira, 13/05/2019

PREFEITURA DE CONSELHEIRO MAIRINCK
ESTADO DO PARANA

DECRETO N° 34/2019
O Prefeito do Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, no uso das suas atribuigdes legais,
DECRETA:
Art. 1° - Fica exonerada a pedido, a servidora municipal MICHEL! INACIO VIANA SOUZA , portadora da Carteira de
Identidade RG n° 8.387.189-0/PR, do cargo de AGENTE COMUNITARIO DE SAUDE, a pariir de 15/05/2019.
Art. 2°- Este decreto entrara em vigor na data de sua publi ¢a gadas as di

icdes em contrario.
Edificio da Prefeitura do Municipio de Conselheiro Mairinck, Estado do Parana, aos 15 dias do més de maio do ano de
2018.

ALEX SANDRO PEREIRA COSTA DOMINGUES
PREFEITO MUNICIPAL

PREITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA

EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2013-PMJ
PREGAO N° 12/2018-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA
-EPP, inscrito no CNPJ n® 01.481.148/0001-58.
DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGAC EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;
DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor total de R$ 51.204,00 (Cingiienta e Um Mil, Duzentos e
Quatro Reais). o -
DA VIGENCIA; O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), contados da da

a i L
da assinatura do contrato, podendo a critério da administragao da prorrogagio do mesma, conforme Art. 57, inciso 1i da Lei
8.666/93.

DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR}, para dirimir dividas ou questdes oriundas do presente Contrate.

Japira, 13/05/2019

ANGELO MARCOS VIGILATO
PREFEITO MUNICIPAL

CELSO MOACIR GOMES
REPRESENTANTE LEGAL - EMPRESA

SILVESTRE CORDONE RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA
ANGELO MARCOS VIGILATO RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA AL DO CONTRATO
FISCAL DO CONTRATO
PREFEITO MUNICIPAL
Sertansio REDAGAO JORNAL
m‘m Rua Abelardo Rover, 626
Primeiro 0 Siqueira Campos - Parana . i com.br
o de bk Abais (43) 99033-7695 | (43} 996044882 Site: www. ;'omalcn :
Gerdnimo - contato@jornalcn.com.br
Pt Anbonio dansmm RibeirBo do Pinhal REPRESENTAGAO ARAPOTI
Sa"Amb' ® Nova Fétima AGENCIA CRIATIVA - DAVID BATISTA A
Jaguariaiva Sore doJ'awé Av. Vicente Gabriel da Silva, 369 Isamara Diniz David Batista
Sengés aoria ks {43) 3557.1825 | (43) 99759691
Voot . BaBVSBkPaES  SUCURSAL CORNELIO PROCOPIO ergm:;m
Samamdo&IuT;é Rbelrio Claro Rua Getulio B. Almeida, 130 Regiane Rom :
Jundial do Sul Jardim Vale Verde
Andird (43) 996419557
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Comércio, Inddstria e Servigos

AVISO DE LICITACAO
EDITAL N° 057/2019
PREGAO PRESENCIAL N° 051/2019

Nos termos da Lei Federal n® 10.520/2002, Decreto Federal n°® 3.555/2000,
e suas alteragdes, aplicando-se, subsidiari no que couber, a Lei
8.666/1993, com suas alteragdes, a Pregoeira Oficial do Municipio de Inacio
Martins torna pliblico que fara realizar 4s 09:00h, do dia 31/05/2019, na sede
da Prefeitura Municipal - Rua Sete de Setembro, n° 332 — Pregdo Presencial,
tipo Menor Preco por Lote. Objeto: Contratagio de empresa para prestacio
de servigos na estruturagiio de leildes pablicos eletréni e pr iai
para venda de bens do Municipio, com utilizaciio de recursos de tecnologia
de informacio, por meio de plataforma de tr: via WEB. O Edital
de Licitagdo encontra-se disponivel em www.inaciomartins.pr.gov.br. Demais
informagdes estdo disponiveis na sede da Prefeitura, ou poderéo ser solicitadas
pelo e-mail licitacoes@inaciomartins.pr.gov.br

AVISO DE LICITACAO
EDITAL N° 058/2019
PREGAO PRESENCIAL PARA REGISTRO DE PRECOS N° 052/2019
EXCLUSIVO A MICROEMPRESAS E EPPs

Nos termos da Lei Federal n® 10.520/2002, Decreto Federal n° 3.555/2000, e suas
alteragGes, aplicando-se, subsidiariamente, no que couber, a Lei 8.666/1993, com
suas alterag3es, a Pregoeira Oficial do Municipio de Inacio Martins torna piblico
que fara realizar as 14:00h, do dia 31/05/2019, na sede da Prefeitura Municipal - Rua
Sete de Setembro, n® 332 — Pregido Presencial, tipo Menor Prego por Item. Objeto:

de drenagem, meio fio de concreto, pinturas de ligagdo com RR-1C, imprimagao
com CM-30 revestimento com CBUQ, reperfilamento, calgadas, paisagismo, si-
nalizagdo de transito, ensaios tecnolégicos e placa de obra. Alguns trechos foram
necessarios reconstituir o pavimento com a previsio de sub-base de 20 cm em
macadame e base de 10 cm em brita graduada. Contratado: Antonio Moro & Cia
Ltda. CNPJ: 80.237.555/0001-90. Valor contratual: R$ 474.748,27 (quatrocentos
e setenta e quatro mil setecentos e quarenta e oito reais € vinte ¢ sete centavos).
Prazo de execugio: 180 (cento e oitenta) dias. Vigéncia: 360 dias. Fundamento
legal: Lei 8.666/93. Data e assinaturas.

44411/2019

e

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAGUARIAIVA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS E LICITACAO
AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N° 068/2019

OBJETO: Registro de prego para eventual contratagdo de empresa para fomeci-
mento de pegas para veiculos LEVES e PESADOS da frota municipal.

TIPO: Maior desconto.

ABERTURA DA LICITACAQ: 29 de maio de 2.019.

HORARIO: 05h:00min.

LOCAL DE ABERTURA: Sala de Reunides do Departamento de Compras e

Registro de pregos para aquisigiio de fogdo a gis para a Secretaria M P
de Saide. O Edital de Licitagio encontra-se disponivel em www.inaciomartins.
pr.gov.br. Demais informagdes estdo disponiveis na sede da Prefeitura, ou poderdo
ser solicitadas pelo e-mail licitacoes@inaciomartins. pr.gov.br

44764/2019

2* RETIFICACAO AQ EDITAL N° 053/2019
PREGAO PRESENCIAL N°. 047/2019

A Pregoeira Oficial de Inacio Martins tora piblico a presente retificagio a todas as
empresas interessada em participar da licitagio Pregdo Presencial para Registro de
Pregos n° 047/2019. Objeto: Registro de precos para contrataciio de empresa

pecializada para 30 pr iva e corretiva dos equipamentos da
Secretaria Municipal de Savide. Fica estabelecida a alteragfio da data de abertura para
o dia 03/06/2019 as 09:00h; A retificacio esta disponivel aos interessados no Setor de
Licitagbes, no horirio das 8h até 12h e 13h até 17h. Informag3es podem ser obtidas pelo
telefone (42) 3667-8011 e pelo e-mail: Hci i

1omartin: Pr. gov.br.

44802/2019

PREFEITURA MUNICIPAL DE IPIRANGA
ESTADO DO PARANA
AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N°. 55/2019
NOVA DATA DE ABERTURA

OBJETO: Selegdio e contratagdo de empresa (s) para fornecimento de pneus,
cdmaras e protetores, novos, em atendimento as Unidades Administrativas do
Municipio de Ipiranga/Pr. O Municipio de Ipiranga, Estado do Parana, através da
Pregoeira designada pela Portaria n° 143/2019, TORNA PUBLICO aos
interessados a nova data de abertura da licitagio modalidade Pregdo Presencial
n° 55/2019, prevista para o dia 17/05/2019, as 13:30(treze horas e trinta
minutos): NOVA DATA DE ABERTURA, entrega dos documentos para
CREDENCIAMENTO, da DECLARACAQ DE QUE A PROPONENTE
CUMPRE OS REQUISITOS DE HABILITACAO e dos ENVELOPES DE
PROPOSTA DE PRECOS e de HABILITACAQ fica marcada para: 29/05/2019
(vinte ¢ nove dias do més de maio de 2019) as 13:30 (treze horas e trinta
minutos) — Departamento de Licitagdes — Prefeitura Municipal de Ipiranga: Rua
XV de Novembro, n°. 545, Centro, Cep 84450-000. A SESSAO PUBLICA DO
PREGAO, com abertura de envelopes iniciar-se-4 as 13:30 (treze horas e trinta
minutos), da mesma data, no enderego retro mencionado, apos credenciamento de
interessadas. O edital completo com seus anexos, adendos, alteragdes, encontra-
se a disposigio dos interessados no enderego acima e  site:
Www.ipiranga pr.gov.br. Demais informagdes: e-mail:
licitacao@jipiranga.pr.gov.br ¢ Fone: Oxx42 3242-1222. Ipiranga-PR, em 15 de
matio de 2019. ELIANE GOTTEMS - Pregoeira

44745/2019

PREFEITURA MUNICIPAL DE IRATI-PR
EXTRATO DE CONTRATO
CONTRATO N° 034/2019. TOMADA DE PRECOS N° 014/2018.
OBJETO: Recape Asfialtico em CBUQ, com éarea de 5.791,26 m2, com servigos

Licitagdo, 3° Andar no enderego informado abaixo.

INFORMACOES COMPLEMENTARES: Os Editais poderdo ser solicitados

pelo e-mail: comprasjag@gmail.com. Maiores Informagdes no Departamento de

Compras e Licitagdo — sito a Praga Isabel Branco, 142 - telefone (43) 3535 — 9455,

no horario: das 09h00min is 11h00min e das 14h00min as 17h00min.
Jaguariaiva, 13 de maio de 2019.

GIAN BRUNO DA CONCEIGAO DOS SANTOS
PREGOEIRO

JOSE SLOBODA
PREFEITO MUNICIPAL
44753/2019

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAGUARIAIVA
DEPARTAMENTO DE COMPRAS E LICITACAO
AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N° 21/2019
EXCLUSIVO (A) PARA MICRO E PEQUENAS EMPRESAS

OBJETO: Registro de prego para eventual contratagio de empresa para realizar
. Y

lagdo e limp gdo de ar condicionado para atender a diversas se-

=

cretarias.

TIPO: Menor Prego Global.

ABERTURA DA LICITACAOQ: 29 de maio de 2.019.

HORARIO: 14h:00min.

LOCAL DE ABERTURA: Sala de Reunides do Departamento de Compras e
Licitagdo, 3° Andar no enderego informado abaixo.

INFORMACOES COMPLEMENTARES: Os Editais poderdio ser solicitados

pelo e-mail: comprasjag@gmail.com. Maiores Informagdes no Departamento de

Compras e Licitagdo — sito a Praga Isabel Branco, 142 - telefone (43) 3535 — 9455,

no horério: das 09h00min as 11h00min e das 14h00min &s 17h00min.
Jaguariaiva, 16 de maio de 2019.

GIAN BRUNO DA CONCEICAO DOS SANTOS
PREGOEIRO

JOSE SLOBODA

PREFEITO MUNICIPAL
44758/2019

l Japii'?z

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA
EXTRATO DO CONTRATO N° 39/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ
PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL PRODUTOS
E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n°
01.481.148/0001-58. DO OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE
COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALACAO EM
CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU N°
874407/2018; DO VALOR: O valor do objeto ora contratado, perfaz o valor
total de R$ 51.204,00 (Cinqgiienta € Um Mil, Duzentos e Quatro Reais). DA
VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera inicialmente de 366 dias (Trezentos e
Sessenta e Seis dias), contados da data da assinatura do contrato, podendo a
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critério da administragao da promrogagdo do mesmo, conforme Art. 57, Inciso II
da Lei 8.666/93. DO FORO: Fica eleito o foro da comarca de Ibaiti (PR), para
dirimir davidas ou questdes oriundas do presente Contrato.Japira,
13/05/2019. ANGELO MARCOS VIGILATO,Prefeitoc  Municipal, CELSO
MOACIR GOMES, Representante Legal — Empresa;RODRIGO AUGUSTO DE
OLIVEIRA, Fiscal do Contrato

44412/2019

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
ESTADO DO PARANA
EXTRATO DO CONTRATO N° 40/2019-PMJ
PREGAO N° 12/2019-PMJ

PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA COMERCIO DE
EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , inscrito no CNPJ n° 24.137.809/0001-28.
DO OBJETO-AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVREE INSTALACAO EM CONFORMIDADE COM
O CONTRATO DE REPASSE OGU N° 874407/2018;DO VALOR: O valor do
objeto ora contratado, perfaz o valor total de RS 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil,
Seiscentos e Quarenta e Cinco Reais). DA VIGENCIA: O prazo de vigéncia sera
inicialmente de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias), contados da data da
assinatura do contrato, podendo a critério da administra¢do da prorrogagio do
mesmo, conforme Art. 57, Inciso II da Let 8.666/93.

Japira, 13/05/2019

ANGELO MARCOS VIGILATO
Prefeito Municipal
SILVESTRE CORDONE
Representante Legal -~ Empresa
RODRIGO AUGUSTO DE OLIVEIRA

Fiscal do Contrato
44415/2019

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA

DISPENSA DE LICITACAO N° 352019

O Municipio da Lapa, Estado do Parana, torna Publica a Dispensa de Li-
citagdio, cujo objeto ¢ ARRENDAMENTO DE PEDREIRA EM TERRENO S1-
TUADO NA LOCALIDADE DE AGUA AZUL de propriedade do Sr. HILARIO
ZIETEK, CPF: 170.858.299-15, no valor de R$ 15.000,00 (Quinze mil reais),
pelo periodo de 06 (seis) meses.

Tal Dispensa encontra amparo legal no artigo 24 Inciso X da Lei n°® 8.666/93,
originando o Processo DIL n° 35/2019.
Lapa/PR, 16 de Maio de 2019.

Clésio Thiago Cardoso de Jesus
Secretario Municipal de Administragéo
44752/2019

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA
INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N° 252019

O Municipio da Lapa, Estado do Parana, torna Piiblica a Inexigibilidade de
Licitagdo, cujo objeto é Contratagiio de empresas para prestagio de servigos de
alvenaria. Empresas a serem contratadas:

GILMAR DE LIMA, CNPJ: 33.492.706/0001-77, valor R$ 5.200,00 ( Cincomil e
duzentos reais), Alvenaria — 40 (quarenta) dias tteis, no prédio do Departamento
Geral de Politicas de Assisténcia Social.

JOAQC MARTINS DOS SANTOS, CNPJ: 16.617.478/0001-03, valor R$ 1.950.00
( Hum mil, novecentos e cinquenta reais), Alvenaria — 15 (quinze) dias ateis, na Es-
cola Municipal do Campo Marechal Candido Rondon na localidade do Mato Preto.
Tal Inexigibilidade encontra amparo legal no artigo 25, caput ¢ artigo 26 da Lei n°
8.666/93, originando o Processo n® 25/19 IL.

Lapa/PR,16 de Maio de 2019.

CLESIO THIAGO CARDOSO DE JESUS
Secretario Municipal de Administragdo
44757/2019

MUNICIPIO DA LAPA
ESTADO DO PARANA
INEXIGIBILIDADE DE LICITACAO N° 26/2019
O Municipio da Lapa, Estado do Parana, torna Publica a Inexigibilidade de Li-
citagdo, cujo objeto & a Cc io de empresa para realizagio de show ical com
a BANDA VERDE VALE, na 2° Marienthal Fest, em comemoragdo aos 141 anos de
Mariental, nas festividades em comemoragdo aos 250 anos da cidade da Lapa, empre-
sa: ASSOCIACAO DOS MUSICOS PROFISSIONAIS DE POMERODE - AMUS-
PE, CNPJ: 07.453.253/0001-60, no valor de R$ 7.000,00 ( Sete mil reais).
Tal Inexigibilidade encontra amparo legal no artigo 25 Inciso Il da Lei n°
8.666/93, originando o Processo n° 26/2019 IL.
Lapa/PR, 16 de Maio de 2019.

CLESIO THIAGO CARDOSO DE JESUS
Secretario Municipal de Administragdo
44762/2019

} Marechal Candido Rondon

MUNICiPIO DE MARECHAL,CANDIDO RONDON
PARANA
. EXTRATO
CONCORRENCIA PUBLICA N° 03/2019

O Prefeito do Municipio de Marechal Céndido Rondon,
Estado do Parana, cientifica aos interessados que realizara no dia 19 de
junho de 2019, as 09:00 h, abetura dos envelopes de habilitacdo da
Concorréncia Publica n°® 03/2019 — PMMCR, para a Execucdo de
pavimentacdo asfaltica de 3.446,14 m?, recape de 2.924,33 m* e
drenagem de trecho da Aw. Irio Jacob Welp, entre a Av. Rio Grande
do Sul e a Rua Mato Grosso, no valor total maximo de R$ 765.138,03,
nos termos da Lei de Licitagbes e Contratos n° 8.666/93 e demais
legislacéo vigente.

Edital e demais informagdes poderao ser obtidos, a partir do
dia 17-05-2019, junto ao setor de compras da Prefeitura Municipal, sito
a Rua Espirito Santo, n® 777 — centro, fone: 45-3284-8821 e 3284-8865.
ou através do site do Municipio: link: Licitagbes, consulta de licitagdes,
escolher o edital e baixar/download. O edital sera fornecido
gratuitamente pela intemet no site do Municipio, Link: Licitagdes ou
impresso mediante requerimento protocolado.

Prefeitura do Municipio de Marechal Céandido Rondon,
Estado do Parana, em 15 de maio de 2019. Marcio Andrei Rauber —
Prefeito.

44454/2019

MUNICIPIO DE MARECHAL CANDIDO RONDON - PARANA
AVISO DE LICITACAO

Modalidade: Pregio Presencial n° 046/2019, exclusivo para MPE, conforme
L.C. n° 123/2006 e alteragGes
Regime de Compra: Menor prego, por item
Objeto: Contratagio de servigos de pintura nas Escolas Municipais Jean Piaget,
Bento Munhoz da Rocha Neto, Crianga Feliz, Ana Paula, Costa e Silva, Osvino
Weirich, 25 de Margo e 25 de Julho, com o fornecimento de todo o material
necessario.
Valor Maximo: R$ 245.194,15
Abertura: O recebimento e abertura dos envelopes ocorrerdo em sessio publica
s 09:00 horas no dia 30 de maio de 2019, no Pago Municipal Arlindo Alberto
Lamb, sito a rua Espirito Santo, n® 777, centro, Marechal Cindido Rondon -PR.
Edital: O Edital estara disponivel aos interessados na Prefeitura Municipal de
Marechal Candido Rondon, situada a Rua Espirito Santo, n° 777, centro, em
Marechal Cindido Rondon, Estado do Parana, durante o horario normal de
expediente, das 08h00min. as 11h45min. e das 13h15min. is 17h00min. Fone:
(45) 3284-8821 ou 3284-8865 ou através do site: www.mcr.pr.goy.br link:
Licitagdes; Consulta de Licitagdes. Publique-se. Marechal Cindido Rondon-PR,
em 16 de maio de 2019. (a.a.) Marcio Andrei Rauber — Prefeito

44713/2019

MUNICIPIO DE MARECHAL CANDIDO RONDON - PARANA
AVISO DE LICITACAO

Modalidade: Pregiio Presencial n® 047/2019, através do Sistema de Registro de
Pregos
Regime de Compra: Menor prego, por lote
Objeto: Aquisigio de 32.000 caixas de papeldo e 137.000 sacolas plasticas para
o transporte de medicamentos através do Programa “Remédio em casa”.
Valor Miaximo: R$ 107.820,04
Abertura: O recebimento e abertura dos envelopes ocorrerfio em sessdo publica
as 14:00 horas no dia 30 de maio de 2019, no Pago Municipal Arlindo Alberto
Lamb, sito a rua Espirito Santo, n® 777, centro, Marechal Céndido Rondon -PR.
Edital: O Edital estara disponivel aos interessados na Prefeitura Municipal de
Marechal Cindido Rondon, situada & Rua Espirito Santo, n° 777, centro, em
Marechal Candido Rondon, Estado do Parana, durante o horério normal de
expediente, das 08h00min. as 11h45min. ¢ das 13h15min. as 17h00min. Fone:
(45) 3284-8821 ou 3284-8865 ou através do site: www.mcr.pr.gov.br link:
Licitagdes; Consulta de Licitagdes. Publique-se. Marechal Cindido Rondon-PR,
em 16 de maio de 2019. (a.a.) Marcio Andrei Rauber — Prefeito

44822/2019

I Mato Rico

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N°. 16/2019
PROCESSO ADMINISTRATIVO 27/2019

Licitacfio exclusiva para ME’s ¢ EPP’s
O Municipio de Mato Rico, Estado do Parana, com fundamento na Lei
Federal n° 10.520/2002, aplicando-se subsidiariamente a Lei Federal n°
8.666/1993 ¢ suas alteragdes, ¢ demais normas regulamentares aplicaveis a
espécie, torna publico que fara realizar as 09:00 horas, do dia 31 de Maio
do ano de 2019, na Sede da Prefeitura Municipal, na Sala de Reunides, sito
a4 Av. das Araucarias, s/n°, Centro, Mato Rico — Pr, PREGAO
PRESENCIAL, tipo menor prego para Aquisi¢3o de um triturador de milho
conforme Contrato de Repasse OGU n°. 879587/2018/MAPA/CAIXA~
Operagao 1061778-92 Programa Agropecudria Sustentavel, observadas as
caracteristicas ¢ demais condigdes especificadas no Edital e em seus
Anexos. O edital e anexo encontram-se disponiveis na Prefeitura Municipal
de Mato Rico, sito a Avenida das Araucarias, s/n°, centro, no site
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VIGENCIA: 12 (Doze} meses, a contar com data do contrato. VALOR TOTAL: R$ 29.799,00
(Vinte e Nove Mil Setecentos e Noventa e Nove Reais). FORO: Comarca do Municipio de
Iretama - PR.

CONTRATC N¢ 019/2019

PREGAO PRESENCIAL N2  012/2019/PROCEDIMENTO LICITATORIO Ne 021/2019.
CONTRATANTE: MUNICIPIO DE IRETAMA, inscrito no CNPJ/MF n? 76.950.088/0001-74, com
sede na Rua Oscar Gauer Khunn, n2 174, Centro, IRET. AMA-PR, neste ato representado pelo
Prefeito  Municipal, Senhor WILSON CARLOS DE ASSIS. CONTRATADA: DIMAQUINAS
MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA, inscrita no CNP)/MF sob ne. 02.464.226/0001-79, com
endereco a Rod Br 470, n? 1.835, Basalto, Nova Prata - RS, CEP: 95.320-000, neste ato
representado por seu representante Legal, Senhor: ALTAIR FABRO. OBJETO: Aquisicio de
Equipamentos e Implementos Agricolas Novos, através do Programa: Parand - Emendas
Parlamentares - Investimentos, Contrato n? 1056788-31/2018, em atendimento 3
Secretaria Municipal de Agricultura do Municipio de Iretama-Pr, referente ao Lote 05
vencido na Licitagio. DATA DO CONTRATO: 28 {Vinte e Oito) de Fevereiro de 2019.
VIGENCIA: 12 (Doze) meses, a contar com data do contrato. VALOR TOTAL: R$ 11.800,00
{Onze Mil e Oitocentos Reais). FORO: Comarca do Municipio de Iretama - PR.

CONTRATO N¢ 020/2019

PREGAO PRESENCIAL N2 012/2019/PROCEDIMENTO  LICITATORIO  Ne 021/2019.
CONTRATANTE: MUNICIPIO DE IRETAMA, inscrito no CNPJ/MF n¢ 76.950.088/0001-74, com
sede na Rua Oscar Gauer Khunn, n? 174, Centro, IRETAMA-PR, neste ato representado pelo
Prefeito  Municipal, Senhor WILSON CARLOS DE ASSIS. CONTRATADA: VALMIR
SCHILICKMANN EIRELI - ME, inscrita no CNPI/MF sob n?. 00.121.814/0001-38, com
endereco 3 Avenida Brasil, n? 350, Loja A Centro, Trés Barras do Parana- Pr, CEP:
00.124.814/0001-38, neste ato representado por seu representante Legal, Senhor: VALMIR
SCHLICKMANN. OBJETO: Aquisicio de Equipamentos e Implementos Agricolas Novos,
através do Programa: Parand - Emendas Parlamentares - investimentos, Contrato ne
1056788-31/2018, em atendimento a Secretaria Municipal de Agricultura do Municipio de
Iretama-Pr, referente ao Lote 06 vencido na Licitagdo. DATA DO CONTRATO: 28 {Vinte e
Oito) de Fevereiro de 2019. VIGENCIA: 12 (Doze) meses, a contar com data do contrato.
VALOR TOTAL: R$ 39.600,00 (Trinta e Nove Mil e Seiscentos Reais). FORO: Comarca do
Municipio de Iretama - PR.

PREFEITURA MUNICIPAL DE ITAGUAJE

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N¢ 14/2019

Processo Licitatério n2. 39-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 9:15 horas do
dia 03 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n2 605, em Itaguajé Parana Brasil o
Pregdo Presencial n® 14-2019, Tipo menor preco por Item objetivando a AQUISICAO DE
DUAS AMBULANCIAS TIPO A - PARA SIMPLES REMOGAO, CONFORME NECESSIDADES DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE DESTE MUNICIPIO.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

AVISQ DE LICITAGRO
PREGAO PRESENCIAL N¢ 15/2019

Processo Licitatério n2. 40-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 9:00 horas do
dia 04 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parana Brasil o
Pregdo Presencial n® 15-2019, Tipo menor preco por ltem objetivando a Aquisigio de um
trator agricola novo, conforme contrato de repasse n? 873408/2018/MAPA/CAIXA
FIRMADO COM O MUNICIPIO DE ITAGUAJE - PR.

{taguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoelro

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N2 16/2019

Processo Licitatério ne. 41-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que faré realizar, as 14:15 horas do
dia 04 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em Itaguajé Parana Brasil o
Pregdo Presencial n® 16-2019, Tipo menor preco por ltem objetivando a AQUISIGAC DE
UMA PATRULHA MECANIZADA, COMPOSTA DE UM TRATOR AGRICOLA NOVO, CONFORME
CONTRATO DE REPASSE N.2 872744/2018/MAPA/CAIXA FIRMADO COM O MUNICIPIO DE
ITAGUAIE - PR.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N2 17/2019

Processo Licitatério n2. 42-2019

O Municipio de Itaguajé /PR torna publico que fara realizar, as 09:15 horas do
dia 05 de junho de 2019 na Av. Governador Lupion n? 605, em itaguajé Parana Brasil o
Pregdo Presencial n? 17-2019, Tipo menor prego por ltem objetivando a AQUISICAO DE
UMA VAN, 16 LUGARES, NOVA, ZERO QUILOMETRO, PARA ATENDER NECESSIDADE DA
SECRETARIA MUNICIPAL DE SAUDE.

Itaguajé, 16 de maio de 2019
ALESSANDRO SILVA DIAS
Pregoeiro

PREFEITURA MUNICIPAL DE JAPIRA
EXTRATO DO CONTRATO N* 39/2019-PMJ

Pregdo N2 12/2019-PMJ -PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa ROTOFABRIL
PRODUTOS E SERVICOS DE ROTOMOLDAGEM LTDA-EPP, inscrito no CNPJ n®
01.481.148/0001-58. DO OBJETO-AQUISICAC DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM
ACADEMIA AO AR LIVRE E INSTALAGAO EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE
REPASSE OGU N2 874407/2018; perfazendo o valor total de R$ 51.204,00 {Cingiienta e Um
Mil, Duzentos e Quatro Reais),pelo periodo inicial de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis
dias), contados da data da assinatura do contrato.

EXTRATO DO CONTRATO N* 40/2019-PMi ;

Pregio N2 12/2019-PMJ -PARTES: MUNICIPIO DE JAPIRA e a empresa BOA VISTA
COMERCIO DE EQUIPAMENTOS EIRELI - ME , inscrito no CNPJ ne 24.137.809/0001-28.00
OBJETO - AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS QUE COMPOEM ACADEMIA AO AR LIVRE E
INSTALACAC EM CONFORMIDADE COM O CONTRATO DE REPASSE OGU Ne
874407/2018;Perfazendo o valor total de RS 66.645,00 (Sessenta e Seis Mil, Seiscentos e
Quarenta e Cinco Reais).Pelo prazo inicial de 366 dias (Trezentos e Sessenta e Seis dias),
contados da data da assinatura do contrato.

PREFEITURA MUNICIPAL DE LAPA

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N 47/2019 - SRP

OBJETO: Contratagio de empresa especializada para executar servicos de borracharia,
balanceamento e geometria nas veiculos da frota municipal por um periodo de 12 {doze)
meses, através do Sistema de Registro de Pregos.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagio: até as 14:00 horas do dia 03
de junho de 2019.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: 4s 14:00 horas do dia 03 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: R$ 100.000,00 {cem mil reais).

O Edital poderd ser requisitado na Divisdo de Licitacies da Prefeitura deste
Municipio, de segunda & sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua
Bardo do Rio Branco, N? 1.709 (Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo -
Municipio da Lapa, endereco: lapa.atende.net “acesso identificado no link - licitagdes".

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL Ne 48/2019 - SRP

OBJETO: Contratacdo de Empresa Especializada para Prestagdo de Servigo de Manutenc¢do
preventiva e corretiva em motosserras e rogadeiras, com fornecimento de material, peca e
méo de abra.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagio: até s 09:30 horas do dia 04
de junho de 2019.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: as 09:30 horas do dia 04 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: RS 31.280,44 (trinta e um mil, duzentos e oitenta reais e
quarenta e quatro centavos).

O Edital podera ser requisitado na Divisio de Licitagdes da Prefeitura deste
Municipio, de segunda & sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua
Bardo do Rio Branco, N2 1.709 {Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo -
Municipio da Lapa, enderego: lapa.atende.net "acesso identificado no link - licitagBes”.

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL N® 48/2019 - SRP

OBJETO: Aquisicdo de flexivel hidraufico para aplicagio nas maquinas e equipamentos
pesados pertencentes a frota municipal.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagdo: até as 09:30 horas do dia 05
de junho de 2019.

INICIO DA SESSAO DE DISPUTA: s 09:30 horas do dia 05 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: RS 374.340,20 (trezentos e setenta e quatro mil, trezentos e
quarenta reais e vinte centavos).

O Edital podera ser requisitado na Divisdo de Licitagdes da Prefeitura deste Municipio, de
segunda a sexta-feira, das 09:00 as 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua Bario do Rio
Brance, N2 1.709 (Fundos), ou feito download no Portal do Cidaddo - Municipio da Lapa,
endereco: lapa.atende.net "acesso identificado no link - licitagdes".

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

AVISO DE LICITAGAO
PREGAO PRESENCIAL N¢ 50/2019 - SRP

OBJETO: Contratacdo de empresa especializada para a prestacdo de servigos de
manutencdo mecanica corretiva em escavadeira - marca HYUNDAI CL frota 02 serie
229/2014, com fornecimento de pegas originais e mio de obra, pelo periodo de 12
meses.

PRAZO DE ENTREGA: Envelopes - proposta e documentagdo: até as 09:30 horas do dia 06
de junho de 2019.

INICIO DA SESSAQO DE DISPUTA: as 09:30 horas do dia 06 de junho de 2019.

VALOR MAXIMO ADMITIDO: R$ 1.814.108,78 (um milhdo, oitocentos e quatorze mil, cento
e nove reais e setenta e oito centavos).

O Edital poderd ser requisitado na Divisio de Licitagdes da Prefeitura deste Municipio, de
segunda a sexta-feira, das 09:00 &s 12:00 e das 13:30 as 17:00 horas na Rua Bardo do Rio
Branco, N2 1.709 (Fundos}, ou feito download no Portal do Cidad3o - Municipio da Lapa,
endereco: lapa.atende.net "acesso identificado no link - licitacdes".

Lapa, 16 de maio de 2019.
BRUNO GOLL ZEVE
Pregoeiro

PREFEITURA MUNICIPAL DE LUNARDELLI
AVISO DE ADJUDICACAO E HOMOLOGAGAO

O Prefeito Municipal, no uso das atribuicdes conferidas pela Lei nr? 8.666/93,
resolve: Homologar e Adjudicar a Licitagiio: Pregio 17/2019 Contrata¢do de empresa para
fornecimento de produtos de higiene, limpeza, utensilic doméstico e materiais pedagégicos
em atendimento ao Programa Brasil Carinhaso, com dotagio prevista 12.365.0101.1.043 -

construgdo, ampliagio e remodelagdo de centros de educagdo infantil. Sendo
homologados: p/ a empresa CROCETTA & SCHRAIBER LTDA ¢/ CNPJ: 07.287.798/0001-43 os
itens: 2, 3, 4, 6, 10, 14, 15, 17, 18, 22, 23, 25, 26, 27, 30, 32, 37, 39, 40 e 42 com valor
total de RS 32.772,00; p/ a empresa AZEVEDO E PORFIRIO LTDA ME ¢/ CNPJ
08.633.788/0001-85 os itens: 1, 9, 16, 19, 20, 21, 24, 23, 41 e 44 com valor total de RS
13.075.30; p/ a empresa TAVARES E FRIGUETO LTDA ¢/ CNPJ: 29.067.735/0001-14 os itens:
13, 38, 43 e 47 com valor total de R$ 4.553,00 e; p/ a empresa T.0. PIEKAS LIVROS ¢/ CNPJ:
05.622.340/0001-78 os itens: 5, 7 e 8 com valor total de RS 10.152,50. Valor Total
Homologado: RS 60.552,80.

Lunardelli, 13 de maio de 2019.
REINALDO GROLA

PREFEITURA MUNICIPAL DE MATO RICO

AVISO DE LICITACAO
PREGAO PRESENCIAL Ne 16/2019

PROCESSO ADMINISTRATIVO 27/2019 - Licitagdo exclusiva para ME's e EPP's - O Municipio
de Mato Rico, Estado do Parana, com fundamento na lei Federal n® 10.520/2002,
aplicando-se subsidiariamente a Lei Federal n? 8.666/1993 e suas alteragdes, e demais
normas regulamentares aplicaveis a espécie, torna piblico que fara realizar as 09:00 horas,
do dia 31 de Maio do ano de 2019, na Sede da Prefeitura Municipal, na Sala de Reunides,
sito a Av. das Araucdrias, s/n?, Centro, Mato Rico - Pr., PREGAD PRESENCIAL, tipo menor
prego para Aquisicdo de um triturador de mitho conforme Contrato de Repasse OGU n2,
879587/2018/MAPA/CAIXA- Operacdo 1061778-92 Programa Agropecudria Sustentavel,
observadas as caracteristicas e demais condigdes especificadas no Edital e em seus Anexos.
O edital e anexo encontram-se disponiveis na Prefeitura Municipal de Mato Rico, sito a

A Este documento pode ser verificado no enderega letrénico
$ http://www.in.gov. icidade.html, pelo cédigo 1700209

Documento assinado digitalmente confarme MP n2 2.200-2 de 24/08/2001, &.P.
institui de Chaves Piblicas Brasileira - ICP-Brasil.
que institui a Infraestrutura de Chave: %
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